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Originalbetriebsanleitung

Fir die Verwendung der REMS Presszangen, REMS Presszangen Mini, REMS
Pressringe mit Zwischenzangen fiir die verschiedenen Rohrverbindungs-Systeme
gelten die jeweils aktuellen REMS Verkaufsunterlagen, siehe auch www.rems.de
— Downloads — Produktkataloge, -prospekte. Werden vom Systemhersteller
Komponenten von Rohrverbindungs-Systemen geandert oder neu in den Markt
gebracht, muss deren aktueller Anwendungsstand bei REMS (E-Mail info@rems.
de) angefragt werden. Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Fig. 1-15

1 Presszange/Presszange Mini 18 Maschinenzustandskontrolle

2 Zangenhaltebolzen 19  Akku

3 Knopf 20 Gestufte Ladezustandsanzeige

4 Riegel (REMS Akkus 21,6 V)

5 Pressrollen 21 Drehhiilse

6 Gehausegriff (REMS Power-Press XL ACC)

7 Drehrichtungshebel 22 Pressdruckanzeige

8 Sicherheits-Tippschalter (REMS Akku-Press 22V ACC)

9 Schaltergriff 23 Trag6se fiir Schultergurt (REMS
10 Pressbacke Akku-Press 22 V Connected)
11 Presskontur (Presszange) 24 OLED-Display (REMS Akku-Press
12 Bolzen 22V Connected)
13 Riickstelltaste 25 Taster links/rechts (REMS
14 Zwischenzange/ Akku-Press 22 V Connected)

Zwischenzange Mini 26 Ein-/Austaster (REMS Akku-Press

15  Pressring

16 Presssegment

17  Presskontur (Pressring bzw.
Presssegmente)

22V Connected)

Fig. 16

BestimmungsgeméRes bzw. unzuldssiges Ansetzen der Zwischenzange am
Pressring

Fig. 17-19

Unzulassige Arbeitspositionen

Fig. 20

Ubersicht Freigaben Absturzsicherungs-Systeme

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich
auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgeféhrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Ddmpfe entziinden
kénnen.

c¢) Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) DerAnschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverédnderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erh6htes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erh6ht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Elektrowerkzeug
zu tragen, aufzuhangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
sich bewegenden Teilen. Beschédigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erhéhen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verldngerungsleitungen, die auch fiir den AuRenbereich geeignet sind.
Die Anwendung einer fiir den Aul8enbereich geeigneten Verldngerungsleitung
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz
eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie
mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein
Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromver-
sorgung und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversorgung anschlie3en, kann dies
zu Unféllen fihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Teil des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kénnen,
sind diese anzuschlieBen und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefdhrdungen durch Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht liber
die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses
Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fiihren.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit
das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elek-
trowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten Iasst, ist geféhrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie einen
abnehmbaren Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Einsatzwerk-
zeugteile wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese Vorsichts-
malnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von

Kindern auf. Lassen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benutzen,

die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen

haben. Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug mit Sorgfalt. Kont-

rollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht

klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschéadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintréachtigt ist. Lassen Sie beschédigte Teile vor
dem Einsatz des Elektrowerkzeuges reparieren. Viele Unfélle haben ihre

Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug, Einsatzwerkzeuge
usw. entsprechend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von
Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
geféhrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Griffflachen erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle
des Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

e

-

5) Verwendung und Behandlung des Akkuwerkzeugs

a) Laden Sie die Akkus nur mit Ladegeraten auf, die vom Hersteller empfohlen
werden. Durch ein Ladegerét, das fiir eine bestimmte Art von Akkus geeignet
ist, besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet wird.

b) Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den Elektrowerkzeugen.
Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzungen und Brandgefahr fiihren.

c) Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miinzen,
Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegenstanden,
die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen kdnnten. Ein Kurzschluss
zwischen den Akkukontakten kann Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

d) Beifalscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Vermeiden
Sie den Kontakt damit. Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn
die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zusitzlich arztliche Hilfe
in Anspruch. Austretende Akkufliissigkeit kann zu Hautreizungen oder Verbren-
nungen fiihren.
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e) Benutzen Sie keinen beschadigten oder veranderten Akku. Beschédigte oder
verénderte Akkus kénnen sich unvorhersehbar verhalten und zu Feuer, Explosion
oder Verletzungsgefahr fiihren.

f) Setzen Sie einen Akku keinem Feuer oder zu hohen Temperaturen aus.
Feuer oder Temperaturen (ber 130 °C kénnen eine Explosion hervorrufen.

g) Befolgen Sie alle Anweisungen zum Laden und laden Sie den Akku oder das
Akkuwerkzeug niemals auBerhalb des in der Betriebsanleitung angegebenen
Temperaturbereichs. Falsches Laden oder Laden auBerhalb des zugelassenen
Temperaturbereichs kann den Akku zerstéren und die Brandgefahr erh6hen.

6) Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

b) Warten Sie niemals beschadigte Akkus. Sémtliche Wartung von Akkus sollte
nur durch den Hersteller oder bevollméchtigte Kundendienststellen erfolgen.

Sicherheitshinweise fiir Radialpressen

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kbnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

o Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn dieses beschadigt ist. Es
besteht Unfallgefahr.

o Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten am Geh&usegriff (6) und am
Schaltergriff (9) fest und sorgen Sie fiir einen sicheren Stand. Das Elektro-
werkzeug entwickelt eine sehr hohe Presskraft. Es wird mit zwei Handen sicherer
gefiihrt. Seien Sie deshalb besonders vorsichtig. Halten Sie Kinder und andere
Personen wéhrend der Benutzung des Elektrowerkzeuges fern.

o Greifen Sie nicht in sich bewegende Teile im Press-/Trennbereich. Es besteht
Verletzungsgefahr durch Einklemmen der Finger oder der Hand.

e Betreiben Sie niemals Radialpressen bei nicht verriegeltem Zangenhalte-
bolzen (2). Es besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

e Setzen Sie die Radialpresse mit REMS Presswerkzeugen rechtwinklig zur
Rohrachse auf den Pressverbinder. Wird die Radialpresse schrdg zur Rohr-
achse aufgesetzt, zieht sie sich durch ihre hohe Antriebskraft rechtwinklig zur
Rohrachse. Dabei kbnnen Hénde oder andere Kérperteile gequetscht werden.
AuBerdem besteht Bruchgefahr, wobei wegfliegende Teile zu Verletzungen fiihren
kénnen.

o Setzen Sie den Pressring S (PR-2B) immer rechtwinklig zur Rohrachse auf
den Pressverbinder. Achten Sie beim Ansetzen der Radialpresse mit
Zwischenzange Z8 am Pressring S auf freien Schwenkwinkel der Radial-
presse. Es besteht Bruchgefahr, wobei wegfliegende Teile zu ernsthaften
Verletzungen fiihren kénnen.

e Beachten und befolgen Sie die Anweisungen und Hinweise des System-
Herstellers zur Verwendung des Pressfitting-Systems. Bei Nichtbeachtung
kénnen unbrauchbare Pressverbindungen entstehen, das Presswerkzeug kann
beschédigt werden.

e Betreiben Sie die Radialpresse nur mit eingesetzter Presszange, Presszange
Mini, Pressring mit Zwischenzange. Starten Sie den Pressvorgang nur zur
Herstellung einer Pressverbindung. Ohne Pressgegendruck durch den Press-
verbinder werden Antriebsmaschine, Presszange, Presszange Mini, Pressring
und Zwischenzange unnétig hoch belastet.

o Priifen Sie vor der Verwendung von Presszangen, Pressringen mit Zwischen-
zangen (Pressbacken, Pressschlingen mit Zwischenbacken) anderer
Fabrikate, ob diese fiir die REMS Antriebsmaschinen geeignet sind. Press-
zangen, Pressringe mit Zwischenzangen anderer Fabrikate kénnen in REMS
Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-
Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC, REMS
Akku-Press E 22V ACC, REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V
Connected und REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC verwendet werden, wenn
diese fiir die benétigte Schubkraft von 32 kN ausgelegt sind, mechanisch in die
REMS Antriebsmaschine passen, ordnungsgemas verriegelt werden kénnen und
am Ende ihrer Lebensdauer bzw. bei Uberlastung gefahrlos brechen, z. B. ohne
Risiko wegfliegender Teile der Pressbacken. Es wird empfohlen, nur Presszangen,
Pressringe mit Zwischenzangen einzusetzen, die mit einem Sicherheitsfaktor >
1,4 gegen Dauerbruch ausgelegt sind, d. h. bei einer benétigten Schubkraft von
32 kN bis zu einer Schubkraft von 45 kN standhalten. Lesen und beachten Sie
dariiber hinaus die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise des jeweiligen
Herstellers/Anbieters der Presszangen, Pressringe mit Zwischenzangen und die
Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden
Pressfitting-Systems und beachten Sie auch dort genannte etwaige Verwendungs-
beschrénkungen. Bei Nichtbeachten besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile
kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

e Positionieren Sie die Drehhiilse (21) von REMS Power-Press XL ACC entspre-
chend der verwendeten Presszange/Zwischenzange, siehe 2.2. Es besteht
Verletzungsgefahr.

o Verwenden Sie nur unbeschédigte Presszangen, Presszangen Mini, Press-
ringe, Zwischenzangen. Beschédigte Presszangen, Presszangen Mini, Press-
ringe, Zwischenzangen kénnen klemmen oder brechen und/oder die Pressver-
bindung wird fehlerhaft. Beschédigte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen dtirfen nicht instand gesetzt werden. Bei Nichtbeachten besteht

Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.
Ziehen Sie den Netzstecker bzw. entnehmen Sie den Akku vor Montage/
Demontage von Presszangen, Presszangen Mini, Pressringen, Zwischen-
zangen. Es besteht Verletzungsgefahr.

Befolgen Sie Wartungsvorschriften fiir das Elektrowerkzeug und Wartungs-
hinweise fiir Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen.
Das Befolgen der Wartungsvorschriften, wirkt sich positiv auf die Lebensdauer
des Elektrowerkzeuges, der Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen aus.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug niemals unbeaufsichtigt laufen. Schalten
Sie das Elektrowerkzeug bei langeren Arbeitspausen aus, ziehen Sie den
Netzstecker/Akku. Von elektrischen Geréten kénnen Gefahren ausgehen, die zu
Sach- und/oder Personenschéden fiihren kénnen, wenn sie unbeaufsichtigt sind.
Legen Sie maximal 3 der Pressringe XL 64—108 (PR-3S) in den Systemkoffer
XL-Boxx mit Einlage fiir Pressringe XL 64—108 (PR-3S) (Zubehor Art.-Nr.
579603). Das Einhalten der maximalen Belastungsgrenze mit 3 Pressringen XL
(PR-3S) verringert das Risiko von Sachschéden und/oder Verletzungen.
Verwenden Sie die REMS Press- und Trennwerkzeuge nur in Antriebsma-
schinen, die fiir die REMS Press- und Trennwerkzeuge zugelassen sind.
Die Missachtung kann zu Sach- und Personenschéden fiihren, auBerdem kann
die Pressverbindung unbrauchbar sein bzw. die Gewindestange, das elektrische
Kabel wird nicht getrennt.

Priifen Sie vor jeder Verwendung die REMS Trennwerkzeuge auf Schaden
und Abnutzung, sowie den festen, spielfreien Sitz der Trenneinsatze/Kabel-
schneiden. Beschddigte und abgenutzte REMS Trennzangen, Trenneinsétze/
Kabelschneiden sowie unsachgeméR befestigte Trenneinsétze/Kabelschneiden
beeintréchtigen das Schneidergebnis. Es besteht Bruchgefahr, wegfliegende
Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Setzen Sie die REMS Presszangen Mini, REMS Presszangen, REMS Press-
ringe nach Vorgabe des Pressfitting-Herstellers mit der Presskontur am
Pressfitting an. Nichtbeachtung kann zu Schéden an den REMS Presswerkzeugen
fithren und die Pressverbindung ist unbrauchbar.

Achten Sie darauf, dass wahrend dem Pressvorgang keine Fremdkorper
zwischen den Pressbacken, Presssegmenten eingeklemmt werden. Fremd-
kérper verhindern das véllige SchlieBen und/oder kénnen den Pressverbinder
beschédigen. Fremdkérper kénnen Schaden an den REMS Press- und Trenn-
werkzeugen verursachen.

Beachten Sie, dass beim Ansetzen der REMS Presswerkzeuge der Arbeits-
bereich ausreichend Platz bietet, auch fiir die verwendete Antriebsmaschine
und fiir sich selbst. Bei Nichtbeachtung besteht die Gefahr, dass sich die
Presswerkzeuge unter der Krafteinwirkung der Antriebsmaschine rechtwinklig
zur Rohrachse ziehen. Dabei besteht Verletzungsgefahr durch Quetschen von
Koérperteilen und die Presswerkzeuge kénnen beschédigt werden. Aulerdem
besteht die Bruchgefahr, wobei wegfliegende Teile zu Verletzungen fiihren kénnen.
Verwenden Sie nur unbeschadigte REMS Trennwerkzeuge. Beschédigte
REMS Trennwerkzeuge kénnen klemmen, brechen oder die Trenneinsétze/
Kabelschneiden sind stumpf. Bei den REMS Trennwerkzeugen diirfen nur die
verschlissenen Trenneinsétze/Kabelschneiden gewechselt werden, dariiber
hinaus dtirfen diese nicht instandgesetzt werden. Bei Nichtbeachten besteht
Bruchgefahr, wegfliegende Teile kénnen zu Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie zum Transport und zur Lagerung der REMS Press- und
Trennwerkzeuge die von REMS angebotenen Stahlblechkésten mit Einlage,
Systemkoffer L-Boxx mit Einlage. Dadurch sind die REMS Press- und Trenn-
werkzeuge vor Schmutz und Beschédigungen geschditzt, dies wirkt sich positiv
auf die Lebensdauer aus.

Kontrollieren Sie die Anschlussleitung, Verldngerungsleitungen des Elek-
trowerkzeuges und der Spannungsversorgung regelmaBig auf Beschadigung.
Lassen Sie diese bei Beschadigung von qualifiziertem Fachpersonal oder von
einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt erneuern.
Uberlassen Sie das Elektrowerkzeug nur unterwiesenen Personen. Jugend-
liche diirfen das Elektrowerkzeug nur betreiben, wenn sie (iber 16 Jahre alt sind,
dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist und sie unter Aufsicht
eines Fachkundigen gestellt sind.

Kinder und Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten oder ihrer Unerfahrenheit oder Unkenntnis nicht in
der Lage sind, das Elektrowerkzeug sicher zu bedienen, diirfen dieses
Elektrowerkzeug nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine verant-
wortliche Person benutzen. Andernfalls besteht Verletzungsgefahr durch
Fehlbedienung.

Verwenden Sie nur zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlan-
gerungsleitungen mit ausreichendem Leitungsquerschnitt. Verwenden Sie
Verlédngerungsleitungen bis zu einer Lange von 10 m mit Leitungsquerschnitt
1,5 mm? von 10 - 30 m mit Leitungsquerschnitt von 2,5 mm>

Verwenden Sie die REMS Kabelschere, die REMS Presszange Mini Basic
EO01, die REMS Presszange Basic E01 mit Presseinsétzen nicht an strom-
filhrenden Leitungen. Eine zu bearbeitende stromfiihrende Leitung muss
durch qualifiziertes Fachpersonal stromlos geschaltet werden. Die Werkzeuge
sind nicht isoliert und schiitzen somit nicht vor einem elektrischen Schiag.
Lesen und beachten Sie auch samtliche Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen des Klauke Verbindungmaterial fiir elektrische Leitungen. Versdum-
nisse bei der Einhaltung des Sicherheitshinweises erh6hen das Risiko eines
elektrischen Schlages.

Verwenden Sie die REMS Presszange Basic E01 mit den REMS Pressein-
satzen T 12 nur fiir Absturzsicherungs-Systeme die vom Hersteller gepriift
und freigegeben wurden (Fig. 20). Versdumnisse bei der Einhaltung des
Sicherheitshinweises erhéhen das Risiko eines Absturzes.
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e Lesen und beachten Sie auch séamtliche Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen des Systemanbieters fiir Absturzsicherungs-Systeme. Priifen Sie
jede Pressung des Absturzsicherungs-Systems mit einer zum System
gehorenden Rachenlehre. Kann diese nicht liber den gepressten 4-Kant
geschoben werden, ist diese Pressung nicht systemgerecht und darf nicht
verwendet werden. In diesem Fall miissen die Presseinsitze gewechselt
werden. Versdumnisse bei der Einhaltung des Sicherheitshinweises erhéhen
das Risiko eines Absturzes.

Sicherheitshinweise fiir Akkus, Schnellladegerate,
Spannungsversorgungen

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Siehe auch www.rems.de — Downloads — Betriebsanleitungen — Sicherheitshin-
weise — Sicherheitshinweise Akkus, Schnellladegerate, Spannungsversorgungen

Sicherheitsdatenblatter

Lesen Sie die Sicherheitsdatenblatter. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Anweisungen kbnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Siehe www.rems.de — Downloads — Sicherheitsdatenblatter — Akkus

Symbolerklérung

Gefahrdung mit einem hohen Risikograd, die bei Nichtbeach-
tung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge hat.

Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge haben kénnte.

Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die bei Nichtbeach-
tung maRige Verletzungen (reversibel) zur Folge haben kdnnte.
Sachschaden, kein Sicherheitshinweis! Keine Verletzungsgefahr.

A\VORSICHT

HINWEIS
Gefahr
Absturz

Elektrische Spannung

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen

E

Augenschutz benutzen

Gehorschutz benutzen

Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse |1

Nicht zur Verwendung im Freien geeignet

Schaltnetzteil (SMPS)

Kurzschlussfester Sicherheitstransformator (SCPST)

MAPO0@@OB>BP

Umweltfreundliche Entsorgung

mn
m

CE-Konformitatskennzeichnung

1. Technische Daten
BestimmungsgemaRe Verwendung

REMS Radialpressen sind bestimmt zur Herstellung von Pressverbindungen aller
gangigen Pressfitting-Systeme, zur Herstellung von Verbindungen fiir elektrische
Leitungen, zur Herstellung von Verbindungen fur Absturzsicherungs-Systeme, zum
Trennen von Gewindestangen, zum Trennen elektrischer Kabel (Radialpressen
mit 32 kN).

REMS Trennzange Mini M, REMS Trennzange M sind bestimmt zum Trennen von
Gewindestangen aus Stahl und nichtrostendem Stahl bis zur Festigkeitsklasse 4.8
(400 N/mm?2).

REMS Kabelschere ist bestimmt zum Trennen elektrischer Kabel < 300 mm?
(@ 30 mm).

REMS Presszange Mini Basic EO1, REMS Presszange Basic E01 sind bestimmt
zum Pressen von Klauke Verbindungsmaterial fur elektrische Leitungen < 300 mm?,
in Verbindung mit geeigneten Klauke Presseinsatzen Serie 22, Schmalpressung.
REMS Presszange Basic E01 mit Presseinsétzen T12 ist bestimmt zum Pressen
von freigegebenen Absturzsicherungs-Systemen.

REMS Akkus, Schnellladegerate, Spannungsversorgungen sind bestimmt zur
Verwendung gemaR Verwendungsubersicht.

Alle anderen Verwendungen sind nicht bestimmungsgemaR und daher nicht zulassig.

Verwendungsubersicht REMS Akku-Werkzeuge, Akkus, Schnellladegerate, Span-
nungsversorgungen.

Siehe www.rems.de — Downloads — Betriebsanleitungen — RADIALPRESSEN:
WEITERE DOKUMENTE

E?EE:EE

[E]=2%

1.1. Lieferumfang
Elektrische Radialpressen: Antriebsmaschine, Betriebsanleitung, Stahlblech-
kasten/L-Boxx/Transportkiste XL/XL-Boxx

Akku-Pressen: Antriebsmaschine, Akku Li-lon, Schnellladegeréat, Betriebs-
anleitung, Stahlblechkasten/L-Boxx/XL-Boxx

1.2. Artikelnummern

REMS Power-Press SE Antriebsmaschine 572101
REMS Power-Press Antriebsmaschine 577001
REMS Power-Press ACC Antriebsmaschine 577000
REMS Power-Press XL ACC Antriebsmaschine 579000
REMS Mini-Press 14V ACC Antriebsmaschine 578001
REMS Mini-Press 22V ACC Antriebsmaschine 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC Antriebsmaschine 578003
REMS Akku-Press Antriebsmaschine 571003
REMS Akku-Press ACC Antriebsmaschine 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC Antriebsmaschine 576006
REMS Akku-Press 22V ACC Antriebsmaschine 576000
REMS Akku-Press 22V Connected Antriebsmaschine 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC Antriebsmaschine 579001

REMS Presszangen Mini, REMS Presszangen,
REMS Pressringe, REMS Zwischenzange Mini,

REMS Zwischenzangen siehe REMS Katalog
REMS Trennzangen Mini M, REMS Trennzangen M sieche REMS Katalog
REMS Kabelschere 571887
Kabelschneide 2er-Pack (REMS Kabelschere) 571889
REMS Presszange Mini Basic E01 578618
REMS Presszange Basic E01 571855
REMS Presseinséatze T 12, 2er-Pack 570891
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Schnellladegerat Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Schnellladegerat Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Schnellladegerat Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Schnellladegerat Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Spannungsversorgung 220—240 /14,4 V, 33 A 571565
Spannungsversorgung 220—-240 /21,6 V, 15A 571567
Spannungsversorgung 220—240 /21,6 V, 40 A 571578
Stahlblechkasten REMS Power-Press SE 570280
Stahlblechkasten REMS Power-Press 570280
Stahlblechkasten REMS Power-Press ACC 570280
Transportkiste XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Stahlblechkasten REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Systemkoffer L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Stahlblechkasten REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Systemkoffer L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Systemkoffer XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Maschinenreiniger 140119

Stahlblechkésten oder Systemkoffer mit Einlage fur REMS Presszangen,
REMS Pressringe, Zwischenzangen als Zubehdr,

siehe www.rems.de — Produkte — Radialpressen —

REMS Presszangen, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF)

o
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1.3. Arbeitsbereich Schnellladegerét Li-lon/Ni-Cd  Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC (Steckakku, Art.-Nr. 571560) Output 10,8-18V =
zur Herstellung von Pressverbindungen aller gangigen Pressfitting-Systeme schutzisoliert, funkentstort
an Stahlrohren, nichtrostenden Stahlrohren, Kupferrohren, Kunststoffrohren, Input  100-120 V~; 50 — 60 Hz; 65 W
Verbundrohren @ 10-40 mm Output 10,8-18V =
D Ye—1%" schutzisoliert, funkentstort
Siehe auch www.rems.de — Produkte — Radialpressen — Schnellladegerat Li-lon Input  220—240 V~: 50—60 Hz: 70 W
REMS Presszangen Mini, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF) (Schiebeakk% Art-Nr. 571575) Outgut 2M6V= '
[= :.ﬁ;ﬁl schutzisoliert, funkentstort
] 3 Input  100-120 V~; 50 — 60 Hz; 70 W
.&' Output 21,6 V=
i schutzisoliert, funkentstort
REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Sschhr?egladkigefé L,i\j' Iog7 1585 Olrlpu: ;(1)06_\?4—0 V~; 50-60 Hz, 0 W
Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / (Schiebeakku, Art-Nr. ) Outpu utzisofiert. funkentstort
Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected o schulzisoliert, TUnkentsto
zur Herstellung von Pressverbindungen aller gangigen Pressfitting-Systeme Schnellladegerat Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
an Stahlrohren, nichtrostenden Stahlrohren, Kupferrohren, Kunststoffrohren, (Schiebeakku, Art.-Nr. 571587) Output 21,6 v— )
Verbundrohren @ 10— 108 (110) mm schutzisoliert, funkentstrt
B%-4" Spannungsversorgung Input  220—240 V~; 50—60 Hz; 600 W
Siehe auch www.rems.de — Produkte — Radialpressen — 14,4 V (Art.Nr. 571565) Output 14,4V =;33A
REMS Presszangen, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF) schutzisoliert, funkentstort
Input  100-120 V~; 50 — 60 Hz; 400 W
Output 14,4V =;18A
schutzisoliert, funkentstort
Spannungsversorgung Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
21,6 V (Art.-Nr. 571567) Output 21,6 V=;15A
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC schutzisoliert, funkentstért
zur Herstellung von Pressverbindungen XL
aller géngigen Pressfitting-Systeme @ 64 108 mm Spannungsversorgung Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 900 W
@ 2% — 4" 21,6 V (Art.-Nr. 571578) Output 21,6 V=;40A
Siehe auch www.rems.de — Produkte — Radialpressen — schutzisoliert, funkentstdrt
REMS Presszangen, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF) 1.6. Abmessungen

1.4.

1.5.

E 5

Arbeitstemperaturbereich

REMS Akku-Pressen —-10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Akku -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Schnellladegerat 0°C—-+40°C (32 °F - +104 °F)
Spannungsversorgung —10 °C — +45°C (14 °F — +113 °F)
Netzbetriebene Pressen —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)

)

Lagertemperaturbereich >0°C (32 °F

Schubkraft, Hub

Schubkraft (Nennkraft)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Hub

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Elektrische Daten

22 kN

32 kN
45 kN

28 mm

41 mm

104 mm

REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W
REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W
REMS Power-Press ACC S320% (AB 2/10 min)
REMS Power-Press XL ACC schutzisoliert, funkentstort
REMS Mini-Press 14V ACC 144V =;2,5Ah

14,4V =; 5,0 Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah
REMS Mini-Press 22V ACC .
REMS Mini-Press S 22V ACC glg x_ ‘212 QE
REMS Akku-Press E 22V ACC 21 ’6 v —_ 5’0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 21Y6 V=: 9’0 Ah
REMS Akku-Press 22V Connected ’ o
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=; 5,0 Ah

21,6 V=;9,0 Ah

1.7.

1.8.

REMS Power-Press SE

REMS Power-Press/Power-Press ACC
REMS Power-Press XLACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC

REMS Mini-Press S 22V ACC

REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC

REMS Akku-Press E 22V ACC

REMS Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press 22V Connected
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Gewichte

REMS Power-Press SE Antriebsmaschine
REMS Power-Press/Power-Press ACC Antriebsmaschine

REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC Antriebsmaschine ohne Akku
REMS Mini-Press 22V ACC Antriebsmaschine ohne Akku
REMS Mini-Press S 22V ACC Antriebsmaschine ohne Akku

430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
370%x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
525%255x90 mm (20,7" x10,0"x3,5")
288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
273%260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")

338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
295x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
540%x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

47 kg
4,7 kg
55 kg
2,1kg
2,1kg
2,2kg

(10,4 Ib)
(10,4 Ib)
(12,1 Ib)
(4,51b)
(4,5 1b)
(4,9 Ib)

REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC

Antriebsmaschine ohne Akku

REMS Akku-Press E 22V ACC Antriebsmaschine ohne Akku
REMS Akku-Press 22V ACC Antriebsmaschine ohne Akku

3,8 kg
2,8 kg
2,8 kg

(8,3 b)
(6,2 Ib)
(6,2 Ib)

REMS Akku-Press 22V Connected Antriebsmaschine

ohne Akku

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
Antriebsmaschine ohne Akku
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah
REMS Akku Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah
Presszange (Durchschnitt)
Presszange Mini (Durchschnitt)
Zwischenzange Mini Z8
Zwischenzange Z2
Zwischenzange Z4
Zwischenzange Z5
Zwischenzange Z6 XL
Zwischenzange Z7 XL 45kN
Zwischenzange Z8

Pressring M54 (PR-3S)
Pressring U75 (PR-3B)

Larminformation

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
REMS Power-Press SE
REMS Power-Press/ACC/XLACC

29kg (6,4 1b)
57kg
0,3kg (
0,5kg (
05kg (
0,8kg (
0,8kg (1,81b)
1,1kg (241b)
1,8kg  (3,91b)

(

(

(

(

(

(12,6 Ib)
0,7 Ib)
111b)
111b)
1,81b)

12kg (2,6 1b)
1,0kg  (221b)
20kg  (441b)
36kg  (7.91b)
38kg (8,4 1b)
55kg (12,11b)
55kg (12,11b)
1,7kg  (3,71b)
31kg  (6,81b)
27kg  (591b)

Ly = 76 dB(A) Lun = 87 dB(A) K = 3 dB(A)

Loa= 81 dB(A) Lun =92 dB(A) K =3 dB(A)

REMS Mini-Press 14V ACC/
22V ACC/S 22V ACC

Loa= 73 dB(A) Lus = 84 dB(A) K = 3 dB(A)
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1.9.

21.

REMS Akku-Press 14V /14V ACC/
E 22V ACC/22VACC/
22V ACCConnected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lux = 85 dB(A) K = 3 dB(A)

Vibrationen

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung <2,5m/s? K=1,5m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten
Prifverfahren gemessen und kann zum Vergleich mit einem anderen Elektro-
werkzeug verwendet werden. Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet werden.

A\ VORSICHT

Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatséchlichen Benutzung
des Elektrowerkzeuges von dem Angabewert unterscheiden, abhéngig von der
Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird. In Abh&ngigkeit von
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb) kann es erforderlich
sein, Sicherheitsmalnahmen zum Schutz der Bedienperson festzulegen.

Inbetriebnahme

/A\VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor emeuter Inbetriebnahme
zuerst das Uberdruckventil durch Driicken der Riickstelltaste (13) betatigt
werden. Sitzt dieses fest oder luft schwergéngig, darf nicht gepresst werden.
Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt (ibergeben werden.

A\VORSICHT

Nationale Vorschriften fir manuell zu handhabende Lastgewichte beachten
und befolgen.

Fir die Verwendung der REMS Presszangen, REMS Presszangen Mini und
REMS Pressringe mit Zwischenzangen fiir die verschiedenen Rohrverbindungs-
Systeme gelten die jeweils aktuellen REMS Verkaufsunterlagen, siehe auch
www.rems.de — Downloads — Produktkataloge, -prospekte. Werden vom
Systemhersteller Komponenten von Rohrverbindungs-Systemen geandert oder
neu in den Markt gebracht, muss deren aktueller Anwendungsstand bei REMS
(E-Mail info@rems.de) angefragt werden. Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Elektrischer Anschluss

Netzspannung beachten! Vor Anschluss der Antriebsmaschine, des Schnell-
ladegeréates bzw. der Spannungsversorgung priifen, ob die auf dem Leistungs-
schild angegebene Spannung der Netzspannung entspricht. Auf Baustellen,
in feuchter Umgebung, in Innen- und AuBenbereichen oder bei vergleichbaren
Aufstellarten das Elektrowerkzeug nur iber einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(FI-Schalter) am Netz betreiben, der die Energiezufuhr unterbricht, sobald der
Ableitstrom zur Erde 30 mA fiir 200 ms Uberschreitet.

Akkus

Akku 14,4 V (19) immer senkrecht in die Antriebsmaschine bzw. in das Schnell-
ladegerat einflihren. Schrages Einflinren beschadigt die Kontakte und kann zu
einem Kurzschluss fiihren, wodurch der Akku beschadigt wird.

Tiefentladung durch Unterspannung

Eine Mindestspannung darf bei Akkus Li-lon nicht unterschritten werden, da
sonst der Akku durch Tiefentladung beschédigt werden kann. Die Zellen der
REMS Akkus Li-lon sind bei Auslieferung auf ca. 40 % vorgeladen. Deshalb
miissen die Akkus Li-lon vor Gebrauch geladen und regelmaRig nachgeladen
werden. Wird diese Vorschrift der Zellen-Hersteller missachtet, kann der Akku
Li-lon durch Tiefentladung beschadigt werden.

Tiefentladung durch Lagerung

Wird ein relativ niedrig geladener Akku Li-lon gelagert, kann er bei langerer
Lagerung durch Selbstentladung tiefentladen und damit beschadigt werden.
Akkus Li-lon missen deshalb vor Lagerung geladen und spatestens alle sechs
Monate nachgeladen und vor erneuter Belastung unbedingt nochmals aufge-
laden werden.

Vor Gebrauch Akku laden. Akkus Li-lon regelmaRig nachladen, um Tief-
entladung zu vermeiden. Bei Tiefentladung wird der Akku beschadigt.

Zum Laden des REMS Akkus nur zugelassene REMS Schnellladegerate
verwenden. Neue und I&ngere Zeit nicht benutzte Akkus Li-lon erreichen erst
nach mehreren Ladungen die volle Kapazitat.

Schnellladegerit Li-lon/Ni-Cd und Schnellladegeréte Li-lon

Ist der Netzstecker eingesteckt, zeigt die linke Kontrollleuchte griines Dauerlicht.
Ist ein Akku in das Schnellladegerét eingesteckt, zeigt eine griin blinkende
Kontrollleuchte, dass der Akku geladen wird. Zeigt diese Kontrollleuchte griines
Dauerlicht, ist der Akku geladen. Blinkt eine Kontrollleuchte rot, ist der Akku
defekt. Zeigt eine Kontrollleuchte rotes Dauerlicht, liegt die Temperatur des
Schnellladegerates und/oder des Akkus auferhalb des zulassigen Arbeitsbe-
reiches des Schnellladegerates von 0 °C bis +40 °C.

Die Schnellladegerate sind nicht zur Verwendung im Freien geeignet.

2.2,

2.3.

Spannungsversorgung

Die Spannungsversorgungen sind fiir Netzbetrieb der Akku-Werkzeuge, anstelle
der Akkus. Die Spannungsversorgungen sind mit einem Uberstrom- und Tempe-
raturschutz ausgestattet. Der Betriebszustand wird iber eine LED angezeigt.
Eine leuchtende LED zeigt betriebsbereit. Erlischt die LED bzw. blinkt diese,
wird ein Uberstrom bzw. eine unzulassige Temperatur angezeigt. Die Verwendung
der Antriebsmaschine ist wahrend dieser Zeit nicht méglich. Nach einer Verweil-
zeit leuchtet die LED wieder und die Arbeit kann fortgesetzt werden.

Die Spannungsversorgungen sind zur Verwendung im Freien nicht geeignet.

Montage (Wechsel) der Presszange, Presszange Mini (Fig. 1 (1)), der
Presszange (4G) (Fig. 11), der Presszange (S) (Fig. 12), des Pressringes
(PR-3S) mit Zwischenzange (Fig. 13), des Pressringes (PR-3B) mit Zwischen-
zange (Fig. 14), des Pressringes 45° (PR-2B) mit Zwischenzange, des
Pressringes S (PR-2B) mit Zwischenzange Z8 bzw. Zwischenzange Mini
Z8 (Fig. 15) bei Radialpressen.

Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen. Nur Presszangen, Presszangen
Mini, Pressringe mit systemspezifischer Presskontur entsprechend dem zu
pressenden Pressfitting-System verwenden. Presszangen, Presszangen Mini,
Pressringe sind auf den Pressbacken bzw. Presssegmenten mit Buchstaben
zur Kennzeichnung der Presskontur und mit einer Zahl zur Kennzeichnung der
GroRe beschriftet. Die Zwischenzangen sind mit dem Buchstaben Z und einer
Ziffer gekennzeichnet, die der Zuordnung zum zuléssigen Pressring dient, der
gleichlautend gekennzeichnet ist. Der Pressring 45° (PR-2B) darf nur unter
einem Winkel von 45° zur Zwischenzange Z1/Zwischenzange Mini Z1 angesetzt
werden (Fig. 18). Beim Pressring S (PR-2B) kann die Zwischenzange Z8 bzw.
Zwischenzange Mini Z8 stufenlos schwenkbar angesetzt werden (Fig. 15).
Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden
Pressfitting-Systems lesen und beachten. Niemals mit unpassender Presszange,
Presszange Mini, Pressring und Zwischenzange, Zwischenzange Mini (Press-
kontur, GréRe) pressen. Die Pressverbindung konnte unbrauchbar und die
Maschine sowie die Presszange, Presszange Mini bzw. der Pressring und die
Zwischenzange, Zwischenzange Mini kénnten beschadigt werden.

Die Zwischenzange Z6 XL zum Antrieb der REMS Pressringe XL 64-108,
2'2—4" (PR-3S) mit REMS Power-Press XL ACC. Die Zwischenzange Z7 XL
45kN zum Antrieb der REMS Pressringe XL 64-108, 22-4" (PR-3S) und
Pressringe XL 2%2—4" (PR-3B) mit REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. Im
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC ist ausschlieflich die Zwischenzange
Z7 XL 45kN passend.

Antriebsmaschine vorteilhafterweise auf Tisch oder Boden legen. Die Drehhlilse
(Fig. 5 (21)) von REMS Power-Press XL ACC muss entsprechend der verwen-
deten Presszange/Zwischenzange positioniert werden. Zur Verwendung der
Zwischenzange Z6 XL muss die Drehhiilse (21) bis zum Einrasten gedreht
werden, so dass diese den Schlitz des Antriebsgehauses nicht verdeckt. Fur
alle weiteren Presszangen/Zwischenzangen Drehhiilse (21) bis zum Einrasten
drehen, so dass diese den Schlitz des Antriebsgehauses verdeckt. Montage
(Wechsel) der Presszange, Presszange Mini, Zwischenzange, Zwischenzange
Mini kann nur erfolgen, wenn die Pressrollen (5) ganz zurlickgefahren sind.
Gegebenenfalls bei REMS Power-Press SE Drehrichtungshebel (7) nach links
driicken und Sicherheits-Tippschalter (8) betatigen, bei REMS Mini-Press 14V
ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press /
Power-Press ACC/Power-Press XL ACC und REMS Akku-Press 14V / Akku-
Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press
22V Connected, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC die Rickstelltaste (13),
so lange dricken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.

/A\VORSICHT

Drehhiilse (21) immer entsprechend der verwendeten Presszange/Zwischen-
zange positionieren, bis diese einrastet, Quetschgefahr!

Zangenhaltebolzen (2) 6ffnen. Hierzu Riegel (4) ziehen, der Zangenhaltebolzen
(2) springt federbelastet heraus. Gewahlte Presszange, Presszange Mini (1),
Zwischenzange, Zwischenzange Mini (14) einsetzen. Zangenhaltebolzen (2)
vorschieben, bis Riegel (4) einrastet. Dabei den Knopf (3) direkt iber dem
Zangenhaltebolzen (2) niederdriicken. Antriebsmaschine nicht ohne eingelegte
Presszange, Presszange Mini, Pressring mit Zwischenzange, Zwischenzange
Mini starten. Pressvorgang nur zur Herstellung einer Pressverbindung ablaufen
lassen. Ohne Pressgegendruck durch den Pressverbinder wird die Antriebs-
maschine bzw. die Presszange, Presszange Mini, Pressring und Zwischenzangen
und Zwischenzange Mini unnétig hoch belastet.

A\ VORSICHT

Niemals bei nicht verriegeltem Zangenhaltebolzen (2) pressen. Bruch-
gefahr, wegfliegende Teile kdnnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren!

Zusatzfunktionen REMS Akku-Press 22V Connected
Informationen zu Menufiihrung, Connected-Funktionalitdt und zum Service-
Portal siehe Betriebsanleitung REMS Akku-Press 22V Connected.

EIF%‘&E!

Quickstart Video (YouTube)

Betriebsanleitung
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3. Betrieb Bei REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC, Akku-Press XL

/A\VORSICHT 45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC und Power-Press XLACC Sicherheits-

3.1.

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor erneuter Inbetriebnahme
zuerst das Uberdruckventil durch Driicken der Riickstelltaste (13) betatigt
werden. Sitzt dieses fest oder l&uft schwergéngig, darf nicht gepresst werden.
Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt Gibergeben werden.

Vor jeder Verwendung ist die Presszange, Presszange Mini, der Pressring,
Zwischenzange und die Zwischenzange Mini, insbesondere die Presskontur
(11, 17) der Pressbacken (10) bzw. aller 3 Presssegmente (16), auf Schaden
und Abnitzung zu kontrollieren. Beschadigte oder abgentitzte Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzange und die Zwischenzange Mini
nicht mehr verwenden. Es besteht sonst die Gefahr nicht ordnungsgemalter
Pressung bzw. Unfallgefahr.

Vor jeder Verwendung ist mit der Antriebsmaschine und der jeweils eingesetzten
Presszange, Presszange Mini, dem jeweils eingesetzten Pressring mit Zwischen-
zange bzw. Zwischenzange Mini eine Probepressung mit eingelegtem Pressver-
binder vorzunehmen. Die Presszange, Presszange Mini (1), der Pressring (15)
mit Zwischenzange bzw. Zwischenzange Mini miissen dabei mechanisch in die
Antriebsmaschine passen und ordnungsgemal verriegelt werden kénnen. Bei
der Presszange, Presszange Mini (Fig. 1), dem Pressring (PR-3B) (Fig. 14), dem
Pressring 45° (PR-2B) bzw. dem Pressring S (PR-2B) (Fig. 15) ist nach vollendeter
Pressung das véllige SchlieRen der Pressbacken (10) bei ,A* zu beobachten.
Bei der Presszange (PZ-4G) (Fig. 11), der Presszange (PZ-S) (Fig. 13) ist nach
vollendeter Pressung das véllige SchlieRen der Pressbacken (10) bei ,A* als
auch auf der gegenuberliegenden Seite ,B“ zu beobachten. Bei dem Pressring
(PR-3S) (Fig. 13), dem Pressring XL (PR-3S) (Fig. 13) ist nach vollendeter
Pressung das véllige SchlieRen der Presssegmente (16) bei ,A" als auch auf der
gegendiber liegenden Seite B zu beobachten. Die Dichtheit der Verbindung ist
zu prufen (Ianderspezifische Vorschriften, Normen, Richtlinien usw. beachten).

Entsteht beim SchlieRen der Presszange, Presszange Mini, des Pressringes
ein deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht
sein (siehe 5. Stérungen).

A\VORSICHT

Zur Vermeidung von Schéden an der Antriebsmaschine ist darauf zu
achten, dass bei Arbeitssituationen, wie in den Fig. 17 bis 19 beispielhaft
gezeigt, keine Verspannung zwischen Presszange, Presszange Mini,
Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange Mini, Fitting und Antriebsma-
schine auftritt. Bei Nichtbeachten besteht Bruchgefahr und wegfliegende
Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

Arbeitsablauf

Presszange, Presszange Mini (1) mit der Hand so weit zusammendriicken, dass
die Presszange Uber den Pressverbinder geschoben werden kann. Antriebs-
maschine mit Presszange dabei rechtwinklig zur Rohrachse auf den Pressfitting
aufsetzen. Presszange loslassen, so dass sie sich um den Pressfitting schlieft.
Antriebsmaschine am Gehéausegriff (6) und am Schaltergriff (9) halten.

Pressring (15) um den Pressverbinder herum legen. Zwischenzange/Zwischen-
zange Mini (14) in die Antriebsmaschine einlegen und Zangenhaltebolzen
verriegeln, gegebenenfalls Drehhiilse (21) positionieren, siehe 2.2. Zwischen-
zange/Zwischenzange Mini (14) mit der Hand so weit zusammendriicken,
dass die Zwischenzange/Zwischenzange Mini an den Pressring angelegt
werden kann. Zwischenzange/Zwischenzange Mini loslassen, so dass die
Radien/Halbkugeln der Zwischenzange/Zwischenzange Mini an den Ansetz-
bolzen/Kugelpfannen des Pressringes und der Pressring an dem Pressfitting
fest anliegen (Fig. 16). Bei der Zwischenzange Z1 und Zwischenzange Mini
Z1 darauf achten, dass der Pressring nur unter 45° angesetzt werden darf.
Beim Pressring S (PR-2B) kann die Zwischenzange Z8/Zwischenzange Mini
Z8 stufenlos schwenkbar angesetzt werden (Fig. 15).

Verwenden Sie nur die zum Pressring und die zur Antriebsmaschine zugelas-
sene Zwischenzange, siehe 2.2. Nichtbeachtung kann zu fehlerhaften bzw.
undichten Pressungen fiihren, auRerdem kann der Pressring, die Zwischenzange
besché&digt werden.

Bei REMS Power-Press SE Drehrichtungshebel (7) nach rechts (Vorlauf)
schalten und Sicherheits-Tippschalter (8) driicken. Sicherheits-Tippschalter (8)
gedriickt halten bis die Pressung fertig gestellt und die Presszange bzw. der
Pressring geschlossen ist. Sicherheits-Tippschalter sofort loslassen. Drehrich-
tungshebel (7) nach links (Riicklauf) schalten und Schalter (8) driicken bis die
Pressrollen zuriickgefahren sind und die Sicherheits-Rutschkupplung anspricht.
Sicherheits-Tippschalter sofort loslassen.

Sicherheits-Rutschkupplung nicht unnétig belasten. Sicherheits-Tippschalter
nach dem Schlie3en der Presszange, des Pressringes bzw. nach dem Zurlick-
fahren der Pressrollen sofort loslassen. Die Sicherheits-Rutschkupplung ist,
wie jede Rutschkupplung, normalem Verschleil unterworfen. Wird sie jedoch
unndtig belastet, verschleilt sie beschleunigt und kann dadurch zerstért werden.
Bei REMS Power-Press und REMS Akku-Press Sicherheits-Tippschalter (8)
gedruckt halten bis die Presszange bzw. der Pressring véllig geschlossen ist.
Dies wird durch ein akustisches Signal (Knacken) angezeigt. Ruckstelltaste
(13) so lange driicken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.

3.2,

3.3.

3.4

3.5.

3.6.

Tippschalter (8) gedriickt halten bis die Presszange, Presszange Mini bzw. der
Pressring vollig geschlossen ist. Nach vollendeter Pressung schaltet die
Antriebsmaschine automatisch auf Ricklauf um (Zwangsablauf). Dies wird
durch ein akustisches Signal (Knacken) angezeigt.

Bei REMS Akku-Press 22V ACC Sicherheits-Tippschalter (8) gedriickt halten
bis die Presszange, bzw. der Pressring véllig geschlossen ist. Bei Akku-Press
22V Connected zuerst Ein-/Austaster (26) drlicken, danach mit Sicherheits-
Tippschalter (8) den Pressvorgang starten. Nach vollendeter Pressung schaltet
die Antriebsmaschine automatisch auf Ricklauf um (Zwangsablauf). Die farbige
LED der Pressdruckanzeige (22) zeigt an, ob der Pressdruck der Antriebs-
maschine innerhalb der Vorgabe war, siehe 3.6.

Presszange, Presszange Mini mit der Hand zusammendriicken, so dass sie
zusammen mit der Antriebsmaschine vom Pressfitting abgezogen werden kann.
Zwischenzange, Zwischenzange Mini mit der Hand zusammendriicken, so
dass sie zusammen mit der Antriebsmaschine vom Pressring abgezogen werden
kann. Pressring von Hand 6ffnen, so dass er vom Pressfitting abgezogen
werden kann.

Funktionssicherheit

Bei REMS Power-Press SE wird der Pressvorgang durch Loslassen des
Sicherheits-Tippschalters (8) beendet. Zur mechanischen Sicherheit der
Antriebsmaschine wirkt in beiden Endstellungen der Pressrollen eine dreh-
momentabhangige Sicherheits-Rutschkupplung. Sicherheits-Rutschkupplung
nicht unnétig belasten! REMS Power-Press SE ist auRerdem mit einer Sicher-
heitselektronik ausgestattet, welche die Antriebsmaschine bei hoher Last
abschaltet. Solange die Presszangen (1), Pressringe (15) véllig schlieRen,
siehe 3.1., ist das unkritisch. Schaltet die Antriebsmaschine jedoch bereits vor
Vollendung der Pressung ab (Presszangen, Pressringe waren nicht geschlossen,
siehe 3.1.), darf nicht weitergearbeitet werden, und die Antriebsmaschine muss
umgehend durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
Uberprift/instand gesetzt werden.

REMS Power-Press und REMS Akku-Press 14V beenden den Pressvorgang
automatisch unter Abgabe eines akustischen Signals (Knacken).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC /
Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC und Power-Press XL ACC beenden den Pressvorgang automatisch
unter Abgabe eines akustischen Signales (Knacken) und laufen automatisch
zuriick (Zwangsablauf).

Nur mit dem valligen SchlieBen der Presszange, Presszange Mini, des
Pressringes, der Presssegmente, ist die einwandfreie Pressung hergestellt.
Bei der Presszange, Presszange Mini (Fig. 1), dem Pressring (PR-3B)
(Fig. 14), dem Pressring 45° (PR-2B) bzw. dem Pressring S (PR-2B) (Fig. 15)
ist nach vollendeter Pressung das vollige SchlieBen der Pressbacken (10)
bei ,,A“ zu beobachten. Bei der Presszange (PZ-4G) (Fig. 11), der Presszange
(PZ-S) (Fig. 12) ist nach vollendeter Pressung das vollige SchlieBen der
Pressbacken (10) bei ,,A“ als auch auf der gegeniiberliegenden Seite ,,B“
zu beobachten. Bei dem Pressring (PR-3S) (Fig. 13), dem Pressring XL
(PR-38) ist nach vollendeter Pressung das véllige SchlieBen der Press-
segmente (16) bei ,,A“ als auch auf der gegeniiber liegenden Seite ,,B“ zu
beobachten. Entsteht beim SchlieRen der Presszange, Presszange Mini,
des Pressringes, der Presssegmente, ein deutlicher Grat an der Presshiilse,
kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5. Stérungen).

Arbeitssicherheit

Zur Arbeitssicherheit sind die Antriebsmaschinen mit einem Sicherheits-Tipp-
schalter (8) ausgerUstet. Dieser ermdglicht jederzeit, insbesondere aber bei
Gefahr, ein sofortiges Stillsetzen der Antriebsmaschinen. Die Antriebsmaschinen
konnen in jeder Stellung auf Ricklauf umgeschaltet werden.

Maschinenzustandskontrolle mit Tiefentladeschutz des Akkus

Alle REMS Akku-Pressen sind seit 2011-01-01 mit einer elektronischen Maschi-
nenzustandskontrolle (18) mit Uberlastschutz gegen zu hohe Stréme und mit
Ladezustandsanzeige durch eine 2-farbige griin/rote LED ausgestattet. Die LED
leuchtet griin, wenn der Akku vollgeladen oder noch gentigend geladen ist. Die
LED leuchtet rot, wenn der Akku geladen werden muss, der Akku einen Defekt
hat oder die Antriebsmaschine wegen Uberstrom abgeschaltet hat. Tritt dieser
Zustand wahrend einer Pressung auf und der Pressvorgang wird nicht vollendet,
muss die Pressung mit einem geladenen Akku Li-lon vollendet werden. Wird die
Antriebsmaschine nicht benutzt, erlischt die LED nach ca. 2 Stunden, leuchtet
jedoch wieder beim erneuten Einschalten der Antriebsmaschine.

Gestufte Ladezustandsanzeige (20) der Akkus Li-lon mit 21,6 V

Die gestufte Ladezustandsanzeige zeigt den Ladezustand des Akkus mit 4 LEDs
an. Nach Driicken der Taste mit Batteriesymbol leuchtet fiir wenige Sekunden
mindestens eine LED. Je mehr LEDs griin leuchten, umso héher ist der Lade-
zustand des Akkus. Blinkt eine LED rot, muss der Akku aufgeladen werden.

Pressdruck-Monitoring

Bei REMS Akku-Press 22V ACC (Fig.4) und REMS Akku-Press 22V Connected
(Fig. 9) wird wahrend dem Pressen der Pressdruck tiberwacht. Nach Vollendung
des Pressvorganges leuchtet die LED der Pressdruckanzeige (22) weil3, wenn
der Pressdruck innerhalb der Vorgabe war. Leuchtet diese rot, dann war der
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Pressdruck kleiner als die Vorgabe. Leuchtet diese rot und die Antriebsmaschine
wird abgeschaltet, war der Pressdruck gréRer als die Vorgabe. Riickstelltaste
(13) drlicken, bis die Pressrollen vollstandig zuriickgefahren sind. War der
Pressdruck auRerhalb der Vorgabe, kann ein erneuter Pressvorgang gestartet
werden, die LED der Pressdruckanzeige leuchtet dann wéahrend dem Pressen
wieder weil’. Nach einer Verweilzeit von ca. 2 min erlischt die LED, leuchtet
jedoch wieder beim erneuten Einschalten der Antriebsmaschine. Leuchtet die
LED der Pressdruckanzeige rot, wird empfohlen, die Antriebsmaschine durch
eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt priifen/instandsetzen
zu lassen.

Das Pressdruck-Monitoring beim Akku-Press 22 V Connected hat weitere Funk-
tionen, siehe Betriebsanleitung REMS Akku-Press 22 V Connected Kapitel 3.1.3.

Liegt der Pressdruck innerhalb der Vorgabe und die LED der Pressdruckanzeige
(22) leuchtet weil, ist nicht grundséatzlich davon auszugehen, dass die Press-
zange, der Pressring, die Presssegmente am Ende des Pressvorganges
geschlossen waren. Das véllige SchlieRen muss bei jedem Pressvorgang
beobachtet werden, siehe 3.1.

Instandhaltung

Unbeschadet der nachstehend genannten Wartung wird empfohlen, die REMS
Antriebsmaschinen zusammen mit allen Werkzeugen (z. B. Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe mit Zwischenzange, Zwischenzange Mini) und
Zubehdr (z. B. Akkus, Schnellladegeréate, Spannungsversorgung) mindestens
einmal jahrlich einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt zu
einer Inspektion und Wiederholungsprifung elektrischer Geréte einzureichen.
In Deutschland ist eine solche Wiederholungspriifung elektrischer Gerate nach
DIN VDE 0701-0702 vorzunehmen und nach Unfallverhitungsvorschrift DGUV
Vorschrift 3 ,Elektrische Anlagen und Betriebsmittel auch fir ortsveranderliche
elektrische Betriebsmittel vorgeschrieben. Darlber hinaus sind die fir den
Einsatzort jeweils geltenden nationalen Sicherheitsbestimmungen, Regeln und
Vorschriften zu beachten und zu befolgen.

Wartung

Vor Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen!

Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange
Mini, insbesondere auch deren Aufnahmen, sauber halten. Stark verschmutzte
Metallteile z. B. mit dem Maschinenreiniger REMS CleanM (Art.-Nr. 140119)
reinigen, anschlieRend gegen Rost schiitzen.

Kunststoffteile (z. B. Gehause, Akkus) nur mit dem Maschinenreiniger REMS
CleanM (Art.-Nr. 140119) oder milder Seife und feuchtem Tuch reinigen. Keine
Haushaltsreiniger verwenden. Diese enthalten vielfach Chemikalien, die
Kunststoffteile beschadigen kdnnten. Keinesfalls Benzin, Terpentindl, Verdin-
nung oder ahnliche Produkte zur Reinigung von Kunststoffteilen verwenden.

Darauf achten, dass Flissigkeiten niemals in das Innere des Elektrowerkzeugs
gelangen. Das Elektrowerkzeug niemals in Flussigkeit tauchen.

Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange
Mini regelmaRig auf Leichtgéngigkeit priifen. Gegebenenfalls Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange Mini reinigen
und die Bolzen (12) der Pressbacken, Presssegmente und Zwischenbacken,
Zwischenzange Mini (Fig. 1, 11 —15) mit Maschinendl leicht fetten, Presszangen,
Presszangen Mini, Pressringe, Zwischenzangen, Zwischenzange Mini jedoch
nicht demontieren! Ablagerungen in der Presskontur (11, 17) entfernen. Funk-

4.2,

tionsfahigen Zustand aller Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen, Zwischenzange Mini regelmaRig durch eine Probepressung
mit eingelegtem Pressverbinder priifen. Nur mit dem vélligen SchlieRen der
Presszange, Presszange Mini, des Pressringes, der Presssegmente, ist die
einwandfreie Pressung hergestellt. Bei der Presszange, Presszange Mini
(Fig. 1), dem Pressring (PR-3B) (Fig. 14), dem Pressring 45° (PR-2B) bzw.
dem Pressring S (PR-2B) (Fig. 15) ist nach vollendeter Pressung das vollige
SchlieBen der Pressbacken (10) bei ,A“ zu beobachten. Bei der Presszange
(PZ-4G) (Fig. 11), der Presszange (PZ-S) (Fig. 12) ist nach vollendeter Pressung
das vollige SchlieRen der Pressbacken (10) bei ,A“ als auch auf der gegen-
Uberliegenden Seite ,B* zu beobachten. Bei dem Pressring (PR-3S) (Fig. 13),
dem Pressring XL (PR-3S) ist nach vollendeter Pressung das véllige SchlieRen
der Presssegmente (16) bei ,A” als auch auf der gegentliber liegenden Seite
,B“zu beobachten. Entsteht beim Schlielen der Presszange, Presszange Mini,
des Pressringes, der Presssegmente ein deutlicher Grat an der Presshiilse,
kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe 5. Stérungen).

Beschadigte oder abgenlitzte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen, Zwischenzange Mini nicht mehr verwenden. Im Zweifelsfall
Antriebsmaschine zusammen mit allen Presszangen, Presszangen Mini,
Pressringen, Zwischenzangen, Zwischenzange Mini einer autorisierten REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt zur Inspektion einreichen.

Presszangenaufnahme der Antriebsmaschinen sauber halten, insbesondere
Pressrollen (5) und Zangenhaltebolzen (2) regelméaRig reinigen und anschlie-
Rend mit Maschinendl leicht fetten. Antriebsmaschine regelmaRig durch
Herstellung einer Pressung mit dem Pressverbinder, welcher die hochste
Presskraft benétigt, auf Funktionssicherheit priifen. SchlieRt die Presszange,
Presszange Mini, der Pressring, die Presssegmente bei dieser Pressung
vollstandig (siehe oben), so ist die Funktionssicherheit der Antriebsmaschine
gegeben.

Inspektion/Instandsetzung

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen bzw.
Akku entnehmen! Diese Arbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

Das Getriebe der Antriebsmaschine REMS Power-Press SE ist wartungsfrei.
Es lauft in einer Dauerfettfiillung und muss deshalb nicht geschmiert werden.
Die Motoren bei REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-
Press ACC, REMS Power-Press XL ACC haben Kohlebiirsten. Diese verschleillen
und miissen deshalb von Zeit zu Zeit geprift bzw. erneuert werden. Nur original
REMS Kohleblrsten verwenden. Die Antriebsmaschine REMS Power-Press
SE hat eine Sicherheits-Rutschkupplung. Diese verschleilt und muss deshalb
von Zeit zu Zeit geprift bzw. erneuert werden. Nur original REMS Sicherheits-
Rutschkupplung verwenden. Bei den akkubetriebenen Antriebsmaschinen
verschleien die Kohlebiirsten der DC-Motoren. Diese kénnen nicht erneuert
werden, es muss der DC-Motor ausgetauscht werden. REMS Akku-Press 22V
Connected hat einen birstenlosen Motor. Bei allen elektrohydraulischen
Antriebsmaschinen verschleien die Dichtringe (O-Ringe). Diese miissen
deshalb von Zeit zu Zeit geprift bzw. erneuert werden. Bei mangelhafter
Presskraft oder Olverlust muss die Antriebsmaschine von einer autorisierten
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt geprift bzw. instand gesetzt werden.

Beschadigte oder abgenutzte Presszangen, Presszangen Mini, Pressringe,
Zwischenzangen kénnen nicht instand gesetzt werden.

5.1.

Stoérungen

Zur Vermeidung von Schéden an der Antriebsmaschine ist darauf zu achten, dass bei Arbeitssituationen, wie in den Fig. 16 bis 18 beispielhaft gezeigt, keine Verspan-
nung zwischen Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange Mini, Fitting und Antriebsmaschine auftritt.

/A\VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor erneuter Inbetriebnahme zuerst das Uberdruckvenjfil durch Driicken der Riickstelltaste (13) betatigt werden.
Sitzt dieses fest oder lauft schwergéngig, darf nicht gepresst werden. Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS Vertrags-Kunden-

dienstwerkstatt (ibergeben werden.

Storung: Antriebsmaschine lauft nicht.
Ursache:
e Abgenutzte Kohleblirsten

e Anschlussleitung defekt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC)

o Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen)

e Antriebsmaschine defekt

Abhilfe:

e Kohlebiirsten bzw. DC-Motor durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine
autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

e Anschlussleitung durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine autorisierte
REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

o Akku mit Schnellladegerat aufladen oder Akku wechseln.

o Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instandsetzen lassen.
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5.2. Storung: Antriebsmaschine stellt Pressung nicht fertig, Presszange, Presszange Mini, Pressring, Presssegment schlieft nicht véllig, Trennzange, Kabelschere

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

trennt nicht vollig.
Ursache:

e Antriebsmaschine uberhitzt (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press,
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC)
Abgenutzte Kohlebirsten

Rutschkupplung defekt (REMS Power-Press SE)

Akku leer oder defekt (REMS Akku-Antriebsmaschinen)
Antriebsmaschine defekt

Falsche Presszange, Presszange Mini, falscher Pressring (Presskontur,
GroRe) oder falsche Zwischenzange, Zwischenzange Mini, falsche
Trenneinsatze eingesetzt

Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange
Mini schwergangig oder defekt

Die LED der Pressdruckanzeige (22) leuchtet rot

(REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected),
siehe 3.6.

Die Festigkeitsklasse der Gewindestange ist > 4.8 (400 N/mm?)
(REMS Trennzange Mini M, REMS Trennzange M)
Trenneinsatze/Kabelschneiden sind stumpf (REMS Trennzange Mini M,
REMS Trennzange M/REMS Kabelschere)

Falsche Klauke Presseinsatze in REMS Presszange Mini Basic E01,
REMS Presszange Basic E01 eingesetzt

Abhilfe:

o Antriebsmaschine ca. 10 min abkihlen lassen.

e Kohlebiirsten bzw. DC-Motor durch qualifiziertes Fachpersonal oder durch eine
autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

e Rutschkupplung durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
priifen/instandsetzen lassen.

o Akku mit Schnellladegerat aufladen oder Akku wechseln.

o Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instandsetzen lassen.

e Beschriftung der Presszange, der Presszange Mini, des Pressringes, der
Zwischenzange, Zwischenzange Mini, der Trenneinsatze prifen und
gegebenenfalls wechseln.

e Presszange, Presszange Mini, Pressring, Zwischenzange, Zwischenzange
Mini nicht weiter verwenden! Presszange, Presszange Mini, Pressring,
Zwischenzange, Zwischenzange Mini reinigen und mit Maschinendl leicht
fetten oder durch neue(n) ersetzen.

o Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
prufen/instandsetzen lassen. Pressfitting gegebenenfalls nachpressen bzw.
durch neuen ersetzen. Montageanleitung des Pressfitting-Systems beachten.

o Festigkeitsklasse der Gewindestangen beachten.

e Trenneinsatze wenden bzw. wechseln/ Kabelschneiden wechseln.

e Anweisungen des Systemanbieters beachten und befolgen, ggf. Presseinsatze
wechseln.

Storung: REMS Power-Press SE schaltet wiederholt nach Vollendung der Pressung ab.

Ursache:
e Antriebsmaschine defekt

Abhilfe:

o Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
statt prifen/instandsetzen lassen.

Storung: Beim SchlieRen der Presszange, Presszange Mini, des Pressrings, der Presssegmente entsteht ein deutlicher Grat an der Presshdilse.

Ursache:

e Beschadigte oder abgenutzte Presszange, Presszange Mini, Pressring,
Presssegmente bzw. Presskontur

e Falsche Presszange, Presszange Mini, falscher Pressring (Presskontur,
GroRe) oder falsche Zwischenzange, Zwischenzange Mini eingesetzt

o Nicht geeignete Abstimmung von Presshiilse, Rohr und Stiitzhiilse

Abhilfe:

e Presszange, Presszange Mini, Pressring durch neue(n) ersetzen.

e Beschriftung der Presszange, der Presszange Mini, des Pressringes, der
Zwischenzange, Zwischenzange Mini priifen und gegebenenfalls wechseln.

o Kompatibilitat der Presshilse, des Rohres und der Stitzhiilse prifen.
Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden
Pressfitting-Systems beachten, gegebenenfalls diesen kontaktieren.

Storung: Pressbacken schliefen bei unbelasteter Presszange, Presszange Mini bei ,A* und ,B* (Fig. 1) versetzt.

Ursache:
e Presszange, Presszange Mini fiel zu Boden, Druckfeder verbogen.

Abhilfe:

e Presszange, Presszange Mini zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt geben.

Storung: Gratbildung beim Trennen von Gewindestangen (REMS Trennzange Mini M, REMS Trennzange M).

Ursache:

e Trenneinséatze sind stumpf bzw. ausgebrochen.
e Die Festigkeitsklasse der Gewindestange ist > 4.8 (400 N/mm?).

Abhilfe:

e Trenneinsétze wenden bzw. wechseln.
o Festigkeitsklasse der Gewindestangen beachten.
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6. Entsorgung

Die Radialpressen, Akkus, Schnellladegerate und Spannungsversorgungen
diirfen nach ihrem Nutzungsende nicht iber den Hausmiill entsorgt werden.
Sie mussen nach den gesetzlichen Vorschriften ordnungsgemaf entsorgt
werden. Lithiumbatterien und Akkupacks aller Batteriesysteme durfen nur im
entladenen Zustand entsorgt werden, bzw. bei nicht vollstdndig entladenen
Lithiumbatterien und Akkupacks miissen alle Kontakte z. B. mit Isolierband
abgedeckt werden.

Hersteller-Garantie

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den
Erstverwender. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der
Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums
und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb der Garantiezeit
auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Material-
fehler zuriickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbe-
seitigung wird die Garantiezeit fir das Produkt weder verlangert noch erneuert.
Schéden, die auf naturliche Abnutzung, unsachgemaRe Behandlung oder
Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel,
UberméaRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde
Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zuriickzufiihren
sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen dirfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn
das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand bei einer auto-
risierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte
Produkte und Teile gehen in das Eigentum von REMS (ber.

Die Kosten fiir die Hin- und Riickfracht tragt der Verwender.

Eine Aufstellung der REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten ist im Internet
unter www.rems.de abrufbar. Fir dort nicht aufgefiihrte Lander ist das Produkt
einzureichen im SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser StraRe 4, 71332
Waiblingen, Deutschland. Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbeson-
dere seine Gewahrleistungsanspriiche bei Mangeln gegeniiber dem Verkaufer
sowie Anspriiche aufgrund vorsatzlicher Pflichtverletzung und produkthaftungs-
rechtliche Anspriiche, werden durch diese Garantie nicht eingeschrankt.

Fiir diese Garantie gilt deutsches Recht unter Ausschluss der Verweisungs-
vorschriften des deutschen Internationalen Privatrechts sowie unter Ausschluss
des Ubereinkommens der Vereinten Nationen iber Vertrage (ber den interna-
tionalen Warenkauf (CISG). Garantiegeber dieser weltweit gliltigen Hersteller-
garantie ist die REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

8.

10.

Verlangerung der Hersteller-Garantie auf 5 Jahre

Fir die in dieser Betriebsanleitung aufgefiinrten Antriebsmaschinen besteht
die Méglichkeit, innerhalb von 30 Tagen ab Ubergabe an den Erstverwender
die Garantiezeit der vorstehenden Hersteller-Garantie durch eine Registrierung
der Antriebsmaschine unter www.rems.de/service auf 5 Jahre zu verlangern.
Anspriiche aus der Verlangerung der Hersteller-Garantie kénnen nur von
registrierten Erstverwendern geltend gemacht werden unter der Voraussetzung,
dass das Leistungsschild auf der Antriebsmaschine nicht entfernt oder geéndert
wurde und die Angaben lesbar sind. Eine Abtretung der Anspriiche ist ausge-
schlossen.

REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten
Firmeneigene Fachwerkstatt fiir Reparaturen:

SERVICE-CENTER

Neue Rommelshauser Strale 4
71332 Waiblingen

Deutschland

Telefon (07151) 56808-60

Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!

Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abhol- und Bringservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
auftrages unter www.rems.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten —
Abholauftrag. Im Garantiefall ist dieser Service kostenlos.

Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.

Teileverzeichnisse
Teileverzeichnisse siehe www.rems.de — Downloads — Teileverzeichnisse.
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Translation of the Original Instruction Manual

The respective latest REMS sales literature applies for the use of REMS pressing
tongs, REMS Mini pressing tongs, REMS pressing rings with adapter tongs for the
different pipe connection systems, see also www.rems.de — Downloads — Product
Catalogues, Brochures. If the system manufacturer alters components of pipe
connection systems or markets new ones, their current application status must be
enquired about at REMS (e-mail info@rems.de). Subject to change and error.

Fig. 1-15

1 Pressing tongs/ Mini pressing 18 Machine status check

tongs 19 Battery
2 Tongs retaining bolt 20 Graduated charging level indicator
3 Button (REMS batteries 21.6 V)
4 Bolt 21 Rotary sleeve
5 Pressrollers (REMS Power-Press XL ACC)
6 Housing grip 22 Pressure indicator
7 Rotation direction lever (REMS Akku-Press 22V ACC)
8 Safety inching switch 23 Carrying ring for shoulder strap
9 Pistol grip (REMS Akku-Press 22 V
10 Pressing jaw Connected)
11 Pressing contour (pressing tongs) 24 OLED-Display (REMS Akku-Press
12 Bolt 22V Connected)
13 Reset button 25 Left/right buttons (REMS
14 Adapter tongs/adapter tongs Mini Akku-Press 22 VV Connected)
15 Pressing ring 26 On/Off button (REMS Akku-Press
16 Pressing segment 22V Connected)
17  Pressing contour (pressing ring or

pressing segments)

Fig. 16

Proper or impermissible application of the adapter tongs to the pressing ring

Fig. 17-19

Impermissible work positions

Fig. 20

Overview of approvals for fall protection systems

General power tool safety warnings

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operated (corded) power
tool or battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the pres-
ence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodi-
fied plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplug-
ging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when oper-
ating a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protec-
tive equipment such as a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger on the switch or energising power
tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair and
clothing away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collec-
tion facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become
complacent and ignore tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or remove the battery pack,
if detachable, from the power tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or binding
of moving parts, breakage of parts and any other condition that may affect
the power tool’s operation. If damaged, have the power tool repaired before
use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and grease.
Slippery handles and grasping surfaces do not allow for safe handling and control
of the tool in unexpected situations.

5) Battery tool use and care

a) Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A charger
that is suitable for one type of battery pack may create a risk of fire when used
with another battery pack.

b) Use power tools only with specifically designated battery packs. Use of any
other battery packs may create a risk of injury and fire.

c) When battery pack is not in use, keep it away from other metal objects, like
paper clips, coins, keys, nails, screws or other small metal objects, that
can make a connection from one terminal to another. Shorting the battery
terminals together may cause burns or a fire.

d) Under abusive conditions, liquid may be ejected from the battery; avoid
contact. If contact accidentally occurs, flush with water. If liquid contacts
eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected from the battery may cause
irritation or burns.

e) Do not use a battery pack or tool that is damaged or modified. Damaged or
modified batteries may exhibit unpredictable behaviour resulting in fire, explosion
or risk of injury.

f) Do not expose a battery pack or tool to fire or excessive temperature.
Exposure to fire or temperature above 130 °C may cause explosion.

g) Follow all charging instructions and do not charge the battery pack or
tool outside the temperature range specified in the instructions. Charging
improperly or at temperatures outside the specified range may damage the battery
and increase the risk of fire.

6) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

b) Never service damaged battery packs. Service of battery packs should only
be performed by the manufacturer or authorized service providers.

Safety instructions for radial presses

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
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Do not use the power tool if it is damaged. There is a danger of accident.
Hold the power tool firmly by the housing grip (6) and pistol grip (9) and
make sure you are standing firmly when working. The power tool produces
a very high pressing force. It is safer to hold the tool with both hands. Therefore
be very careful. Keep children and bystanders away while operating the power tool.
Do not reach into moving parts in the pressing/cropping area. There is a
risk of injury by crushing fingers or hands.

Never operate radial presses with the tong retaining bolt (2) unlocked. There
is a risk of fracture and flying parts can cause serious injuries.

Place the radial press with REMS pressing tools onto the press fitting at
right angles to the pipe axis. If the radial press is positioned askew to the pipe
axis, its high drive force will pull it to a right angle to the pipe axis. This could
crush hands or other parts of the body. There is also a risk of breakage whereby
parts could fly off and cause injury.

Always position the S (PR-2B) pressing ring on the press fitting at a right
angle to the pipe axis. When positioning the radial press with Z8 adapter
tongs on the S pressing ring, make sure that the radial press can swivel
freely. There is a risk of fracture whereby flying parts can cause serious injuries.
Observe and follow the system manufacturer’s notes and instructions on
the use of the press fitting system. Failure to do so can lead to useless press
Jjoints and the pressing tool could be damaged.

Do not start radial presses without pressing tongs, Mini pressing tongs or
pressing ring with adapter tongs. Do not start the pressing process except to
make a press joint. Unless counter pressure is applied by the press fitting, the
drive unit, pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring and adapter tongs
will be needlessly stressed.

Before using pressing tongs, pressing rings with adapter tongs (pressing
jaws, pressing slings with adapter jaws) from other manufacturers, check
whether these are suitable for the REMS drive units. Pressing tongs, pressing
rings with adapter tongs of other makes can be used in REMS Power-Press SE,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press 14V ACC, REMS Akku-Press E 22V
ACC, REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected and
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC if they are designed for the necessary
thrust force of 32 kN , fit mechanically in the REMS drive unit, can be properly
locked and break without danger, e.g. without the risk of flying parts of the press
jaws, at the end of their life or when overloaded. It is recommended to only use
pressing tongs and pressing rings with adapter tongs which are designed with a
safety factor 2 1.4 against permanent fracture, i.e. withstand a necessary thrust
force of 32 kN up to a thrust force of 45 kN. Also read and observe the instruction
manuals and safety instructions of the respective manufacturer/supplier of the
pressing tongs, pressing rings with adapter tongs and the installation and assembly
instructions of the manufacturer supplier of the press fitting system to be pressed
and observe any restrictions for use that are specified there. Failure to do so
could lead to fracture and flying parts can cause serious injuries.

Position the rotary sleeve (21) of REMS Power-Press XL ACC according to
the pressing tongs/adapter tongs being used, see 2.2. There is a risk of injury.
Use only undamaged pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings,
adapter tongs. Damaged pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings,
adapter tongs can jam or fracture and/or the press fitting will be faulty. Do not
attempt to repair damaged pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings,
adapter tongs. Failure to do so could lead to fracture and flying parts can cause
serious injuries.

Pull out the plug or remove the battery before assembly/disassembly of
pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings, adapter tongs. There
is a risk of injury.

Comply with the maintenance regulations for the power tool and follow the
maintenance instructions for pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing
rings, adapter tongs. Following the maintenance instructions has a positive
effect on the life of the power tool, the pressing tongs, Mini pressing tongs,
pressing rings, adapter tongs.

Never let the power tool operate unattended. Switch off the power tool
during longer work breaks, pull out the mains plug/battery. Electrical devices
can cause hazards which lead to material damage or injury when left unattended.
Place maximum 3 XL 64-108 (PR-3S) pressing rings in the XL-Boxx system
case with inlay for XL 64-108 (PR-3S) pressing rings (accessory art. no.
579603). Compliance with the maximum load capacity of 3 XL (PR-3S) pressing
rings reduces the risk of material damage and injury.

Use the REMS pressing and cropping tools only in drive units that are
approved for the REMS pressing and cropping tools. Failure to do so can
lead to material damage and/or injury, also the press joint could be useless or
the threaded bar or the electric cable is not cut.

Check the REMS cropping tools for damage and wear as well as tight,
clearance-free fit of the cropping inserts/cable cutters. Damaged and worn
REMS cropping tongs, cropping inserts/cable cutters as well as incorrectly
fastened cropping inserts/cable cutters will impair the cutting result. There is a
risk of breakage; parts can fly off and cause serious injuries.

Apply the REMS Mini pressing tongs, REMS pressing tongs and REMS
pressing rings with the pressing contour to the press fitting according to
the press fitting manufacturer’s specifications. Failure to do so can damage
the REMS pressing tools and make the press joint useless.

Make sure that no foreign bodies are trapped between the pressing jaws,
pressing formers during the pressing process. Foreign bodies prevent full
closing and/or can damage the press fittings. Foreign bodies can cause damage
to the REMS pressing and cropping tools.

When applying the REMS pressing tools, make sure that the work area
provides enough space for the used drive unit and for yourself. Failure to
observe this could risk the pressing tools being pulled at right angles to the pipe
axis under the force of the drive unit. There is then a risk of injury by crushing
parts of the body and the pressing tools could be damaged. There is also a risk
of breakage whereby parts can fly off and cause injuries.

Use only undamaged REMS cropping tools. Damaged REMS cropping tools
can jam and break or the cropping inserts/cable cutters are blunt. Only the worn
cropping inserts/cable cutters may be replaced on the REMS cutting tools;
other than this no repairs may be made. Failure to observe this leads to a risk of
breakage; parts can fly off and cause serious injuries.

Use the steel cases with inlay, L-Boxx system case with inlay offered by
REMS to transport and store the REMS pressing and cropping tools. This
protects the REMS pressing and cropping tools from dirt and damage and has
a positive effect on their life expectancy.

Check the power cable, extension leads of the power tool and the power
supply regularly for damage. Have these renewed by qualified experts or an
authorised REMS customer service workshop in case of damage.

Only allow trained persons to use the power tool. Apprentices may only use
the power tool when they are over 16, when this is necessary for their training
and when they are supervised by a trained operative.

Children and persons who, due to their physical, sensory or mental abilities
or lack of experience and knowledge are unable to operate the power tool
safely may not use this power tool without supervision or instruction by a
responsible person. Otherwise there is a risk of injury due to false operation.
Only use approved and appropriately marked extension leads with a suffi-
cient cable cross-section. Use extension leads up to a length of 10 m with
cable cross-section 1.5 mm? from 10—30 m with cable cross-section 2.5 mm>

Do not use the REMS cable shears, the REMS Mini Basic E01 pressing
tongs, the REMS Basic E01 pressing tongs with pressing inserts on live
cables. A live electric cable must be disconnected from the power supply
by a qualified electrician before working on it. The tools are not insulated and
therefore provide no protection against electric shock.

Also read and observe all safety notes and instructions of the Klauke
connection material for electric cables. Failure to heed the safety note will
increase the risk of electric shock.

Only use the REMS Basic E01 pressing tongs with the REMS T 12 pressing
inserts for fall protection systems that have been tested and approved by
the manufacturer (Fig. 20). Failure to heed the safety note will increase the risk
of a fall.

Also read and observe all safety notes and instructions of the system
provider for fall protection systems. Check every pressing of the fall protec-
tion system with a calliper gauge belonging to the system. If this cannot be
pushed over the pressed square, this pressing is not system-compatible
and may not be used. In this case the pressing inserts must be changed.
Failure to heed the safety note will increase the risk of a fall.

Safety notes for batteries, rapid chargers,
power supply units

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to heed the instructions can result in electric shock,
fire and/or severe injuries.

Save all warnings and instructions for future reference.

See also www.rems.de — Downloads — Instruction Manuals — Safety Notes —
Safety Notes Batteries, Rapid Chargers, Power Supply Units.

Safety Data Sheets

Read the safety data sheets. Failure to heed the instructions can result in electric
shock, fire and/or severe injuries.

Keep all safety notes and instructions for the future.

See www.rems.de — Downloads — Safety Data Sheets — Batteries.

Explanation of symbols

A\ CAUTION

A
A
A\

Danger with a high degree of risk which results in death or
severe injury (irreversible) if not heeded.

Danger with a medium degree of risk which could result in
death or severe injury (irreversible) if not heeded.

Danger with a low degree of risk which could result in minor
injury (reversible) if not heeded.

Material damage, no safety note! No danger of injury.
Danger

Falling

Electrical voltage
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@ / Read the operating manual before starting

Use eye protection

Use ear protection

Electrical device complies with protection class Il

Not suitable for using outdoors
Switched-mode power supply (SMPS)
Short-circuit-proof safety transformer (SCPST)

Environmental friendly disposal

~ARN@PO @@

CE conformity mark

1. Technical Data
Intended use

REMS radial presses are intended for making press joints of all common pressfitting
systems for the manufacture of connections for electric cables, for the manufacture of
connections for fall protection systems, for cropping threaded bars and for cropping
electric cables (radial presses with 32 kN).

REMS Mini M cropping tongs and REMS M cropping tongs are intended for the
purpose of cropping threaded steel or stainless-steel bars up to the strength class
4.8 (400 N/mm?2).

REMS cable shears are intended for cropping electric cables < 300 mm? (& 30 mm).
REMS Mini Basic EQ1 pressing tongs, REMS Basic E01 pressing tongs are intended
for pressing Klauke connection material for electric cables < 300 mm?, in connection
with suitable Klauke Series 22 pressing inserts, narrow pressing.

REMS Basic EQ1 pressing tongs with T12 pressing inserts are intended for pressing
approved fall protection systems.

REMS batteries, rapid chargers, power supply units are intended for use in accord-
ance with the guidelines for use.

All other uses are not for the intended purpose and are prohibited.

Guidelines for use of REMS cordless tools, batteries, rapid chargers, power supply
units.

See www.rems.de — Downloads — Instruction Manuals — RADIAL PRESSES:
OTHER DOCUMENTS

L

1.1. Scope of Supply
Electrical radial presses: Drive unit, operating instructions, steel case/L-Boxx/
XL transport crate/XL-Boxx.
Cordless presses: Drive unit, Li-lon battery, rapid charger, operating instructions,
steel case/L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Article numbers

REMS Power-Press SE drive unit 572101
REMS Power-Press drive unit 577001
REMS Power-Press ACC drive unit 577000
REMS Power-Press XL ACC drive unit 579000
REMS Mini-Press 14V ACC drive unit 578001
REMS Mini-Press 22V ACC drive unit 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC drive unit 578003
REMS Akku-Press drive unit 571003
REMS Akku-Press ACC drive unit 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC drive unit 576006
REMS Akku-Press 22V ACC drive unit 576000
REMS Akku-Press 22V Connected drive unit 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC drive unit 579001

REMS Mini pressing tongs, REMS pressing tongs,
REMS pressing rings, REMS Mini adapter tongs,

REMS adapter tongs see REMS catalogue
REMS Mini M cropping tongs, REMS M cropping tongs  see REMS catalogue
REMS cable shears 571887
Cable cutter pack of 2 (REMS cable shears) 571889
REMS Mini Basic EO1 pressing tongs 578618
REMS Basic E01 pressing tongs 571855
REMS T 12 pressing inserts, pack of 2 570891
REMS battery Li-lon 14.4 V, 2.5 Ah 571545
REMS battery Li-lon 14.4 V, 5.0 Ah 571555
REMS battery Li-lon 21.6 V, 2.5 Ah 571571
REMS battery Li-lon 21.6 V, 4.4 Ah 571574
REMS battery Li-lon 21.6 V, 5.0 Ah 571581

1.3.

1.4.

REMS battery Li-lon 21.6 V, 9.0 Ah 571583
Rapid charger Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Rapid charger Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Rapid charger Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Rapid charger Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Voltage supply 220—240 V, instead of 14.4 V, 33A batteries 571565
Voltage supply 220—240 V, instead of 21.6 V, 15A batteries 571567
Voltage supply 220—240 V, instead of 21.6 V, 40A batteries 571578
Sheet steel case, REMS Power-Press SE 570280
Sheet steel case, REMS Power-Press 570280
Sheet steel case, REMS Power-Press ACC 570280
Transport box XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Sheet steel case, REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
System case L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Sheet steel case, REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
System case L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
System case XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Machine cleaner 140119

For steel case or system case with inlay for REMS pressing tongs, REMS
pressing rings, adapter tongs as accessories, see www.rems.de — Products
— Radial presses — REMS pressing tongs, REMS pressing rings —
Catalogue excerpt (PDF)

o
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FLH

Capacity

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

for making press joints of all common press fitting systems

on steel pipes, stainless steel pipes, copper pipes,

plastic pipes, composite pipes @ 10-40 mm
@ Y%—1"%"

See also www.rems.de — Products — Radial Presses —

REMS Mini pressing tongs, REMS pressing rings — Catalogue excerpt (PDF)

ifaim]
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REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL
ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected for making press
joints of all common press fitting systems on steel pipes, stainless steel
pipes, copper pipes, plastic pipes, composite pipes @& 10 — 108 (110) mm
D% —4"
See also www.rems.de — Products — Radial Presses —
REMS pressing tongs, REMS pressing rings — Catalogue excerpt (PDF)

o

(=

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC for making
XL press joints of all common press fitting systems

FLH

@64 -108 mm
Q2% —-4"

See also www.rems.de — Products — Radial Presses —

REMS pressing tongs, REMS pressing rings — Catalogue excerpt (PDF)

B

Operating temperature range

REMS cordless presses —10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F
Battery -10°C - +60 °C (14 °F - +140 °F
Rapid charger 0°C-+40°C (32 °F - +104 °F
Voltage supply -10°C-+45°C (14 °F - +113 °F

Mains operated presses -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F

>0°C (32 °F

Storage temperature range

Thrust force, stroke

Thrust force (rated force)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

22 kN

32 kN
45 kN
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1.5.

1.6.

1.7.

Stroke

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /

Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

28 mm

Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /

Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Power-Press XL ACC,
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Electric Data

REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC
REMS Mini-Press S 22V ACC
REMS Akku-Press E 22V ACC
REMS Akku-Press 22V ACC
REMS Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
Rapid charger Li-lon/Ni-Cd Input
(Plug-in battery, Output
Art. No. 571560)
Input
Output
Rapid charger Li-lon Input
(Slide-in battery, Output
Art. No. 571575)
Input
Output
Rapid charger Li-lon Input
(Slide-in battery, Output
Art. No. 571585)
Rapid charger Li-lon Input
(Slide-in battery, Output
Art. No. 571587)
Voltage supply Input
14.4V (Art. No. 571565) Output
Input
Output 144V =;18A
Voltage supply Input
21.6 V (Art. No. 571567) Output
Voltage supply Input
21.6 V (Art. No. 571578) Output

Dimensions
REMS Power-Press SE

41 mm

104 mm

230 V~; 50-60 Hz; 450 W

110 V~; 50-60 Hz; 450 W

S320% (AB 2/10 min)

all-insulated, interference-suppressed

14.4V == 2.5Ah
144V ==;5.0Ah
144V ==;5.0Ah
21.6 V=; 2.5Ah
21.6 V= 4.4 Ah
21.6 V=; 5.0 Ah
21.6 V= 9.0 Ah
21.6 V=;5.0Ah
21.6 V=; 9.0 Ah

220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
10.8-18 V=

all-insulated, interference-suppressed
100-120 V~; 50 — 60 Hz; 65 W
10.8-18V=

all-insulated, interference-suppressed
220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W

216 V=

all-insulated, interference-suppressed
100-120 V~; 50 — 60 Hz; 70 W
216V=

all-insulated, interference-suppressed
100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
216V=

all-insulated, interference-suppressed
100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
216V=

all-insulated, interference-suppressed
220-240 V~; 50-60 Hz; 600 W
14.4V=;33A

all-insulated, interference-suppressed
100-120 V~; 50 — 60 Hz; 400 W

all-insulated, interference-suppressed
220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
21.6V=;<15A

all-insulated, interference-suppressed
220-240 V~; 50-60 Hz; 900 W
21.6V=;40A

all-insulated, interference-suppressed

430%118x85 mm (16.9"x4.6"x3.3")

REMS Power-Press/Power-Press ACC 370%x235x85 mm (14.6"x9.2"x3.3")

REMS Power-Press XLACC

REMS Mini-Press 14V ACC

REMS Mini-Press 22V ACC

REMS Mini-Press S 22V ACC

REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC

REMS Akku-Press E 22V ACC

REMS Akku-Press 22V ACC

REMS Akku-Press 22V Connected
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

Weights
REMS Power-Press SE drive unit

REMS Power-Press/Power-Press ACC drive unit

REMS Power-Press XL ACC

REMS Mini-Press 14V ACC drive unit without battery
REMS Mini-Press 22V ACC drive unit without battery
REMS Mini-Press S 22V ACC drive unit without battery

i
525%255x90 mm (20.7"x10.0"x3.5")
288x260x80 mm (11.3"x10.2"x3.1")
273%260x75 mm (10.7"x10.2"x3.0")
405x145x75 mm (15.9"x5.7"x3.0")

338x298x85 mm (13.3"x11.7"x3.3")
285x290x81 mm (11.2"x11.4"x3.2")
285x290x81 mm (11.2"x11.4"x3.2")
295x310x81 mm (11.6"x12.2"x3.2")
540%x325x85 mm (21.3"x12.8"x3.3")

47kg (104 Ib)
47kg (1041b)
55kg (12.11b)
21kg (451b)
21kg (451b)
22kg (491b)

REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC

drive unit without battery

REMS Akku-Press E 22V ACC drive unit without battery
REMS Akku-Press 22V ACC drive unit without battery
REMS Akku-Press 22V Connected drive unit without battery 2.9 kg

3.8kg
2.8kg
2.8kg

1.8.

1.9.

21.

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

drive unit without battery 57kg (12.61b)
REMS battery Li-lon 14.4 V, 2.5 Ah 0.3kg (0.71b)
REMS battery Li-lon 14.4 V, 5.0 Ah 0.5kg (1.11b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 2.5 Ah 0.5kg (1.11b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 4.4 Ah 0.8kg (1,81b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 5.0 Ah 0.8kg (1.81b)
REMS battery Li-lon 21.6 V, 9.0 Ah 1.1kg (2.41b)
Pressing tongs (average) 1.8kg (3.91b)
Pressing tongs Mini (average) 12kg (2.61b)
Adapter tongs Mini Z8 1.0kg (221b)
Adapter tongs Z2 20kg (441b)
Adapter tongs Z4 36kg (7.91b)
Adapter tongs Z5 3.8kg (8.41b)
Adapter tongs Z6 XL 55kg (12.11b)
Adapter tongs Z8 1.7kg (3.71b)
Pressing ring M54 (PR-3S) 31kg (6.81b)
Pressing ring U75 (PR-3B) 27kg (591b)

Noise information
Emission at workplace
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa=84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

E 22V ACC/22VACC/

22V ACC Connected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibrations

Weighted effective value of acceleration <2,5m/s? K=1,5m/s?

The specified vibration emission value was measured according to a standard
test method and can be used for comparison with another power tool. The
specified vibration emission value can also be used for an initial estimation of
the cut-out.

A\CAUTION

The vibration emission value may differ from the specified value during actual
use of the power tool depending on the manner in which the power tool is used.
Dependent upon the actual conditions of use (periodic duty) it may be necessary
to establish safety precautions for the protection of the operator.

Preparations for Use

A\CAUTION

After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpres-
sure valve must be actuated first by pressing the reset button (13) before putting
back into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit
must be handed over to an authorized REMS customer service workshop for
inspection.

A\ CAUTION

Observe and follow the national rules and regulations for manual handling of
load weights.

The respective latest REMS sales literature applies for the use of REMS pressing
tongs, REMS Mini pressing tongs, REMS pressing rings with adapter tongs for
the different pipe connection systems, see also www.rems.de — Downloads
— Product Catalogues, Brochures. If the system manufacturer alters components
of pipe connection systems or markets new ones, their current application
status must be enquired about at REMS (e-mail info@rems.de). Subject to
change and error.

Electrical connection

Note the mains voltage! Before connecting the drive unit, the rapid charger
or the power supply unit, check whether the voltage given on the rating plate
corresponds to the mains voltage. On building sites, in a wet environment,
indoors and outdoors or under similar installation conditions, only operate the
power tool on the mains with a fault current protection switch (FI switch) which
interrupts the power supply as soon as the leakage current to earth exceeds
30 mA for 200 ms.

Rechargeable batteries

Always hold the battery 14.4 V (19) upright when inserting it in the drive unit
or the rapid charger. If inserted at an angle it can cause damage to the contacts
and result in a short circuit which damages the battery.

Total discharging by undervoltage

The Li-lon batteries may not drop below a minimum voltage because otherwise
the battery could be damaged by total discharge. The cells of the REMS Li-lon
battery are delivered pre-charged to approx. 40 %. Therefore the Li-lon batteries
must be charged before use and recharged regularly. Failure to observe this
regulation of the cell manufacturer can lead to damage to the Li-lon battery by
total discharging.
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2.2,

Total discharging due to storage

If a relatively low charged Li-lon battery is stored, self discharging can lead to
total discharge damage of the battery after longer storage. Li-lon batteries must
therefore be charged before storing and recharged every six months at the
latest and charged again before use.

Charge the battery before use. Recharge Li-lon batteries regularly to avoid
their total discharge. The rechargeable battery will be damaged by total
discharge.

Only use approved REMS rapid chargers for charging REMS Li-lon batteries.
New Li-lon batteries and Li-lon batteries which have not been used for a long
time only reach full capacity after several charges.

Rapid charger Li-lon/Ni-Cd and rapid charger Li-lon

The left control lamp lights up and remains green when the mains plug is
plugged in. If a battery is inserted in the rapid charger, the green control lamp
flashes to indicate that the battery is charging. The green light stops flashing
and remains on to signal that the battery is fully charged. If the red control lamp
flashes, the battery is defective. If the red control lamp comes on and remains
on, this indicates that the temperature of the rapid charger and / or the battery
is outside the permissible operating range of the rapid charger of 0°C to +40°C.

The rapid chargers are not suitable for outdoor use.

Power supply unit

The power supply units are intended for mains operation of the cordless tools
in place of the battery. The power supply units are equipped with overvoltage
and temperature protection. The operating state is indicated by a LED. A lit
LED indicates that the device is ready for operation. If the LED goes out or
flashes, this indicates an overcurrent or impermissible temperature. The drive
unit cannot be used during this time. After a dwell time, the LED lights again
and work can be continued.

The power supply units are not suitable for outdoor use.

Assembly (changing) of the pressing tongs, Mini pressing tongs (Fig. 1
(1)), the (4G) pressing tongs (Fig. 11), the (S) pressing tongs (Fig. 12), the
(PR-3S) pressing ring with adapter tongs (Fig. 13), the (PR-3B) pressing
ring with adapter tongs (Fig. 14), the 45° (PR-2B) pressing ring with
adapter tongs, the S (PR-2B) pressing ring with Z8 adapter tongs or Mini
Z8 adapter tongs (Fig. 15) in radial presses.

Pull out the mains plug or remove the battery. Only use pressing tongs, pressing
tongs Mini or pressing rings with system-specific pressing contour according
to the pressfitting system to be pressed. Pressing tongs, pressing tongs Mini
or pressing rings have letters on the pressing jaws or pressing segments to
identify the pressing contour and a number to identify the size. The adapter
tongs are marked by the letter Z and a number which serves for assignment
to the permissible pressing ring which carries the same identification. The
pressing ring 45° (PR-2B) may only be applied at at angle of 45° to the adapter
tongs Z1/adapter tongs Mini Z1 (Fig. 18). On the S (PR-2B) pressing ring, the
Z8 adapter tongs or Mini Z8 adapter tongs can be applied swivelled continu-
ously to any angle (Fig. 15). Read and observe the installation and assembly
instructions of the manufacturer/supplier of the press fitting system to be pressed.
Never use non-matching pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing ring,
adapter tongs and adapter tongs Mini (pressing contour, size). The press joint
could be rendered useless and the machine and pressing tongs, pressing tongs
Mini, pressing ring, adapter tongs and adapter tongs Mini could be damaged.

The Z6 XL adapter tongs for driving the REMS XL 64-108, 2%2—4" (PR-3S)
pressing rings with REMS Power-Press XL ACC. The Z7 XL 45kN adapter
tongs for driving the REMS XL 64108, 2'4—4" (PR-3S) and XL 2%,—4" (PR-3B)
pressing rings with REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC. Only the Z7 XL
45 kN adapter tongs will fit the REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC.

Itis best to place the drive machine on a bench or on the floor. The rotary sleeve
(Fig. 5 (21)) of REMS Power-Press XL ACC must be positioned according to
the pressing tongs/adapter tongs being used. To use the adapter tongs Z6 XL,
the rotary sleeve (21) must be turned until it snaps in so that the slit of the drive
housing is not covered. For all other pressing tongs/adapter tongs, turn the
rotary sleeve (21) until it snaps in so that it covers the slit of the drive housing.
The pressing tongs, pressing tongs Mini, adapter tongs and adapter tongs Mini
can only be installed (changed) when the press rollers (5) are fully retracted.
On REMS Power-Press SE push the rotation direction lever (7) to the left and
actuate the safety inching switch (8) if necessary, on REMS Mini-Press 14V
ACC/ Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press /
Power-Press ACC/Power-Press XL ACC and REMS Akku-Press 14V / Akku-
Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press
22V Connected, REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC, press the reset button
(13), until the press rollers (5) have moved right back.

/\ CAUTION

Always position the rotary sleeve (21) according to the pressing tongs/adapter
tongs being used until these snap in, danger of crushing!

Open the tong retaining bolt (2). To do this, pull the bolt (4) and the tong retaining
bolt (2) springs out. Insert the chosen pressing tongs, Mini pressing tongs (1),
adapter tongs, Mini adapter tongs (14). Push forward the tong retaining bolt

23.

3.1.

(2) until the bolt (4) snaps into place. At the same time, press down the button
(3) directly over the tong retaining bolt (2). Do not start the drive unit without
the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring with adapter tongs, Mini
adapter tongs inserted. Only start the pressing process to make a press joint.
Without pressing counterpressure by the press fitting the drive machine or
pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing ring, adapter tongs and adapter
tongs Mini will be exposed to unnecessarily high stress.

A\CAUTION

Never press when the tong retainer bolt (2) is unlocked. Risk of fracture,
flying parts can cause serious injuries!

Additional functions REMS Akku-Press 22V Connected
See the REMS Akku-Press 22V Connected instruction manual for information
about menu guidance, Connected functionality and the Service Portal.

: ..

Instruction Manual Quickstart Video (YouTube)

Operation

A\CAUTION

After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpressure
valve must be actuated first by pressing the reset button (13) before putting back
into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit must be
handed over to an authorized REMS customer service workshop for inspection.

The pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, adapter tongs and Mini
adapter tongs, especially the pressing contour (11, 17) of the pressing jaws
(10) or all 3 pressing segments (16) must be checked for damage and wear
before every use. Damaged or worn pressing tongs, Mini pressing tongs,
pressing rings, adapter tongs and Mini adapter tongs may no longer be used.
There is otherwise a risk of incorrect pressing or accidents.

Aftrial pressing with inserted press fitting must be made with the drive unit and
the respectively used pressing tongs, Mini pressing tongs and the respectively
used pressing ring with adapter tongs or Mini adapter tongs before every use.
The pressing tongs, Mini pressing tongs (1), the pressing ring (15) with adapter
tongs or Mini adapter tongs must fit into the drive unit mechanically and be
properly lockable. After completing the pressing, check that the pressing jaws
(10) close fully at “A” for the pressing tongs, Mini pressing tongs (Fig. 1), the
(PR-3B) pressing ring (Fig. 14), the 45° (PR-2B) pressing ring or the S (PR-2B)
pressing ring (Fig. 15). After completing the pressing, check that the pressing
jaws (10) close fully at “A” and on the opposite side “B” for the (PZ-4G) pressing
tongs (Fig. 11) and the (PZ-S) pressing tongs (Fig. 12). After completing the
pressing, check that the pressing segments (16) close fully at “A” and on the
opposite side “B” for the (PR-3S) pressing ring (Fig. 13) and the XL (PR-3S)
pressing ring (Fig. 13). Check the tightness of the connection (observe national
specifications, standards, regulations, etc.)

If during closing of the pressing tongs, pressing tongs Mini or pressing rings a
marked ridge is created on the compression sleeve, the pressing may be
defective or not tight (see 5. Trouble).

/A\ CAUTION

To avoid damage to the drive unit, make sure that no tension builds up
between the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, adapter
tongs, Mini adapter tongs, fitting and drive unit in work situations such
as those shown in the examples in Fig. 17 to Fig. 19. Failure to do so
could lead to fracture and flying parts can cause serious injuries.

Working procedure

Press the pressing tongs, pressing tongs Mini (1) together manually until they
can be pushed over the press fitting. Always position the drive unit with the
pressing tongs on the press fitting at right angles to the pipe axis. Release the
pressing tongs so that they close around the press fitting. Hold the drive unit
by the housing grip (6) and the pistol grip (9).

Place the pressing ring (15) around the pressing fitting. Insert the adapter tongs/
Mini adapter tongs (14) into the drive unit and lock the tong retainer bolt, posi-
tion the rotary sleeve (21) if necessary, see 2.2. Press the adapter tongs/Mini
adapter tongs (14) together with your hand so that the adapter tongs/Mini
adapter tongs can be placed on the pressing ring. Release the adapter tongs/
Mini adapter tongs so that the radii/hemispheres of the adapter tongs/Mini
adapter tongs lie firmly on the locating pins/ball sockets of the pressing ring
and the pressing ring on the press fitting (Fig. 16). With adapter tongs Z1 and
Mini adapter tongs Z1, please note that the pressing ring may only be applied
below 45°.0n the S (PR-2B) pressing ring, the Z8 adapter tongs/Mini Z8 adapter
tongs can be applied swivelled continuously to any angle (Fig.15).

Only use the adapter tongs approved for the pressing ring and the drive unit,
see 2.2. Failure to do so can lead to faulty or leaking pressings and could also
damage the pressing ring or adapter tongs.

On REMS Power-Press SE push the rotation direction lever (7) to the right
(feed) and press the safety inching switch (8). Keep the safety inching switch
(8) pressed until the pressing is finished and the pressing tongs or pressing
ring are closed. Release the safety inching switch immediately. Push the rota-
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3.2,

3.3.

3.4,

tion direction lever (7) to the left (return) and press the switch (8) until the press
rollers have moved back and the safety slip clutch responds. Release the safety
inching switch immediately.

Do not needlessly stress the safety slip clutch. Release the safety inching switch
immediately after closing the pressing tongs, the pressing ring or moving back
the pressing rollers. The safety slip clutch is subject to normal wear like any
slip clutch. However, if it is needlessly stressed, it wears more quickly and can
be destroyed.

In the case of the REMS Power-Press and REMS Akku-Press, keep the safety
inching switch (8) pressed until the pressing is finished and the pressing tongs
or pressing ring is completely closed. This is indicated by an acoustic signal
(clicking). Press the reset button (13) until the press rollers (5) are fully retracted.

In the case of the REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-
Press S 22V ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC,
Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC and Power-Press
XLACC, keep the safety inching switch (8) pressed until the pressing is finished
and the pressing tongs or pressing ring is completely closed. After completion
of pressing, the drive unit switches automatically to return (forced return). This
is indicated by an acoustic signal (click).

On REMS Akku-Press 22 VV ACC, keep the safety inching switch (8) pressed
until the pressing tongs or the pressing ring are fully closed. On the Akku-Press
22V Connected, first press the On/Off button (26) and then start the pressing
procedure with the safety inching switch (8). Upon completion of the pressing,
the drive unit switches over automatically to retraction (automatic circuit control).
The coloured LED of the pressure indicator (22) indicates whether the pressure
of the drive unit was within the specification, see 3.6.

Press the pressing tongs, pressing tongs Mini together with your hand so that
they can be removed from the pressfitting together with the drive unit. Press
the adapter tongs, adapter tongs Mini together with your hand so that they can
be removed from the pressing ring together with the drive unit. Open the pressing
ring by hand so that it can be pulled off the pressfitting.

Operating safety

On REMS Power-Press SE the pressing process is ended by releasing the
safety inching switch (8). A torque-dependent safety slip clutch acts in both end
positions of the press rollers for the mechanical safety of the drive unit. Do not
needlessly stress the safety slip clutch! REMS Power-Press SE is also equipped
with an electronic safety circuit which switches off the drive unit at high load.
As long as the pressing tongs (1), pressing rings (15) close fully, see 3.1, this
is uncritical. However, if the drive unit switches off before pressing is completed
(pressing tongs, pressing rings were not closed, see 3.1), work must not continue
and the drive unit must be inspected/repaired immediately by an authorised
REMS contract service workshop.

The REMS Power-Press and REMS Akku-Press 14V ends the pressing opera-
tion automatically, emitting an acoustic signal (clicking).

The REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V
ACC / Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS
Power-Press ACC and Power-Press XL ACC ends the pressing operation
automatically, emitting an acoustic signal (clicking), and returns automatically
(forced movement).

A perfect pressing is only produced with full closure of the pressing tongs,
pressing tongs Mini, pressing ring or pressing segment. After completing
the pressing, check that the pressing jaws (10) close fully at “A” for the
pressing tongs, Mini pressing tongs (Fig. 1), the (PR-3B) pressing ring
(Fig. 14), the 45° (PR-2B) pressing ring or the S (PR-2B) pressing ring (Fig.
15). After completing the pressing, check that the pressing jaws (10) close
fully at “A” and on the opposite side “B” for the (PZ-4G) pressing tongs
(Fig. 11) and the (PZ-S) pressing tongs (Fig. 12). After completing the
pressing, check that the pressing segments (16) close fully at “A” and
on the opposite side “B” for the (PR-3S) pressing ring (Fig. 13) and the
XL (PR-38S) pressing ring. If a visible burr is created on the pressing sleeve
when closing the pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing ring or
pressing segment, the pressing may be faulty or leaking (see 5. Trouble).

Working safety

To ensure safe working, the drive units are equipped with a safety inching switch
(8). This permits immediate switching off of the drive units at any time, particu-
larly if a potential hazard arises. The drive units can be switched to the return
function in any position.

Machine status check with flat battery protection

All REMS Akku presses have been equipped with an electronic machine status
check (18) with overload protection against too high currents and a charging
level indicator with a 2-coloured green/red LED since 01/01/2011. The LED lights
green when the battery is fully or still sufficiently charged. The LED lights red
when the battery needs to be charged, the battery is defective or the drive unit
has switched off due to overcurrent. If this condition occurs during pressing and
the pressing process is not finished, the pressing must be completed with a fully
charged Li-lon battery. If the drive unit is not used, the LED goes out after approx.
2 hours but comes on again when the drive unit is switched back on.

3.5.

3.6.

41.

Graduated charging level indicator (20) of the Li-lon 21.6 V battery
The graduated charging level indicator shows the charging level of the battery
with 4 LEDs. At least one LED lights for a few seconds after pressing the key
with the battery symbol. The more LEDs that light green, the higher the charging
level of the battery. If a LED flashes red, the battery must be recharged.

Pressure monitoring

BOn the REMS Akku-Press 22V ACC (Fig.4) and REMS Akku-Press 22V
Connected (Fig. 9), the pressure is monitored during pressing. Upon comple-
tion of the pressing process, the pressure indicator LED (22) lights white if the
pressure is within the specification. If this lights red, the pressure was less than
specified. If it lights red and the drive unit is switched off, the pressure was greater
than specified. Hold the reset button (13) until the pressing rollers have moved
back completely. If the pressure was out of specification, a new pressing process
can be started and the pressure indicator LED then lights white again during the
pressing process. After a dwell time of approx. 2 minutes, the LED goes out but
lights up again when the drive unit is switched back on. If the pressure indicator
LED lights red, it is recommended to have the drive unit checked/repaired by
an authorised REMS customer service workshop.

The pressure monitoring in the Akku-Press 22 V Connected has additional
functions; see chapter 3.1.3 of the REMS Akku-Press 22 V Connected instruc-
tion manual.

If the pressure is within the specification and the pressure indicator LED (22)
lights white, it cannot always be assumed that the pressing tongs, the pressing
ring and the pressing segments were closed at the end of the pressing process.
Always check full closure in every pressing process, see 3.1.

Maintenance

Notwithstanding the maintenance described below, it is recommended to have
the REMS drive units together with all tools (e.g. pressing tongs, Mini pressing
tongs, pressing rings with adapter tongs, Mini adapter tongs) and accessories
(e.g. batteries, rapid chargers, power supply units) sent to an authorised REMS
contract service workshop at least once a year for inspection and periodic
checking of electrical devices. In Germany, such periodic testing of electrical
devices should be performed in accordance with DIN VDE 0701-0702 and also
prescribed for mobile electrical equipment according to the accident prevention
rules DGUV, regulation 3 "Electrical Systems and Equipment". In addition, the
respective national safety provisions, rules and regulations valid for the appli-
cation site must be considered and observed.

Servicing

Before service work, pull the mains plug or remove the battery!

Keep pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings, adapter tongs, Mini
adapter tongs and especially their holders, clean. Clean heavily soiled metal
parts with the REMS CleanM (Art. No. 140119) cleaner, for example, and then
protect against rust.

Clean plastic parts (e.g. housing, batteries) only with the REMS CleanM (Art. No.
140119) or a mild soap and a damp cloth. Do not use domestic cleaning agents.
These frequently contain chemicals that can attack plastic parts. On no account
use petrol, turpentine oil, thinners or similar products to clean plastic parts.

Make sure that liquids never get inside the power tool. Never immerse the
power tool in liquid.

Pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter tongs, adapter
tongs Mini must be checked regularly for smooth action. Clean pressing tongs,
pressing tongs Mini, pressing rings and adapter tongs, adapter tongs Mini if
necessary and lightly grease the bolts (12) of the pressing jaws, pressing
segments and adapter jaws, adapter tongs Mini (Fig. 1, 11 —15) with machine
oil. Remove deposits from the pressing contour (11, 17). Check the proper
functioning of all pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter
tongs, adapter tongs Mini regularly with a test pressing with inserted pressing
fitting. A perfect pressing is only produced with full closure of the pressing
tongs, pressing tongs Mini, pressing ring or pressing segment. After completing
the pressing, check that the pressing jaws (10) close fully at “A” for the pressing
tongs, Mini pressing tongs (Fig. 1), the (PR-3B) pressing ring (Fig. 14), the 45°
(PR-2B) pressing ring or the S (PR-2B) pressing ring (Fig. 15). After completing
the pressing, check that the pressing jaws (10) close fully at “A” and on the
opposite side “B” for the (PZ-4G) pressing tongs (Fig. 11) and the (PZ-S)
pressing tongs (Fig. 12). After completing the pressing, check that the pressing
segments (16) close fully at “A” and on the opposite side “B” for the (PR-3S)
pressing ring (Fig. 13) and the XL (PR-3S) pressing ring. If a visible burr is
created on the pressing sleeve when closing the pressing tongs, pressing
tongs Mini, pressing ring or pressing segment, the pressing may be faulty or
leaking (see 5. Trouble).

Damaged or worn pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing rings, adapter
tongs, adapter tongs Mini may no longer be used. In case of doubt, send in the
drive machine together with all pressing tongs, pressing tongs Mini, pressing
rings, adapter tongs, adapter tongs Mini to an authorised REMS service shop
for inspection.

Keep the press tongs receptacle clean, in particular clean the press rollers (5)
and tongs shank (2) at regular intervals and then lightly grease them with
machine oil. Check the functional safety of the drive unit regularly by making
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a pressing with the press fitting that requires the greatest pressing force. If the time to time. Only use genuine REMS carbon brushes. The REMS Power-Press
pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or pressing segments close SE drive unit has a safety slip clutch. This is subject to wear and must there-
completely in this pressing (see above), the drive unit is functioning reliably. fore be checked and renewed from time to time. Use only an original REMS

safety slip clutch. In the battery-operated drive units, the carbon brushes of

4.2. Inspection/repair the motor are subject to wear. These cannot be replaced; the DC motor must
be replaced. REMS Akku-Press 22V Connected has a brushless motor. The
Before any repair work, pull the mains plug or remove the battery! This sealing rings (O-rings) wear in all electro-hydraulic drive units. These must
work may only be performed by qualified personnel. therefore be checked and renewed from time to time. If the pressing power is
The gearbox of the drive unit in the REMS Power-Press SE is maintenance- insufficient or oil is lost, the drive unit must be inspected and if necessary
g : - . repaired by an authorised REMS after-sales service facility.
free. They operate in a permanent grease filling and therefore require no
lubrication. The motor of the REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, NOTICE
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC has carbon brushes. Damaged or worn pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing rings, adapter
These are subject to wear and must therefore be inspected or replaced from tongs cannot be repaired.
5. Trouble
To avoid damage to the drive unit, make sure that no tension builds up between the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, adapter tongs, Mini adapter
tongs, fitting and drive unit in work situations such as those shown in the examples in Fig. 16 to Fig. 18.
/A\CAUTION
After the drive unit has been in storage for a long period of time, the overpressure valve must be actuated first by pressing the reset button (13) before putting back
into operation. If it is stuck or stiff, it may not be pressed. The drive unit must be handed over to an authorized REMS customer service workshop for inspection.
5.1. Fault: Drive unit does not work.
Cause: Remedy:
e \Worn carbon brushes. e Have the carbon brushes or DC motor changed by qualified personnel or an
authorised REMS customer service workshop.
e Mains lead defective (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, o Have the mains lead replaced by qualified personnel or an authorised REMS
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC). customer service workshop.
e Battery depleted or defective (REMS cordless drive units). e Charge the battery with the rapid charger or change the battery.
o Drive unit defective. e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.
5.2. Fault: Drive unit does not finish the pressing, pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing former does not close fully, cropping tongs, cable shears do not cut
completely.
Cause: Remedy:
o Drive unit overheated (REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, o Let the drive unit cool down for about 10 minutes.
REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC).
e \Worn carbon brushes. e Have the carbon brushes or DC motor changed by qualified personnel or an
authorised REMS customer service workshop.
o Slip clutch defective (REMS Power-Press SE). o Have the slipping clutch checked/repaired by an authorised REMS customer
service workshop.
e Battery depleted or defective (REMS cordless drive units). e Charge the battery with the rapid charger or change the battery.
o Drive unit defective. e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.
e Wrong pressing tongs, Mini pressing tongs, wrong pressing ring (pressing e Check the labelling on the pressing tongs, the Mini pressing tongs, the
contour, size) or wrong adapter tongs, Mini adapter tongs, wrong cropping pressing ring, the adapter tongs, Mini adapter tongs and cropping inserts and
inserts inserted. change if necessary.
e Pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or adapter tongs, adapter e Do not use the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or adapter
tongs Mini stiff or defective. tongs, adapter tongs Mini any further! Clean and lightly grease the pressing
tongs, Mini pressing tongs, adapter tongs, adapter tongs Mini with machine oil
or replace them with new ones.
e The pressure indicator LED (22) lights red (REMS Akku-Press 22V ACC, e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
REMS Akku-Press 22V Connected), see 3.6. workshop. Re-press the press fitting or replace it by a new one. Observe the
installation instructions of the press fitting system.
o The strength class of the threaded bar is > 4.8 (400 N/mm?) o Note strength class of the threaded bars.
(REMS Mini M cropping tongs, REMS M cropping tongs M).
e Cropping inserts/cable cutters are blunt (REMS Mini M cropping tongs, e Turn or change cropping inserts/change cable cutters.
REMS M cropping tongs/REMS cable shears).
o Wrong Klauke pressing inserts inserted in REMS Mini Basic E01 pressing e Observe and follow the system provider’s instructions, change the pressing
tongs, REMS Basic E01 pressing tongs. inserts if necessary.
5.3. Fault: REMS Power-Press SE switches of repeatedly at the end of the pressing.
Cause: Remedy:
o Defective drive unit. e Have the drive unit checked/repaired by an authorised REMS customer service
workshop.
5.4. Fault: A prominent burr is produced on the press fitting when closing the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or pressing segments.

Cause: Remedy:
e Damaged or worn pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring, o Replace the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring with new ones.
pressing segments or pressing contour.
e \Wrong pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring (pressing contour, @ Check the labelling on the pressing tongs, Mini pressing tongs, pressing ring or
size) or adapter tongs, adapter tongs Mini inserted. adapter tongs, adapter tongs Mini and change if necessary
e Unsuitable matching of press fitting, pipe and support sleeve. e Check the compatibility of the press fitting, pipe and support sleeve. Observe
the installation and assembly instructions of the manufacturer/supplier of the
press fitting system to be pressed and contact him if necessary.



eng

eng

5.5. Fault: Pressing jaws close without load on the pressing tongs, Mini pressing tongs offset at "A" and "B" (Fig. 1).

5.6.

Cause:

e Pressing tongs, Mini pressing tongs fell to the floor, compression spring
bent.

Remedy:

e Send the pressing tongs, Mini pressing tongs to an authorised REMS customer
service workshop for inspection.

Fault: Formation of burr when cropping threaded bars (REMS Mini M cropping tongs, REMS M cropping tongs).

Cause:

e Cropping inserts are blunt or broken out.
e The strength class of the threaded bar is > 4.8 (400 N/mm?).

Remedy:

e Turn or change cropping inserts.
o Note strength class of the threaded bars.

Disposal

The radial presses, batteries, rapid chargers and power supply units may not
be thrown in the household waste at the end of their useful lives. They must be
disposed of properly by law. Lithium batteries and battery packs of all battery
systems may only be disposed of in the discharged state, all contacts of incom-
pletely discharged lithium batteries and battery packs must be covered with
insulating tape.

Manufacturer’s Warranty

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the
first user. The date of delivery shall be documented by the submission of the
original purchase documents, which must include the date of purchase and the
designation of the product. All functional defects occurring within the warranty
period, which are clearly the consequence of defects in production or materials,
will be remedied free of charge. The remedy of defects shall not extend or
renew the warranty period for the product. Damage attributable to natural wear
and tear, incorrect treatment or misuse, failure to observe the operational
instructions, unsuitable operating materials, excessive demand, use for unau-
thorized purposes, interventions by the customer or a third party or other
reasons, for which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty.

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference and in a fully assembled condition. Replaced products and
parts shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.

A list of the REMS-authorized customer service stations is available on the
Internet under www.rems.de. For countries which are not listed, the product
must be sent to the SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strasse 4,
71332 Waiblingen, Deutschland. The legal rights of the user, in particular the
right to make claims against the seller in case of defects as well as claims due
to wilful violation of obligations and claims under the product liability law are
not restricted by this warranty.

This warranty is subject to German law with the exclusion of the conflict of laws
rules of German International Private Law as well as with the exclusion of the
United Nations Convention on Contracts for the International Sales of Goods
(CISG). Warrantor of this world-wide valid manufacturer’s warranty is REMS
GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Extension of the manufacturer’s guarantee to 5 years

For the drive units listed in these operating instructions it is possible to extend
the guarantee time of the above manufacturer guarantee to 5 years by registering
the drive unit under www.rems.de/service within 30 days of handover to the
first user. Claims from the extension of the manufacturer guarantee can only
be made by the registered first users on condition that the rating plate on the
drive unit is not removed or changed and the data are legible. Cession of the
claims is excluded.

Spare parts lists

For spare parts lists, see www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Traduction de la notice d’utilisation originale

Se reporter aux documentations commerciales REMS a jour pour toute information
relative a l'utilisation conforme des pinces a sertir REMS, pinces a sertir Mini REMS
et boucles de sertissage REMS avec les différents systémes d'assemblage de tubes
par raccords a sertir (voir aussi www.rems.de — Télécharger — Catalogues, pros-
pectus). Si le fabricant de systémes a sertir modifie des composants des systémes
de tubes-raccords ou que de nouveaux composants sont mis sur le marché, les
conditions d'utilisation actualisées devront étre demandées aupres de la société
REMS (e-mail info@rems.de). Sous réserves de modifications et d’erreurs.

Fig. 1-15

1 Pince a sertir/pince a sertir Mini 18 Controle de I'état de la machine

2 Axe de maintien de la pince 19 Accu

3 Bouton 20 Indicateur de charge étagé

4 Verrou (REMS Accus 21,6 V)

5 Galets presseurs 21 Bague rotative

6 Poignée de carcasse (REMS Power-Press XL ACC)

7 Inverseur de sens de marche 22 Indicateur de pression

8 Interrupteur de sécurité de sertissage

9 Poignée d'interrupteur (REMS Akku-Press 22V ACC)
10 Machoires 23 Anneau pour sangle de transport
11 Profil de sertissage (pince a sertir) (REMS Akku-Press 22 V
12 Axe Connected)
13 Bouton de retour manuel 24 Ecran OLED (REMS Akku-Press
14 Machoire-meére/ machoire-mére Mini 22V Connected)
15 Boucle de sertissage 25 Boutons gauche/droite (REMS
16 Segment de sertissage Akku-Press 22 V Connected)
17  Profil de sertissage (boucle/ 26 Bouton marche/arrét (REMS

segments de sertissage) Akku-Press 22 V Connected)

Fig. 16

Mise en place conforme / non-conforme de la pince-mére sur la boucle de sertissage

Fig. 17-19

Positions de travail non-conformes

Fig. 20

Vue d'ensemble des validations des systémes antichute

Avertissements de sécurité généraux pour I'outil électrique

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Le terme « outil électrique » utilisé dans les consignes de sécurité se référe aux
outils électriques sur secteur (avec céble d’alimentation) ou aux outils électriques
sur accu (sans céble d’alimentation).

1) Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et bien éclairée. Les zones en désordre
ou sombres sont propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques en atmosphére explosive, par
exemple en présence de liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les
outils électriques produisent des étincelles qui peuvent enflammer les poussieres
ou les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes présentes a I'écart pendant Iutili-
sation de I'outil électrique. Un utilisateur distrait risque de perdre le contréle
de l'outil électrique.

2) Sécurité électrique

a) llfaut que les fiches de I'outil électrique soient adaptées au socle. Ne jamais
modifier la fiche de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs
avec des outils électriques a branchement de terre. Des fiches non modifiées
et des socles adaptés réduisent le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées a la terre telles que
les tuyaux, les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. I/ existe un
risque accru de choc électrique si votre corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou a des conditions humides.
La pénétration d'eau a l'intérieur d’un outil électrique augmente le risque de choc
électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon pour porter, tirer
ou débrancher I’outil électrique. Tenir le cable de raccordement a I’abri de
la chaleur, de 'huile, des arétes vives et des piéces en mouvement. Des
cordons endommagés ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.

e) Lorsqu’on utilise un outil électrique a I'extérieur, utiliser un prolongateur
adapté a l'utilisation extérieure. L'utilisation d’un cordon adapté a I'utilisation
extérieure réduit le risque de choc électrique.

f) Silusage d’un outil électrique dans un emplacement humide est inévitable,
utiliser une alimentation protégée par un dispositif a courant différentiel
résiduel (RCD). L'usage d’un RCD réduit le risque de choc électrique.

3) Sécurité des personnes

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de faire et faire preuve
de bon sens dans votre utilisation de I'outil électrique. Ne pas utiliser un
outil électrique lorsque vous étes fatigué ou sous I'emprise de drogues,
de 'alcool ou de médicaments. Un moment d’inattention en cours d'utilisation
d’un outil électrique peut entrainer des blessures graves.

b) Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter une
protection pour les yeux. Les équipements de protection individuelle tels que
les masques contre les poussieres, les chaussures de sécurité antidérapantes,
les casques ou les protections auditives utilisés pour les conditions appropriées
réduisent les blessures.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que I'interrupteur est en posi-
tion arrét avant de brancher I'outil au secteur et/ou au bloc de batteries,
de le ramasser ou de le porter. Ne jamais porter I'outil électrique avec le doigt
sur l'interrupteur ou brancher l'outil électrique en marche au secteur (risque
d’accidents).

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre I'outil électrique en marche. Un

outil ou une clé se trouvant dans une piece en rotation de l'outil électrique peut

entrainer des blessures.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un équilibre adaptés a tout

moment. Cela permet un meilleur contréle de 'outil électrique dans des situations

inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de vétements amples ou
de bijoux. Garder les cheveux et les vétements a distance des parties en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement d’équipements pour
I’extraction et la récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés
et correctement utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiére peut réduire les
risques dus aux poussieres.

h) Rester vigilant et ne pas négliger les principes de sécurité de I'outil sous
prétexte que vous avez I’habitude de I'utiliser. Une fraction de seconde
d'inattention peut provoquer une blessure grave.

e
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4) Utilisation et entretien de I'outil électrique

a) Ne pas forcer I'outil électrique. Utiliser Ioutil électrique adapté a votre
application. L'outil électrique adapté réalise mieux le travail et de maniére plus
stire au régime pour lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil électrique si I'interrupteur ne permet pas de passer
de I’état de marche a arrét et inversement. Tout outil électrique qui ne peut
pas étre commandé par l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Retirer la fiche de la prise de courant et/ou retirer ’'accu amovible avant
d’effectuer des réglages, de changer des piéces de I'outil utilisé ou de
ranger Ioutil électrique. De telles mesures de sécurité préventives réduisent
le risque de démarrage accidentel de I'outil électrique.

d) Conserver les outils électriques a I’arrét hors de la portée des enfants. Ne

pas confier Poutil électrique a des personnes qui ne sont pas familiarisées

avec son utilisation ou qui n’ont pas lu ces instructions. Les outils électriques
sont dangereux entre les mains d’utilisateurs novices.

Prendre scrupuleusement soin des outils électriques et I'outil utilisé.

Vérifier qu’il n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage des parties

mobiles, des piéces cassées ou toute autre condition pouvant affecter le

fonctionnement de I'outil électrique. Avant I'utilisation de I’outil électrique,

faire réparer les pieces endommagées. De nombreux accidents sont dus a

des oultils électriques mal entretenus.

f) Garder affiités et propres les outils permettant de couper. Des outils destinés
a couper correctement entretenus avec des pieces coupantes tranchantes sont
moins susceptibles de bloquer et sont plus faciles a contréler.

g) Utiliser I'outil électrique, outil interchangeable, les outils interchangeables,
etc. conformément a ces instructions en tenant compte des conditions de
travail et du travail a réaliser. L utilisation de I'outil électrique pour des opérations
différentes de celles prévues peut donner lieu a des situations dangereuses.

h) Il faut que les poignées et les surfaces de préhension restent séches,
propres et dépourvues d’huiles et de graisses. Des poignées et des surfaces
de préhension glissantes rendent impossibles la manipulation et le contréle en
toute sécurité de l'outil dans les situations inattendues.
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5) Utilisation et manipulation de I'outil sur accu

a) Ne recharger qu’avec le chargeur spécifié par le fabricant. Un chargeur qui
est adapté a un type de bloc de batteries peut créer un risque de feu lorsqu'il
est utilisé avec un autre type de bloc de batteries.

b) N'utiliser les outils électriques qu’avec des blocs de batteries spécifique-
ment désignés. L'utilisation de tout autre bloc de batteries peut créer un risque
de blessure et de feu.

c) Lorsqu’un bloc de batteries n’est pas utilisé, le maintenir a I’écart de tout
autre objet métallique, par exemple trombones, piéces de monnaie, clés,
clous, vis ou autres objets de petite taille qui peuvent donner lieu a une
connexion d’une borne a une autre. Le court-circuitage des bornes d’une
batterie entre elles peut causer des briilures ou un feu.

d) Dans de mauvaises conditions, du liquide peut étre éjecté de la batterie;
éviter tout contact. En cas de contact accidentel, nettoyer a I'eau. Si le liquide
entre en contact avec les yeux, rechercher en plus une aide médicale. Le
liquide éjecté des batteries peut causer des irritations ou des brilures.
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e) Ne pas utiliser un bloc de batteries ou un outil fonctionnant sur batteries
qui a été endommagé ou modifié. Les batteries endommagées ou modifiées
peuvent avoir un comportement imprévisible provoquant un feu, une explosion
ou un risque de blessure.

f) Ne pas exposer un bloc de batteries ou un outil fonctionnant sur batteries
au feu ou a une température excessive. Une exposition au feu ou a une
température supérieure a 130 °C peut provoquer une explosion.

g) Suivre toutes les instructions pour charger I’accu et ne jamais charger I'accu
ou P'outil sur accu en dehors de la plage de température indiquée dans la
notice d’utilisation. Un chargement incorrect ou a des températures hors de
la plage spécifiée de températures peut endommager la batterie et augmenter
le risque de feu.

6) Maintenance et entretien

a) Faire entretenir I'outil électrique par un réparateur qualifié utilisant unique-
ment des piéces de rechange identiques. Cela assure le maintien de la sécurité
de l'outil électrique.

b) Ne jamais effectuer d’opération d’entretien sur des blocs de batteries
endommageés. I/ convient que I'entretien des blocs de batteries ne soit effectué
que par le fabricant ou les fournisseurs de service autorisés.

Consignes de sécurité pour les sertisseuses radiales

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

o Ne pas utiliser I'outil électrique s'il est endommagé. Risque d'accident.

o Tenir fermement Ioutil électrique en le saisissant par la poignée de carcasse
(6) et par la poignée d’interrupteur (9) et veiller a adopter une position sire.
Loutil électrique développe une tres grande force de compression. Il est plus sir
de le guider des deux mains. Une prudence particuliere est donc nécessaire. Tenir
les enfants et les tierces personnes a I'écart pendant I utilisation de I'outil électrique.

o Ne jamais approcher les mains de piéces en mouvement dans la zone de
sertissage ou de coupe. Risque de blessures par coincement des doigts ou
des mains.

o Ne jamais actionner la sertisseuse radiale sans avoir verrouillé I'axe de
retenue de la pince (2). Risque de rupture et de projection de pieces pouvant
causer de graves blessures.

o Positionner la sertisseuse radiale équipée des outils a sertir REMS sur
la bague a sertir a angle droit par rapport a I'axe du tube. Si /a sertisseuse
radiale est positionnée en biais par rapport a I'axe du tube, sa grande puissance
d'entrainement la raméene en position perpendiculaire a I'axe du tube. Les mains
ou d'autres parties du corps risquent d'étre écrasées pendant ce mouvement.
Un risque de rupture et de projection de piéces pouvant causer des blessures
existe également.

o Toujours positionner la boucle de sertissage S (PR-2B) sur la bague a sertir a
angle droit par rapport a I'axe du tube. Veiller a ce que I'angle de pivotement
de la sertisseuse radiale soit libre lorsque la sertisseuse radiale munie de
la pince-mére Z8 est positionnée sur la boucle de sertissage S. Risque de
rupture et de projection de piéces pouvant causer de graves blessures.

o Respecter les instructions et les consignes du fabricant du systéme pour
l'utilisation du systéme a sertir. Le non-respect peut conduire a ce que les
assemblages par raccords a sertir réalisés soient inutilisables et a ce que l'outil
a sertir soit endommageé.

o Ne jamais actionner la sertisseuse radiale lorsque la pince a sertir, pince
a sertir Mini, boucle de sertissage avec pince-meére n'est pas installée. Ne
démarrer le mouvement de sertissage que pour la réalisation d’un raccord. Sans
contre-pression de la bague a sertir, la machine d’entrainement, la pince a sertir,
la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage et la pince-mére seraient soumises
a une surcharge inutile.

o Avantd'utiliser des pinces a sertir, boucles de sertissage avec pinces-meéres
(méachoires, chaines a sertir avec machoires intermédiaires) d'autres fabri-
cants, vérifier qu'elles sont adaptées pour les machines d'entrainement
REMS. Les pinces a sertir et les boucles de sertissage avec pinces-méres d'autres
marques peuvent étre utilisées sur les REMS Power-Press SE, REMS Power-
Press, REMS Power-Press ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press
14V, REMS Akku-Press 14V ACC, REMS Akku-Press E 22V ACC, REMS Akku-
Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected et REMS Akku-Press XL
45 kN 22V ACC a condition d'étre adaptées a la force de poussée nécessaire
de 32 kN, d'étre mécaniquement compatibles avec la machine d'entrainement
REMS, de pouvoir étre correctement verrouillées et de casser sans danger, par
ex. risque de projection de morceaux de la pince,en fin de vie ou en cas de
surcharge. Il est recommandé d'utiliser uniquement des pinces a sertir et des
boucles de sertissage avec pinces-méres ayant un facteur de sécurité 2 1,4 pour
la rupture permanente, soit une résistance a une force de poussée de 45 kN
pour une force de poussée nécessaire de 32 kN. Lire et respecter par ailleurs
les notices d'utilisation et les consignes de sécurité du fabricant/fournisseur des
pinces a sertir, boucles de sertissage avec pinces-méres ainsi que les instructions
d’assemblage et de montage du fabricant/fournisseur du systéme a sertir corres-
pondant et tenir compte des restrictions d’emploi qui y sont éventuellement
indiquées. Toute non-observation entraine un risque de rupture et de projection
de pieces pouvant causer de graves blessures.

Positionner la bague rotative (21) de REMS Power-Press XL ACC en fonc-
tion de la pince a sertir/pince-mére utilisée (voir 2.2). Risque de blessure.
Ne jamais utiliser de pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertis-
sage, pinces-méres endommagées. Des pinces a sertir, pinces a sertir Mini,
boucles de sertissage, pinces-méres endommagées peuvent occasionner des
blocages, des casses ou des sertissages non conformes. Ne jamais réparer les
pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-meres endom-
magées. Toute non-observation entraine un risque de rupture et de projection
de pieces pouvant causer de graves blessures.

Débrancher la ficher secteur ou, le cas échéant, retirer I'accu avant le
montage/démontage des pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de
sertissage, pinces-méres. Risque de blessure.

Suivre les prescriptions de maintenance de I'outil électrique et les consignes
de maintenance des pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertis-
sage, pinces-meres. Le respect des instructions de maintenance a un effet
positif sur la durée de vie de l'outil électrique, des pinces a sertir, des pinces a
sertir Mini, des boucles de sertissage, des pinces-méres.

Ne jamais faire fonctionner I'outil électrique sans surveillance. Pendant les
pauses prolongées, mettre I'outil électrique hors tension et débrancher la
fiche secteur/retirer I'accu. Les appareils électriques peuvent comporter des
dangers pouvant entrainer des dommages matériels et/ou corporels lorsqu'ils
sont laissés sans surveillance.

Ranger au maximum 3 des boucles de sertissage XL 64-108 (PR-3S) dans
le coffret du systéme XL-Boxx avec insertion pour boucles de sertissage
XL 64-108 (PR-3S) (accessoire, code 579603). Le respect de la limite de charge
maximale avec 3 boucles de sertissage XL (PR-3S) réduit le risque de dommages
matériels et/ou de blessures.

Utiliser les outils a sertir et a couper REMS uniquement avec des machines
d'entrainement dont I'utilisation est autorisée pour les outils a sertir et a
couper REMS. Le non-respect peut conduire a des dommages matériels et
corporels, a la réalisation d'assemblages par raccords a sertir inutilisables, ou a
ce que la tige filetée ou le cable électrique ne soient pas coupés.

Avant chaque utilisation, vérifier que les outils a couper REMS ne sont pas
endommagés ni usés et que les inserts a couper/inserts coupe-cable sont
bien fixés sans jeu. Les pinces a couper et inserts a couper/inserts coupe-céble
REMS endommagés et usés et les inserts a couper/inserts coupe-cdble mal
fixés compromettent le résultat de la coupe. Risque de rupture et de projection
de pieces pouvant causer de graves blessures.

Positionner I'empreinte de sertissage des pinces a sertir REMS Mini, des
pinces a sertir REMS et des boucles de sertissage REMS sur le raccord a
sertir selon les consignes du fabricant du systéme a sertir. Le non-respect
peut conduire a ce que les outils a sertir REMS soient endommagés et a ce que
l'assemblage par raccords a sertir soit inutilisable.

Veiller a ce qu'aucun corps étranger ne soit coincé entre les machoires
et les segments de sertissage pendant le sertissage. Les corps étrangers
empéchent la fermeture compléte et/ou peuvent endommager la bague a sertir.
Les corps étrangers peuvent endommager les outils a sertir et a couper REMS.
Lors de la mise en place des outils a sertir REMS, veiller a disposer d'un
espace de travail suffisant, pour la machine d'entrainement utilisée et pour
soi-méme. En cas de non-respect, les outils a sertir risquent d'étre ramenés en
position perpendiculaire a I'axe du tube par la force de la machine d'entrainement.
Cela présente un risque de blessure par écrasement de parties du corps et les
outils a sertir risquent d'étre endommagés. Un risque de rupture et de projection
de pieces pouvant causer des blessures existe également.

Utiliser uniquement des outils a couper REMS qui ne sont pas endommagés.
Les outils a couper REMS endommagés peuvent se coincer et se casser, ou
les inserts a couper/inserts coupe-cable sont émoussés. Sur les outils a couper
REMS, seul le remplacement des inserts a couper/inserts coupe-cable usés
est autorisé. Leur réparation est interdite. Le non-respect entraine un risque de
rupture et de projection de pieces pouvant causer des blessures.

Pour le transport et le stockage des outils a sertir et a couper REMS, utiliser
les coffrets métalliques avec insertion ou les coffrets du systéme L-Boxx
avec insertion proposés par REMS. Ceux-ci protégent les outils a sertir et a
couper REMS de la saleté et des dommages et contribuent ainsi a prolonger
leur durée de vie.

Veérifier régulierement que le cable de raccordement et les rallonges de
I'outil électrique et de I'alimentation électrique ne sont pas endommagés.
Faire remplacer les cables endommagés par des professionnels qualifiés ou par
un atelier S.A.V. agréé REMS.

Ne confier I'outil électrique qu’a des personnes ayant recu les instructions
nécessaires. L utilisation de I'outil électrique est interdite aux jeunes de moins
de 16 ans, sauf si elle est nécessaire a leur formation professionnelle et qu’elle
a lieu sous surveillance d’une personne qualifiée.

Les enfants et les personnes qui, en raison de leurs facultés physiques,
sensorielles ou mentales ou de leur manque d'expérience ou de connais-
sances, sont incapables d'utiliser I'appareil électrique en toute sécurité ne
sont pas autorisés a utiliser I'appareil électrique sans surveillance ou sans
instructions d'une personne responsable de leur sécurité. L utilisation présente
sinon un risque d'erreur de manipulation et de blessure.

N'utiliser que des rallonges autorisées et portant un marquage correspon-
dant. Les rallonges doivent avoir une section de cable suffisante. Utiliser
un céble d'une section de 1,5 mm? pour les rallonges d'une longueur inférieure
a 10 m, et un cable d'une section de 2,5 mm? pour les rallonges de 10 a 30 m.
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o Ne pas utiliser la pince a couper les cables REMS, la pince a sertir REMS Mini
Basic E01 et la pince a sertir REMS Basic E01 avec matrices de sertissage
sur des cables électriques sous tension. Avant d'intervenir sur un cable sous
tension, le cable doit étre mis hors tension par un professionnel qualifié. Les
outils ne sont pas isolés et ne protégent pas contre les décharges électriques.

o Lire et respecter également toutes les consignes de sécurité et instructions
du matériel de raccordement Klauke pour cables électriques. Tout manquement
au respect de la consigne de sécurité augmente le risque de décharge électrique.

e Utiliser la pince a sertir REMS Basic E01 avec les matrices de sertissage
REMS T 12 uniquement pour les systémes antichute contrélés et validés
par le fabriquant (Fig. 20). Tout manquement au respect de la consigne de
sécurité augmente le risque de chute.

o Lire et respecter également toutes les consignes de sécurité et instructions
du fournisseur des systémes antichute. Contrdler chaque sertissage du
systéme antichute avec le calibre validé pour le systéme. S'il n'est pas
possible de glisser celui-ci sur le carré serti, ce sertissage n'est pas conforme
au systéme et ne doit pas étre utilisé. Dans ce cas, changer les matrices de
sertissage. Tout manquement au respect de la consigne de sécurité augmente
le risque de chute.

Consignes de sécurité pour accus, chargeurs rapides
et alimentations secteur

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Le non-respect des instruc-
tions entraine un risque de décharge électrique, d’incendie et/ou de blessures graves.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Voir aussi www.rems.de — Télécharger — Notices d'utilisation — Consignes de
sécurité — Consignes de sécurité pour accus, chargeurs rapides et alimentations.

Fiches de sécurité

Lire les fiches de sécurité. Le non-respect des instructions entraine un risque de
décharge électrique, d’incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et instructions pour usage ultérieur.

Voir www.rems.de — Télécharger — Fiches de sécurité — Accus.

Explication des symboles

Danger de degré élevé pouvant entrainer des blessures graves
(irréversibles), voire mortelles en cas de non-respect des consignes.

Danger de degré moyen pouvant entrainer des blessures
graves (irréversibles), voire mortelles en cas de non-respect
des consignes.

A\NATTENTION  Danger de degré faible pouvant entrainer de petites blessures

(réversibles) en cas de non-respect des consignes.

Danger pouvant entrainer des dommages matériels sans risque
de blessure (il ne s’agit pas d’une consigne de sécurité).

A
A

A\
S/

Danger

Chute

Tension électrique

Lire la notice d'utilisation avant la mise en service

Protection obligatoire de la vue

Protection obligatoire de I'ouie

Outil électrique répondant aux exigences de la classe de
protection Il

L'appareil ne convient pas a un usage a I'extérieur
Bloc d'alimentation a découpage (SMPS)

Transformateur de sécurité résistant aux courts-circuits (SCPST)

RAGD @O

Eliminer dans le respect de 'environnement

N
m

Marquage de conformité CE

1. Caractéristiques techniques
Utilisation conforme

Les sertisseuses radiales REMS sont prévues pour la réalisation d'assemblages
par raccord a sertir avec tous les systémes a sertir courants, pour la réalisation
d'assemblages de cables électriques, la réalisation d'assemblages de systémes
antichute, la coupe de tiges filetées et la coupe de cables électriques (sertisseuses
radiales de 32 kN).

La pince a couper REMS Mini M et la pince a couper REMS M sont prévues pour
couper des tiges filetées en acier et acier inoxydable jusqu'a la classe de résistance
4.8 (400 N/mm?2).

La pince a couper les cables REMS est prévue pour couper des cables électriques
<300 mm? (& 30 mm).

La pince a sertir REMS Mini Basic E01 et la pince a sertir REMS Basic E01 sont
prévues pour le sertissage de cables électriques en utilisant les inserts de sertissage
compatibles Klauke, sertissage étroit.

La pince a sertir REMS Basic E01 avec matrices de sertissage T12 est prévue pour
le sertissage des systémes antichute autorisés.

Les accus, chargeurs rapides et alimentations secteur REMS sont prévus pour étre
utilisés conformément a la vue d'ensemble des utilisations.

Toute autre utilisation est non conforme et donc interdite.

Vue d’ensemble des utilisations des outils sur accu, accus, chargeurs rapides et
alimentations REMS.

Voir www.rems.de — Télécharger — Notices d'utilisation — SERTISSEUSES
RADIALES : AUTRES DOCUMENTS

E?E:EE
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1.1. Fourniture
Sertisseuses radiales filaires : machine d'entrainement, notice d'utilisation,
coffret métallique/L-Boxx/caisse de transport XL/XL-Boxx.

Sertisseuses radiales sur accu : machine d'entrainement, accu Li-lon, chargeur
rapide, notice d'utilisation, coffret métallique/L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Références

REMS Power-Press SE machine d’entrainement 572101
REMS Power-Press machine d’entrainement 577001
REMS Power-Press ACC machine d’entrainement 577000
REMS Power-Press XL ACC machine d’entrainement 579000
REMS Mini-Press 14V ACC machine d’entrainement 578001
REMS Mini-Press 22V ACC machine d’entrainement 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC machine d’entrainement 578003
REMS Akku-Press machine d’entrainement 571003
REMS Akku-Press ACC machine d’entrainement 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC machine d’entrainement 576006
REMS Akku-Press 22V ACC machine d’entrainement 576000
REMS Akku-Press 22V Connected machine d’entrainement 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC machine d’entrainement 579001

Pinces a sertir REMS Mini, pinces a sertir REMS,
boucles de sertissage REMS, pince-mére REMS Mini,
pinces-meres REMS

Pinces a couper REMS Mini M,

pinces a couper REMS M

voir catalogue REMS

voir catalogue REMS

Pince a couper les cables REMS 571887
Inserts pour cables, 2 piéces (pince a couper les cables REMS) 571889
Pince a sertir REMS Mini Basic E01 578618
Pince a sertir REMS Basic E01 571855
Matrices de sertissage REMS T 12, 2 pieces 570891
REMS Accu Li-lon 14,4V, 2,5 Ah 571545
REMS Accu Li-lon 14,4V, 5,0 Ah 571555
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Chargeur rapide Li-lon 220-240V, 70 W 571575
Chargeur rapide Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Chargeur rapide Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Alimentation secteur 220-240 V, au lieu des accus 14,4 V, 33A 571565
Alimentation secteur 220-240 V, au lieu des accus 21,6 V, 15A 571567
Alimentation secteur 220-240 V, au lieu des accus 21,6 V, 40A 571578
Coffret métallique REMS Power-Press SE 570280
Coffret métallique REMS Power-Press 570280
Coffret métallique REMS Power-Press ACC 570280
Caisse de transport XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Coffret métallique REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Coffret du systéme L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Coffret métallique REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Coffret du systéme L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
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Coffret XL-Boxx REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC 579601 REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =; 2,5 Ah
REMS CleanM, Nettoyant machine 140119 14,4V =; 5,0 Ah
L . . X . REMS Akku-Press 14V,
Coffrets metalhques ou coffrets QU syste‘me pour pinces & sertir REMS, REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =; 5,0 Ah
boucles de sertissage REMS, pinces-meres en accessoires :
voir www.rems.de — Produits — Sertissage radial — Pinces a sertir REMS, REMS Mini-Press 22V ACC 216V =125Ah
boucles de sertissage REMS — Extrait du catalogue (PDF) REMS Mini-Press S 22V ACC 21 ’6 vV — 4'4 Ah
E555E] REMS Akku-Press E 22V ACC 216V =50Ah
: REMS Akku-Press 22V ACC 216V =190Ah
X REMS Akku-Press 22V Connected ’ T
(=l REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=;5,0 Ah
21,6V=;9,0Ah
1.3. Plage d'utilisation
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd  entrée  220-240 V~; 50-60 Hz; 65 W
pour la réalisation d'assemblages par raccord & sertir (Accu enfichable, sortie 10,8-18V =
avec tous les systémes & sertir courants sur tubes acier, code 571560) Double isolation, antiparasitage
acier inoxydable, cuivre, plastique et multicouche @ 10-40 mm entrée  100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
D Y%-1Y" sortie 10,8-18V =
Voir aussi www.rems.de — Produits — Sertissage radial — Double isolation, antiparasitage
Pinces a sertir REMS Mini, boucles de sertissage REMS — Chargeur rapide Li-lon entrée  220—240 V~: 50—60 Hz; 70 W
Extrait du catalogue (PDF) (Accu a glissiére, sortie 21,6 V=
HeAd0]| code 571575) Double isolation, antiparasitage
entrée  100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
sortie 21,6 V=
tH Double isolation, antiparasitage
REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL &Zi;ggléﬁi;&;%?: Li-lon esn é:ﬁz ;(1)06_\%2 V=3 80-60 Hz; S0 W
ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V code 571585) ’ D(J’uble isolation, antiparasitage
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected pour la réalisation ’
d'assemblages par raccord a sertir avec tous les systémes Chargeur rapide Li-lon entrée  100-240 V~; 50—60 Hz; 290 W
a sertir courants sur tubes acier, acier inoxydable, cuivre, (Accu a glissiére, sortie 216V= o
plastique et multicouche @10 - 108 (110) mm code 571587) Double isolation, antiparasitage
Q% -4" Alimentation secteur entrée  220—240 V~; 50-60 Hz; 600 W
Voir aussi www.rems.de — Produits — Sertissage radial — 14,4 V (code 571565) sortie 14,4V = 33A
Pinces & sertir REMS, boucles de sertissage REMS — Double isolation, antiparasitage
Extrait du catalogue (PDF) entrée  100-120 V~; 50-60 Hz; 400 W
O O) sortie 14,4V =;18A
: Double isolation, antiparasitage
I‘EI Alimentation secteur entrée 220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
s 21,6 V (code 571567) sortie 21,6 V=;<15A
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC . . ’ Double isolation, antiparasitage
pour la réalisation d'assemblages par raccord a sertir XL Alimentation secteur entrée 220240 V~; 50-60 Hz; 900 W
avec tous les systémes a sertir courants @64 -108 mm 21,6 V (code 571578) sortie 21,6 V=40A )
@2V — 4" Double isolation, antiparasitage
Voir aussi www.rems.de — Produits — Sertissage radial — 1.6. Dimensions
Pinces a sertir REMS, boucles de sertissage REMS — REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
Extrait du catalogue (PDF) REMS Power-Press/Power-Press ACC 370x235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
[=13¥4: m] REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
: REMS Mini-Press 14V ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
4 REMS Mini-Press 22V ACC 273%x260x75 mm (10,7"x10,2"x3,0")
[EI&¥ REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /
Plage de température de travail Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
Sertisseuses REMS sur accu -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F) REMS Akku-Press E 22V ACC 285%x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
Accu -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F) REMS Akku-Press 22V ACC 285%290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
Chargeur rapide 0°C—-+40°C (32 °F - +104 °F) REMS Akku-Press 22V Connected 295x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
Alimentation secteur -10°C—-+45°C (14 °F - +113 °F) REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")
Sertisseuses filaires -10°C—+60°C (14 °F—+140°F)  1.7. ECEI&SS 5 Pross SE machine dlont A7ka (1041
. ower-Press SE machine d’entrainement , X
Plage de température de stockage >0°C (32 °F) REMS Power-Press/Power-Press ACC 9 )
1.4. Force de poussée, course machine d’entrainement 4,7kg (10,4 1b)
Force de poussée (force nominale) EEM? Elqu_/el‘ar-Pres1s4)\(/LA/-E%C hi g? tg (1(‘21; :g%
& e ini-Press machine sans accu , ,
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / REMS Mini-Press 22V ACC machine sans accu 21 kg (45 1b)
Mini-Press S 22V ACC 22 kN REMS Mini-Press S 22V ACC machine sans accu 22kg (4,91b)
REMS Power-Press SE / Power-Press / REMS Akku-Press 14V/Akku-Press 14V ACC
Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V / machine sans accu 38kg  (831b)
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / REMS Akku-Press E 22V ACC machine sans accu 28kg  (6.21b)
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected 32kN REMS Akku-Press 22V ACC machine sans accu 28kg  (6.21b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 45kN REMS Akku-Press 22V Connected machine sansaccu ~ 2.9kg (6.4 Ib)
Course REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC
REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / machine sans accu 57kg (12,61b)
Mini-Press S 22V ACC 28 mm REMS Accu Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,7 Ib)
REMS Power-Press SE / Power-Press / REMS Accu Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 05kg  (1,11b)
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V / REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 05kg  (1,11b)
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / REMS Accu Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 08kg (1,81b)
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected 41 mm REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 08kg (1,81b)
REMS Power-Press XL ACC, REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1.1kg (241b)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 104 mm Pince & sertir (moyenne) 1,8kg  (3,91b)
Pince a sertir Mini (moyenne) 1,2kg (2,61b)
1.5. Caractéristiques électriques Pince-mére Mini Z8 10kg  (2.21b)
REMS Power-Press SE 230 V~; 50-60 Hz; 450 W Pince-mere 72 20kg (4,41b)
REMS Power-Press 110 V~; 50-60 Hz; 450 W Pince-mére 74 36kg (7,91b)
REMS Power-Press ACC S3 20% (AB 2/10 min) Pince-mére Z5 38kg (8,41b)
REMS Power-Press XL ACC Double isolation, antiparasitage Pince-mére Z6 XL 55kg (12,1 1b)
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1.8.

1.9.

241.

Pince-mére 728 1,7kg  (3,71b)
Boucle de sertissage M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Boucle de sertissage U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)

Niveau sonore
Valeur d’émission relative au poste de travail
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3 dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

E 22V ACC/22VACC/

22V ACCConnected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibrations

Valeur effective pondérée de I'accélération <2,5m/s? K=1,5m/s?

Le niveau moyen de vibrations a été mesuré au moyen d’un protocole d’essai
normalisé et peut servir pour effectuer une comparaison avec un autre outil
électrique. Le niveau moyen de vibrations peut également étre utilisé pour
I'évaluation de I'exposition.

A\ATTENTION

Le niveau moyen de vibrations est susceptible de varier en fonction des condi-
tions d'utilisation de I'outil électrique. En fonction de ['utilisation effective
(fonctionnement intermittent), il peut étre nécessaire de prévoir des mesures
spéciales de protection de l'utilisateur.

Mise en service
A\ CAUTION

Aprés un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape
de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (13) avant de
remettre la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou
fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire
examiner la machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

A\CAUTION

Respecter les prescriptions nationales en matiére de manutention manuelle
de charges.

Se reporter aux documentations commerciales REMS a jour pour toute infor-
mation relative a I'utilisation conforme des pinces a sertir REMS, pinces a sertir
Mini REMS et boucles de sertissage REMS avec les différents systemes
d'assemblage de tubes par raccords a sertir (voir aussi www.rems.de — Télé-
charger — Catalogues, prospectus). Si le fabricant de systémes a sertir modifie
des composants des systémes de tubes-raccords ou que de nouveaux compo-
sants sont mis sur le marché, les conditions d'utilisation actualisées devront
étre demandées aupres de la société REMS (e-mail info@rems.de). Sous
réserves de modifications et d’erreurs.

Branchement électrique

Contrdler la tension du réseau! Avant le branchement de la machine
d'entrainement, du chargeur rapide ou de I'alimentation, vérifier que la tension
indiquée sur la plaque signalétique correspond a celle du réseau. Sur les chan-
tiers, dans un environnement humide, a l'intérieur ou a 'extérieur ou dans d'autres
situations d'installation similaires, ne faire fonctionner l'outil électrique sur réseau
qu'avec un interrupteur différentiel qui coupe I'alimentation en énergie dés que
le courant de fuite qui passe a la terre dépasse 30 mA pendant 200 ms.

Accus

Toujours enficher I'accu 14,4 V (19) de fagon bien droite dans la machine
d’entrainement ou le chargeur rapide. L'enfichage de I'accu en biais endom-
mage les contacts et peut provoquer un court-circuit et endommager I'accu.

Décharge profonde due a une tension insuffisante

Pour les accus Li-lon, la tension ne doit pas étre inférieure a une valeur minimale.
Sinon 'accu risque de subir une décharge profonde et d’étre endommagé. A la
livraison, les cellules des accus REMS Li-lon sont chargées a environ 40 %. Les
accus Li-lon doivent donc étre chargés avant leur utilisation, puis étre rechargés
régulierement. La non-observation de cette consigne du fabricant des cellules
peut conduire a un endommagement de I'accu Li-lon par décharge profonde.

Décharge profonde due au stockage

En cas stockage prolongé d’un accu Li-lon faiblement chargé, celui-ci peut
subir une décharge profonde par décharge spontanée et étre endommagé.
Les accus Li-lon doivent donc étre chargés avant leur stockage, puis étre
rechargés au moins tous les six mois et avant toute utilisation.

Charger I’accu avant de I'utiliser. Recharger réguliérement les accus Li-lon
pour éviter une décharge profonde. Une décharge profonde peut causer
un dommage irréversible de I’accu.

Pour charger I'accu Li-lon REMS, utiliser uniquement les chargeurs rapides
REMS autorisés. Les accus Li-lon neufs et stockés de fagon prolongée
n’atteignent leur capacité maximale qu’aprés plusieurs chargements.

2.2,

Chargeur rapide Li-lon/Ni-Cd et chargeurs rapides Li-lon

Lorsque la fiche secteur est branchée, le témoin lumineux gauche est vert et
allumé en continu. Dés que I'accu est enfiché dans le chargeur rapide, un
témoin lumineux vert clignote. La charge de I'accu est en cours. Lorsque ce
témoin lumineux vert reste allumé en continu, I'accu est chargé. Si un témoin
lumineux rouge clignote, I'accu est défectueux. Si un témoin lumineux rouge
est allumé en continu, la température du chargeur rapide et / ou de I'accu
dépasse les limites admissibles comprises entre 0°C et +40°C.

Les chargeurs rapides ne conviennent pas a un usage a I'extérieur.

Alimentation secteur

Les alimentations sont prévues pour le fonctionnement sur secteur des outils
sur accu en remplacement de I'accu. Les alimentations sont équipées d'une
protection contre les surintensités et les surchauffes. L'état de fonctionnement
est signalé par une LED. Lorsque la LED est allumée, I'appareil est prét a
I'emploi. Lorsque la LED s'éteint ou clignote, elle signale une surintensité ou
une température inadmissible. Pendant ce temps, I'utilisation de la machine
d'entrainement n'est pas possible. Aprés un temps d'attente, la LED se rallume
et le travail peut étre poursuivi.

Les alimentations secteur ne conviennent pas a un usage a l'extérieur.

Montage (remplacement) de la pince a sertir, pince a sertir Mini (Fig. 1
(1)), de la pince a sertir (4G) (Fig. 11), de la pince a sertir (S) (Fig. 12), de
la boucle de sertissage (PR-3S) avec pince-mére (Fig. 13), de la boucle de
sertissage (PR-3B) avec pince-mére (Fig. 14), de la boucle de sertissage
45° (PR-2B) avec pince-mere, de la boucle de sertissage S (PR-2B) avec
pince-meére Z8 ou pince-mére Mini Z8 (Fig. 15) sur les sertisseuses radiales.
Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer I'accu. N'utiliser que des
pinces a sertir, pinces a sertir Mini et des boucles de sertissage ayant un profil
de sertissage préconisé pour le systeme a sertir. Les pinces a sertir, pinces a
sertir Mini et les boucles de sertissage sont marquées au niveau des méchoires
et respectivement des segments de sertissage de lettres pour I'identification
du profil de sertissage et d'un nombre correspondant a la dimension. Les
machoires-méres sont marquées de la lettre Z et d'un chiffre correspondant a
la boucle de sertissage autorisée portant le méme code. La boucle de sertissage
45° (PR-2B) peut uniquement étre montée a un angle de 45° par rapport a la
pince-mére Z1/pince-mere Mini Z1 (fig. 18). L'angle d'inclinaison est libre pour
le montage de la boucle de sertissage S (PR-2B) sur la pince-meére Z8/pince-
mere Mini Z8 (Fig. 15). Lire et respecter les instructions d’assemblage et de
montage du fabricant/fournisseur du systeme a sertir. Ne jamais utiliser avec
une pince a sertir, pince a sertir Mini ou une boucle de sertissage avec machoire-
mere, machoire-mére Mini inadaptées (profil de sertissage, dimension). Le
sertissage pourrait s’avérer défectueux et la machine, ainsi que la pince a sertir,
pince a sertir Mini ou la boucle de sertissage, machoire-mére et méachoire-meére
Mini pourraient subir des dommages.

La pince-mére Z6 XL pour I'entrainement des boucles de sertissage REMS XL
64-108, 2'2—4" (PR-3S) avec REMS Power-Press XL ACC. La pince-mére
Z7 XL45kN pour I'entrainement des boucles de sertissage REMS XL 64—108,
2'-4" (PR-3S) et boucles de sertissage XL 2%,-4" (PR-3B) avec REMS
Akku-Press XL 45kN 22V ACC. Seule la pince-mére Z7 XL 45kN convient
pour REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC.

Il est conseillé de déposer la machine d’entrainement sur une table ou par
terre. Positionner la bague rotative (fig. 5 (21)) de REMS Power-Press XLACC
en fonction de la pince a sertir/pince-mere utilisée. Pour utiliser la pince-meére
Z6 XL, tourner la bague rotative (21) jusqu'a I'enclenchement de sorte qu'elle
ne masque pas la fente du carter d'entrainement. Pour toutes les autres pinces
a sertir/pinces-meres, tourner la bague rotative (21) jusqu'a I'enclenchement
de sorte qu'elle masque la fente du carter d'entrainement. Le montage (chan-
gement) de la pince a sertir, pince a sertir Mini et de la machoire-mére,
machoire-mere Mini ne peut étre effectué que si les galets presseurs (5) sont
entierement revenus en arriére. Le cas échéant, sur REMS Power-Press SE,
pousser l'inverseur de sens de marche (7) vers la gauche et actionner l'inter-
rupteur de sécurité (8). Sur REMS Mini-Press 14V ACC/ Mini-Press 22V ACC
/ Mini-Press S 22V ACC, REMS Power-Press / Power-Press ACC/Power-Press
XLACC et REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V
ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected, REMS Akku-Press
XL 45kN 22V ACC, actionner le bouton de retour manuel (13) jusqu'a ce que
les galets presseurs (5) soient entierement revenus en arriere.

A\ATTENTION

Toujours positionner la bague rotative (21) en fonction de la pince a sertir/
pince-mere utilisée jusqu'a ce que celle-ci s'enclenche. Danger d'écrasement !

Ouvrir I'axe de maintien de la pince (2) en tirant le verrou (4). L'axe de maintien
de la pince (2) sort sous l'impulsion d'un ressort. Insérer la pince a sertir, pince a
sertir Mini (1), pince-mére, pince-mere Mini (14) requise. Pousser I'axe de main-
tien de la pince (2) vers l'avant jusqu'a ce que le verrou (4) s'enclenche. Pour cela
enfoncer le bouton de verrouillage (3) monté sur I'axe de verrouillage de la pince
(2). Ne pas démarrer la machine d'entrainement sans avoir mis en place la pince
a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage avec pince-mére, pince-mere
Mini. N’actionner le mouvement de sertissage que pour la réalisation d’un raccor-
dement. Sans la contre-pression de la bague a sertir, la machine d’'entrainement
et la pince a sertir, pince a sertir Mini ou la boucle de sertissage avec méachoire-
mére, machoire-mére Mini seraient soumises a une surcharge inutile.
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23.

3.1.

A\ATTENTION

Ne jamais effectuer de sertissage si I'axe de retenue de la pince (2) n'est
pas verrouillé. Risque de rupture et de projection de piéces pouvant
causer de graves blessures.

Fonctions supplémentaires de la REMS Akku-Press 22V Connected
Pour plus d'informations sur le guidage par menus, la fonctionnalité Connected et
le portail de service, voir notice d'utilisation REMS Akku-Press 22V Connected.

0] =

Notice d'utilisation Vidéo de démarrage (YouTube)

Fonctionnement
A\ CAUTION

Apreés un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape
de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (13) avant de
remettre la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou
fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire
examiner la machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

Avant chaque utilisation, vérifier que la pince a sertir/pince a sertir Mini, la boucle
de sertissage et la pince-mere/pince-mére Mini, et en particulier le profil de
sertissage (11, 17) des méachoires (10) ou des 3 segments de sertissage (16), ne
sont pas endommagés ou usés. Ne pas réutiliser les pinces a sertir, pinces a
sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-méres et pinces-meres Mini endomma-
gées ou usées afin d'éviter les risques d'accident et les sertissages non-conformes.

Avant chaque utilisation, procéder a un essai de sertissage avec la machine
d'entrainement en mettant en place la pince a sertir ou pince a sertir Mini
correspondante, la boucle de sertissage correspondante avec méchoire-mére
ou machoire-meére Mini et la bague a sertir. La pince a sertir/pince a sertir Mini
(1) etla boucle de sertissage (15) avec machoire-mére ou machoire-mére Mini
doivent étre mécaniquement compatibles avec la machine d'entrainement et
pouvoir étre correctement verrouillées. Dans le cas de la pince a sertir, pince
a sertir Mini (Fig. 1), de la boucle de sertissage (PR -3B) (Fig. 14), de la boucle
de sertissage 45° (PR-2B) ou boucle de sertissage S (PR-2B) (fig. 15), la
fermeture compléte des machoires (10) est visible en « A » a la fin du sertis-
sage. Pour la pince a sertir (PZ-4G) (Fig. 11), pince a sertir (PZ-S) (Fig. 12), la
fermeture compléte des méachoires (10) est visible en « A », de méme que du
coté opposé « B », a la fin du sertissage. Pour la boucle de sertissage (PR-3S)
(Fig. 13), boucle de sertissage XL (PR-3S) (Fig. 13), la fermeture compléte des
segments de sertissage (16) est visible en « A », de méme que du cdté opposé
« B », alafin du sertissage. Vérifier I'étanchéité de 'assemblage (observer les
réglementations, normes, directives, etc. en vigueur dans les différents pays).

S'il'y a formation d’une bavure importante sur la bague a sertir pendant la ferme-
ture de la pince a sertir, pince a sertir Mini ou de la boucle de sertissage, il se
peut que le sertissage soit défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts).

A\ATTENTION

Pour ne pas endommager la machine d'entrainement, il est recommandé
de ne pas provoquer de tension entre la pince a sertir, la pince a sertir
Mini, la boucle de sertissage, la pince-mére, la pince-mére Mini, le raccord
et la machine d'entrainement dans les situations de travail similaires a
celles présentées sur les figures 17 a 19. Toute non-observation entraine
un risque de rupture et de projection de piéces pouvant causer de graves
blessures.

Mode opératoire

Comprimer la pince a sertir, pince a sertir Mini (1) a la main jusqu'a la faire passer
par dessus la bague a sertir. Positionner la machine d’entrainement avec la pince
a sertir perpendiculairement au tube sur le raccord a sertir. Lacher la pince a
sertir pour qu’elle se referme autour du raccord a sertir. Tenir la machine d’entrai-
nement par la poignée de carcasse (6) et par la poignée d'interrupteur (9).

Monter la boucle de sertissage (15) autour de la bague a sertir. Placer la pince-
mére/pince-mére Mini (14) dans la machine d'entrainement et verrouiller 'axe
de verrouillage de la pince. Positionner le cas échéant la bague rotative (21)
(voir 2.2). Comprimer la méachoire-mére/machoire-mére Mini (14) a la main
jusqu'a ce qu'il soit possible de monter la machoire-mére/machoire-mére Mini
sur la boucle de sertissage. Relacher la pince-mére/pince-mére Mini en prenant
soin de loger les ergots de la pince-mére a |'arriére des axes de fermeture de
la boucle de sertissage et appliquer la boucle de sertissage contre le raccord a
sertir (Fig. 16). La pince-mére Z1 et la pince-mére Mini Z1 doivent impérativement
étre montées sur la boucle de sertissage a un angle de 45°. L'angle d'inclinaison
est libre pour le montage de la boucle de sertissage S (PR-2B) sur la pince-mere
Z8/pince-mere Mini Z8 (fig. 15).

Utiliser uniquement la pince-mére autorisée pour la boucle de sertissage et la
machine d'entrainement, voir 2.2. La non-observation de cette consigne peut
conduire a des sertissages défectueux ou non étanches et la boucle de sertis-
sage, la pince-mére risquent d'étre endommagées.

3.2,

3.3.

Sur REMS Power-Press SE, pousser I'inverseur de sens de marche (7) vers
la droite (avance) et appuyer sur l'interrupteur de sécurité (8). Maintenir l'inter-
rupteur de sécurité (8) en position enfoncée jusqu’a achévement du sertissage
et jusqu'a fermeture de la pince a sertir/boucle de sertissage. Relacher immé-
diatement I'interrupteur de sécurité. Pousser I'inverseur de sens de marche (7)
vers la gauche (recul) et appuyer sur l'interrupteur (8) jusqu’au recul total des
galets presseurs et jusqu’a ce que I'embrayage de sécurité a friction réagisse.
Relacher immédiatement l'interrupteur de sécurité.

Ne pas surcharger inutilement 'embrayage de sécurité a friction. Relacher
immédiatement l'interrupteur de sécurité apres la fermeture de la pince a sertir
et de la boucle de sertissage ou le retour des galets presseurs. Comme tout
embrayage a friction, 'accouplement de sécurité a friction est sujet a une usure
normale. Toute surcharge inutile accélére son usure et risque de le détériorer.

Sur REMS Power-Press et REMS Akku-Press, actionner l'interrupteur de
sécurité (8) jusqu’a la fermeture compléte de la pince a sertir ou de la boucle
de sertissage. Ceci est signalé par un signal acoustique (clic). Actionner le
bouton de retour manuel (13) jusqu’a ce que les galets presseurs (5) soient
entiérement revenus en arriere.

Sur REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V
ACC, REMS Akku-Press 14V ACC, Akku-Press E 22V ACC, Akku-Press XL
45kN 22V ACC, REMS Power-Press ACC et Power-Press XL ACC, actionner
I'interrupteur de sécurité (8) jusqu’a la fermeture compléte de la pince a sertir
ou de la boucle de sertissage. A la fin du sertissage, la machine d’entrainement
se met automatiquement en marche arriére (marche arriére forcée). Ceci est
signalé par un signal acoustique (clic).

Sur REMS Akku-Press 22 VV ACC, actionner l'interrupteur de sécurité (8) jusqu'a
la fermeture complete de la pince a sertir ou de la boucle de sertissage. Sur
Akku-Press 22V Connected, appuyer d'abord sur le bouton marche/arrét (26),
puis démarrer le sertissage avec l'interrupteur de sécurité (8). A la fin du
sertissage, le piston d'avance revient automatiquement au point de départ
(marche arriere forcée). La LED de couleur de l'indicateur de pression de
sertissage (22) indique sila pression de sertissage de la machine d'entrainement
était dans la plage prescrite (voir 3.6.).

Comprimer la pince a sertir, la pince a sertir Mini a la main pour pouvoir la
retirer du raccord avec la machine d’entrainement. Comprimer la machoire-
mere, machoire-mére Mini a la main pour pouvoir la retirer de la boucle de
sertissage avec la machine d’entrainement. Ouvrir la boucle de sertissage a
la main pour pouvoir la retirer du raccord.

Sécurité de fonctionnement

Sur REMS Power-Press SE, relacher l'interrupteur & bouton-poussoir de sécurité
(8) pour terminer le sertissage. Pour la sécurité mécanique de la machine
d'entrainement, un embrayage de sécurité a friction commandé par un limiteur
de couple est activé aux deux fins de course des galets presseurs. Ne pas
surcharger inutilement I'embrayage de sécurité a friction. La machine d'entrainement
REMS Power-Press SE est équipée d'une électronique de sécurité qui coupe
I'alimentation électrique du moteur en cas de surcharge. Tant que les pinces a
sertir (1), boucles de sertissage (15) se ferment complétement, voir 3.1., cela
n'est pas critique. Si, par contre, la machine d'entrainement s'arréte avant la
fin du sertissage (pinces a sertir, boucles de sertissage pas fermées, voir 3.1.),
toute utilisation est interdite et la machine d'entrainement doit immédiatement
étre examinée/réparée par une station S.A.V. agréée REMS.

REMS Power-Press et REMS Akku-Press 14V terminent automatiquement le
cycle de sertissage avec un signal acoustique (clac).

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC,
REMS Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC / Akku-Press 22V ACC /
Akku-Press 22V Connected / Akku-Press XL 45kN 22V ACC, REMS Power-
Press ACC et Power-Press XL ACC terminent automatiquement le cycle de
sertissage avec un signal acoustique (clac) et le piston retourne automatique-
ment en arriére (marche arriere forcée).

Pour obtenir un sertissage correct, il est nécessaire que la pince a sertir,
la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments de sertissage
soient entierement fermées. Dans le cas de la pince a sertir, pince a sertir
Mini (Fig. 1), de la boucle de sertissage (PR -3B) (Fig. 14), de la boucle de
sertissage 45° (PR-2B) ou boucle de sertissage S (PR-2B) (fig. 15), la
fermeture compléte des machoires (10) est visible en « A » a la fin du
sertissage. Pour la pince a sertir (PZ-4G) (Fig. 11), pince a sertir (PZ-S)
(Fig. 12), la fermeture compléte des méachoires (10) est visible en « A »,
de méme que du coté opposé « B », a la fin du sertissage. Pour la boucle
de sertissage (PR-3S) (Fig. 13), boucle de sertissage XL (PR-3S), la ferme-
ture compléte des segments de sertissage (16) est visible en « A », de
méme que du c6té opposé « B », a la fin du sertissage. S'’il y a formation
d’une bavure importante sur la bague a sertir pendant la fermeture de la
pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments
de sertissage, il se peut que le sertissage soit défectueux ou ne soit pas
étanche (voir 5. Défauts).

Sécurité de travail

Pour la sécurité du travail, les machines d’entrainement sont équipées d’'un
interrupteur de sécurité (8) qui permet a tout moment, mais surtout en cas de
danger, I'arrét immeédiat de la machine d’entrainement. Les machines d’entrai-
nement peuvent étre mises en marche arriere quelle que soit la position.
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3.4

3.5.

3.6.

41.

Controle de I'état de la machine avec protection contre les décharges
profondes de I'accu

Toutes les sertisseuses sur accu REMS sont équipées d'un contrdle électronique
de I'état de la machine (18) avec disjoncteur de protection contre les surintensités
etindicateur de charge de I'accu a LED bicolore rouge/verte depuis le 01/01/2011.
La LED est verte lorsque I'accu est entiérement chargé ou que sa charge est
encore suffisante pour réaliser un cycle de sertissage. La LED est rouge lorsque
I'accu doit étre chargé, qu'il est défectueux ou que le fonctionnement de la
machine a été interrompu en raison d'une surintensité. Lorsque cet état appa-
rait en cours de sertissage et que I'opération de sertissage n'est pas terminée,
achever le sertissage avec un accu Li-lon chargé. Lorsque la machine d’entrai-
nement n'est pas utilisée, la LED s’éteint aprés 2 heures environ et se rallume
en cas de remise sous tension de la machine d’entrainement.

Indicateur de charge étagé (20) des accus Li-lon 21,6 V

Les 4 LED de l'indicateur de charge étagé affichent I'état de charge de I'accu.
Lorsque le bouton portant le symbole de batterie est actionné, au moins une
LED s'allume pendant quelques secondes. Plus les LED allumées sont
nombreuses et plus la charge de I'accu est élevée. Si une LED rouge clignote,
recharger l'accu.

Contréle de la pression de sertissage

Sur REMS Akku-Press 22V ACC (fig.4) et REMS Akku-Press 22V Connected
(fig. 9) la pression de sertissage est surveillée pendant le cycle de sertissage.
Lorsque le sertissage est terminé, la LED de l'indicateur de pression de sertissage
(22) s'allume blanche si la pression de sertissage était dans la plage prescrite.
Sila LED s'allume rouge, la pression de sertissage était inférieure a la consigne.
Sila LED s'allume rouge et si la machine d'entrainement s'arréte, la pression de
sertissage était supérieure a la consigne. Actionner la touche de rappel (13) jusqu'a
ce que les galets presseurs (5) soient entiérement revenus en arriére. Sila pression
de sertissage n'était pas dans la plage prescrite, il est possible de commencer un
nouveau sertissage. La LED de l'indicateur de pression de sertissage s'allume
blanche pendant le sertissage. Aprés environ 2 minutes d'interruption, la LED
s'éteint, mais se rallume a la remise en marche de la machine d'entrainement.
Sila LED de I'indicateur de pression de sertissage s'allume a nouveau rouge il
est recommandé de faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une
station S.A.V. agréée REMS.

La surveillance de la pression de sertissage de I'Akku-Press 22 V Connected
posséde d'autres fonctions (voir notice d'utilisation REMS Akku-Press 22 V
Connected, chapitre 3.1.3).

Sila pression de sertissage se situe dans la plage prescrite et si la LED blanche
de l'indicateur de pression de sertissage (22) est allumée, cela ne signifie pas
toujours que la pince a sertir, la boucle de sertissage et les segments de
sertissage étaient fermés a la fin du sertissage. La fermeture compléte doit
&tre visible a chaque sertissage, voir 3.1.

Maintenance

Outre I'entretien décrit ci-apres, il est recommandé de faire effectuer, au moins
une fois par an, une inspection des machines d'entrainement REMS avec tous
les outils (pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage avec pince-
mere, pince-mére Mini, etc.) et accessoires (accus, chargeurs rapides etc.)
ainsi qu'un contrdle récurrent prescrit pour les appareils électriques par une
station S.A.V. agréée REMS. En Allemagne, un tel contréle récurrent des
appareils électriques doit étre effectué conformément a DIN VDE 0701-0702
et est également prescrit pour les équipements électriques mobiles conformé-
ment aux prescriptions de prévention des accidents DGUV 3 relatives aux
installations et aux équipements électriques. En outre, les prescriptions de
sécurité, directives et réglements nationaux valables sur le lieu d'utilisation
doivent étre respectés.

Entretien

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer 'accu avant les
travaux d’entretien!

Les pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-méres,
pinces-méres Mini (en particulier leurs logements) doivent toujours étre propres.
Nettoyer les pieces métalliques fortement encrassées en utilisant le nettoyant
pour machines REMS CleanM (code 140119) et les protéger ensuite contre la
corrosion.

Pour nettoyer les piéces en matiéres plastiques (boitiers, accus, etc.), utiliser
uniquement le nettoyant pour machines REMS CleanM (code 140119), ou du
savon doux et un chiffon humide. Ne pas utiliser de produits nettoyants ména-
gers. Ceux-ci contiennent souvent des produits chimiques pouvant détériorer
les pieces en matiéres plastiques. N'utiliser en aucun cas de I'essence, de
I'huile de térébenthine, des diluants ou d’autres produits similaires pour nettoyer
les piéces en matieres plastiques.

4.2,

Veiller a ce qu'aucun liquide ne pénétre dans l'outil électrique. Ne jamais plonger
I'outil électrique dans un liquide.

Vérifier régulierement le bon fonctionnement des pinces a sertir, des pinces a
sertir Mini, des boucles de sertissage et des machoires-méres, machoire-mere
Mini. Au besoin, nettoyer les pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles
de sertissage et les méchoires-meres, machoire-mere Mini et graisser légere-
ment les axes (12) des méchoires, des segments de sertissage et des machoires-
meres, machoire-mere Mini (Fig. 1, 11 —15) avec de I'huile pour machines sans
toutefois démonter les pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles de
sertissage et les machoires-méres. Eliminer les dépots sur le profil de sertissage
(11, 17). Vérifier régulierement le bon fonctionnement de toutes les pinces a
sertir, de toutes les boucles de sertissage et de toutes les méchoires-meres,
machoire-mere Mini en effectuant un essai de sertissage avec une bague a
sertir mise en place. Pour obtenir un sertissage correct, il est nécessaire que
la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les segments
de sertissage soient entierement fermées. Dans le cas de la pince a sertir,
pince a sertir Mini (Fig. 1), de la boucle de sertissage (PR -3B) (Fig. 14), de la
boucle de sertissage 45° (PR-2B) ou boucle de sertissage S (PR-2B) (fig. 15),
la fermeture compléte des méachoires (10) est visible en « A» a la fin du sertis-
sage. Pour la pince a sertir (PZ-4G) (Fig. 11), pince a sertir (PZ-S) (Fig. 12), la
fermeture compléte des machoires (10) est visible en « A », de méme que du
coté opposé « B », a la fin du sertissage. Pour la boucle de sertissage (PR-3S)
(Fig. 13), boucle de sertissage XL (PR-3S), la fermeture compléte des segments
de sertissage (16) est visible en « A », de méme que du coté opposé « B », a
la fin du sertissage. S'il y a formation d’une bavure importante sur la bague a
sertir pendant la fermeture de la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle
de sertissage, les segments de sertissage, il se peut que le sertissage soit
défectueux ou ne soit pas étanche (voir 5. Défauts).

Ne pas réutiliser des pinces a sertir, des pinces a sertir Mini, des boucles de
sertissage ou des machoires-méres, machoire-mere Mini endommagées ou
usées. En cas de doute, envoyer la machine d’entrainement avec toutes les
pinces a sertir, les pinces a sertir Mini, les boucles de sertissage et les machoires-
mere, méachoire-mére Mini pour leur inspection a un atelier de S.A.V. agréé
sous contrat avec REMS.

Maintenir les logements des pinces a sertir dans un état propre, nettoyer en
particulier régulierement les galets presseurs (5) et les axes de verrouillage de
la pince (2), puis graisser légérement avec de I'huile pour machines. Tester
régulierement la sécurité du fonctionnement de la machine d’entrainement en
effectuant un sertissage avec le raccord a sertir pour laquelle la force de
compression doit étre la plus élevée. Si la pince a sertir/pince a sertir Mini, la
boucle de sertissage et les segments de sertissage se ferment entiérement
pendant ce sertissage (voir ci-dessus), le fonctionnement de la machine
d'entrainement est conforme.

Inspection / Réparation

Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer ’'accu avant les
travaux d’entretien et de réparation! Ces travaux doivent impérativement
étre exécutés par des professionnels qualifiés.

La transmission des machines d’entrainement REMS Power-Press SE est sans
entretien. Il est équipé d’'une lubrification permanente et ne doit pas étre lubrifié.
Les moteurs des REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-
Press ACC, Power-Press XL ACC sont équipés de balais de charbon. Ceux-ci
s'usent et doivent étre contrdlés, voire remplacés de temps en temps. N'utiliser
que des balais de charbon d'origine REMS. La machine d’entrainement REMS
Power-Press SE est équipée d’'un embrayage de sécurité a friction. Celui-ci s'use
et doit étre contrdlé, voire remplacé de temps en temps. Utiliser uniquement un
accouplement de sécurité a friction REMS d’origine. REMS Akku-Press 22V
Connected est équipée d'un moteur sans balais. Toutes les autres machines
d’entrainement REMS (sauf REMS Power-Press SE) fonctionnent de fagon
électrohydraulique. En cas de manque de pression ou de fuite d’huile, la machine
d’entrainement doit faire I'objet d’une inspection ou d’un entretien auprés d’une
station SAV agréée REMS.

Les pinces a sertir, pinces a sertir Mini, boucles de sertissage, pinces-meres
endommagées ou usées ne sont pas réparables.
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5. Défauts

Pour ne pas endommager la machine d'entrainement, il est recommandé de ne pas provoquer de tension entre la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle
de sertissage, la pince-mére, la pince-mére Mini, le raccord et la machine d'entrainement dans les situations de travail similaires a celles présentées sur les figures
16 a 18.

A\CAUTION

Aprés un stockage prolongé de la machine d'entrainement, actionner la soupape de surpression en appuyant sur le bouton de retour manuel (13) avant de remettre
la machine d'entrainement en service. Si la soupape est bloquée ou fonctionne difficilement, il est interdit d'utiliser la machine d'entrainement. Faire examiner la

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

machine d'entrainement par une station S.A.V. agrée REMS.

Défaut : La machine d’entrainement ne fonctionne pas.
Cause :
o Les balais de charbon sont usés.

e Le cable de raccordement est défectueux (REMS Power-Press SE,
REMS Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e |’accu est vide ou défectueux (machines d’entrainement sur accu REMS).

e La machine d’entrainement est défectueuse.

Remeéde :

e Faire remplacer les balais de charbon/le moteur a courant continu par des
professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée REMS.

e Faire remplacer le cable de raccordement par des professionnels qualifiés ou
par une station S.A.V. agrée REMS.

e Charger l'accu avec le chargeur rapide ou remplacer I'accu.

o Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Défaut : Le cycle se sertissage ne se termine pas. La pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage ne se ferme pas entierement. La pince a couper

ou la pince a couper les cables ne coupe pas complétement.
Cause :

e La machine d’entrainement surchauffe (REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e Les balais de charbon sont usés (REMS Power-Press SE, REMS
Power-Press, REMS Power-Press ACC).

e L'embrayage a friction est défectueux (REMS Power-Press SE).

e L'accu est vide ou défectueux (machines d’entrainement sur accu REMS).
e La machine d’entrainement est défectueuse.

e La pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage (profil de
sertissage, taille), la pince-mére, la pince-mére Mini ou les inserts & couper
utilisés ne conviennent pas.

Remede :
e Laisser refroidir la machine d’entrainement pendant environ 10 minutes.

e Faire remplacer les balais de charbon/le moteur a courant continu par des
professionnels qualifiés ou par une station S.A.V. agrée REMS.

Faire examiner/réparer I'accouplement a friction par une station S.A.V. agrée
REMS.

Charger I'accu avec le chargeur rapide ou remplacer l'accu.

Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Veérifier l'inscription figurant sur la pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle
de sertissage, la pince-mére, la pince-mére Mini ou les inserts & couper et les
changer le cas échéant.

e La pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage, machoire-mere, e Ne pas continuer a utiliser la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de

machoire-mere Mini fonctionne mal ou est défectueuse. sertissage, machoire-mere, machoire-mere Mini | Nettoyer la pince a sertir,
pince a sertir Mini, boucle de sertissage, machoire-mére, machoire-mere Mini
et la lubrifier légérement & I'huile pour machines, ou la remplacer.

e La LED de l'indicateur de pression de sertissage (22) s'allume rouge o Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
(REMS Akku-Press 22V ACC, REMS Akku-Press 22V Connected), (voir agréée REMS. Reprendre le cas échéant le sertissage du raccord a sertir ou le
3.6.). remplacer par un raccord a sertir neuf. Respecter les instructions de montage

du systéme a sertir.

e La classe de résistance de la tige filetée est > 4.8 (400 N/mm?) e Tenir compte de la classe de résistance des tiges filetées.

(pince a couper REMS Mini M, pince a couper REMS M).

e Les inserts a couper/inserts coupe-cables sont émoussés (pince a couper e Tourner ou changer les inserts a couper/changer les inserts coupe-cables.
REMS Mini M, pince a couper REMS M/pince a couper les cables REMS).

e Les matrices de sertissage Klauke utilisées dans la pince a sertir REMS e Respecter les instructions du fabricant du systéme et changer les matrices de

Mini Basic EO1 ou la pince a sertir REMS Basic E01 ne conviennent pas.

sertissage le cas échéant.

Défaut : REMS Power-Press SE s'arréte de maniére répétée lorsque le sertissage est terminé.

Cause:
e | a machine d'entrainement est défectueuse.

Remeéde :

o Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Défaut : Une bavure importante se forme sur la bague a sertir pendant la fermeture de la pince a sertir, de la pince a sertir Mini, de la boucle de sertissage,

des segments de sertissage.
Cause :

e La pince a sertir, la pince a sertir Mini, la boucle de sertissage, les
segments de sertissage, le profil de sertissage sont endommagés ou usés.

e La pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage (profil de
sertissage, taille), machoire-mere, machoire-mere Mini, utilisée ne convient
pas.

Remeéde :

e Remplacer la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de sertissage par une
neuve.

o Vérifier I'inscription figurant sur la pince a sertir, pince a sertir Mini, boucle de
sertissage, machoire-mére, machoire-mere Min et en utiliser éventuellement
une autre.

Défaut : La fermeture des méachoires est décalée en "A" et en "B" (fig. 1) lorsque la pince a sertir, pince a sertir Mini est sans charge.

Cause :

e La pince a sertir, pince a sertir Mini est tombée sur le sol. Le ressort de
compression est déformé.

Remeéde :

o Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
agrée REMS.

Défaut : Une bavure se forme lors de la coupe de tiges filetées (pince a couper REMS Mini M, pince a couper REMS M).

Cause :

e Les inserts a couper sont émoussés ou cassés.
e La classe de résistance de la tige filetée est > 4.8 (400 N/mm?).

Remeéde :

e Tourner ou changer les inserts a couper.
e Tenir compte de la classe de résistance des tiges filetées.
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6.

Elimination en fin de vie

Ne pas jeter les sertisseuses radiales, les batteries, les chargeurs rapides et
les alimentations secteur dans les ordures ménagéres lorsqu'ils sont hors
d'usage. Les machines doivent étre éliminées conformément aux dispositions
légales. Les piles au lithium et les blocs piles de tous les systemes de piles
doivent toujours étre déchargés avant d'étre éliminés. Si les piles au lithium et
les blocs piles ne sont pas entiérement déchargés, masquer tous les contacts
en utilisant par exemple un ruban isolant.

Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de délivrance et de
prise en charge du produit neuf par le premier utilisateur. La date de délivrance
est a justifier par I'envoi des documents d’achat originaux qui doivent contenir
les renseignements concernant la date d’achat et la désignation du produit.
Tous les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou de matériel sont remis
en état gratuitement. Le délai de garantie du produit n’est ni prolongé ni renou-
velé aprés la remise en état. Sont exclus de la garantie tous les dommages
consécutifs a 'usure normale, a I'emploi et au traitement non appropriés, au
non-respect des instructions d’emploi, a des moyens d’exploitation inadéquats,
a un emploi forcé, a une utilisation non conforme, a des interventions de l'uti-
lisateur ou de tierces personnes ou a d’autres causes n'incombant pas a la
responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne peuvent étre effectuées que par des SAV
agréés REMS. Les appels en garantie ne sont reconnus que si le produit non
démonté et sans interventions préalables est remis a une station S.A.V. agréée
REMS. Les produits et les piéces remplacés redeviennent la propriété de
REMS.

Les frais d’envoi et de retour sont a la charge de I'utilisateur.

La liste des stations S.A.V. REMS est disponible sur Internet, sur www.rems.de.
Dans les pays qui n'y sont pas mentionnés, le produit doit étre renvoyé a :
SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Str. 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Cette garantie ne modifie pas les droits juridiques de I'utilisateur,
en particulier son droit a des prestations de garantie du revendeur en cas de
défauts, ainsi que ses droits résultant d'un manquement délibéré a une obli-
gation et ses droits relevant de la responsabilité du fait du produit.

Cette garantie est soumise au droit allemand, a I'exclusion des prescriptions
de renvoi du droit privé international allemand et a I'exclusion de la Convention
des Nations Unies sur les contrats de vente internationale de marchandises
(CISG). Le garant de cette garantie du fabricant valable dans le monde entier
est la société REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

Prolongation de la garantie du fabricant a 5 ans

Pour les machines d'entrainement mentionnées dans cette notice d'utilisation,
il est possible de prolonger la période de garantie du fabricant a 5 ans en
enregistrant la machine d'entrainement sur www.rems.de/service dans un délai
de 30 jours a compter de la remise au premier utilisateur. Seuls les premiers
utilisateurs enregistrés peuvent bénéficier de la prolongation de la garantie du
fabricant, a condition toutefois que la plaque signalétique n'ait pas été modifiée
ni enlevée de la machine d'entrainement et que les indications soient lisibles.
Tout transfert des droits est exclu.

Listes de piéces
Listes de pieces: voir www.rems.de — Télécharger — Vues éclatées.
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Traduzione delle istruzioni d’uso originali

Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS, delle pinze a pressare REMS Mini, degli
anelli a pressare REMS con pinze intermedie per i diversi sistemi di raccordo di tubi
si applica la documentazione di vendita REMS attuale; vedere anche www.rems.de
— Downloads — Cataloghi/prospetti dei prodotti. Se componenti di sistemi di raccordo
di tubi vengono modificati dai costruttori dei sistemi o se nuovi prodotti vengono
presentati sul mercato, richiedere a REMS informazioni aggiornate per I'utilizzo
(e-mail info@rems.de). Salvo modifiche ed errori.

Fig. 1-15
1 Pinza a pressare/ 17  Profilo di pressatura (anello a
pinza a pressare Mini pressare o segmenti a pressare)
2 Perno di fissaggio della pinza 18 Controllo dello stato della macchina
3 Pulsante 19 Batteria
4 Blocco 20 Indicatore dello stato di carica
5 Rulli di pressione (REMS batterie 21,6 V)
6 Impugnatura della carcassa 21 Bussola girevole
7 Leva di direzione di rotazione (REMS Power-Press XL ACC)
8 Interruttore di sicurezza 22 Indicatore della pressione esercitata
9  Impugnatura dell'interruttore (REMS Akku-Press 22V ACC)
10 Ganasce 23 Occhiello per tracolla (REMS
11 Profilo di pressatura Akku-Press 22 V Connected)
(pinza a pressare) 24 Display OLED (REMS Akku-Press
12 Bullone 22V Connected)
13 Tasto di ritorno 25 Pulsante sinistra/destra (REMS
14 Pinza intermedia/ Akku-Press 22 V Connected)
pinza intermedia Mini 26 Pulsante di accensione/

15 Anello a pressare
16 Segmento a pressare

spegnimento (REMS Akku-Press
22V Connected)

Fig. 16

Posizionamento corretto ed errato della pinza intermedia sull'anello a pressare

Fig. 17-19

Posizioni di lavoro non consentite

Fig. 20

Panoramica approvazioni sistemi anticaduta

Avvertenze di sicurezza generali per elettroutensili

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Il termine “elettroutensile” utilizzato nelle avvertenze di sicurezza riguarda utensili
elettrici alimentati dalla rete elettrica (con cavo di alimentazione) o utensili elettrici
alimentati da batterie (senza cavo di alimentazione).

1) Sicurezza sul posto di lavoro

a) Tenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. I/ disordine o un posto di
lavoro poco illuminato puo causare incidenti.

b) Non lavorare con I'elettroutensile in ambienti a rischio di esplosioni, dove si
trovano liquidi, gas o polveri infammabili. Gli elettroutensili generano scintille
che possono incendiare polvere o vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell'elettrou-
tensile. In caso di distrazioni si puo perdere il controllo dell’elettroutensile.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell'elettroutensile deve entrare esattamente nella presa.
La spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utilizzare
spine adattatrici per elettroutensili con messa a terra. Spine non modificate
e prese adeguate diminuiscono il rischio di folgorazione elettrica.

b) Evitare il contatto con oggetti collegati a terra come tubi, radiatori, forni e
frigoriferi. Il rischio di folgorazione elettrica aumenta se I'utente si trova su un
pavimento di materiale conduttore.

c) Tenere I'elettroutensile al riparo dalla pioggia e dall'umidita. L 'infilfrazione
di acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di folgorazione elettrica.

d) Non usare il cavo di collegamento per uno scopo diverso da quello previsto,
per trasportare I'elettroutensile, per appenderlo o per estrarre la spina dalla
presa. Tenere il cavo di collegamento lontano da fonti di calore, olio, spigoli
taglienti o parti in movimento. Cavi di collegamento danneggiati o aggrovigliati
aumentano il rischio di folgorazione elettrica.

e) Se silavora con un elettroutensile all'aperto, usare esclusivamente cavi di
prolunga adatti anche per I'impiego all'aperto. L utilizzo di un cavo di prolunga
adatto per I'impiego all'aperto riduce il rischio di folgorazione elettrica.

f) Se non si puo evitare di utilizzare I'elettroutensile in un ambiente umido,
utilizzare un interruttore differenziale per correnti di guasto (salvavita).
L'impiego di un interruttore differenziale per correnti di guasto riduce il rischio di
folgorazione elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I'elettroutensile prestando la massima attenzione e con consa-
pevolezza delle proprie azioni. Non utilizzare I'elettroutensile quando si &
stanchi o sotto I'effetto di sostanze stupefacenti, alcool o medicinali. Un
momento di deconcentrazione durante I'impiego dell'elettroutensile pud causare
gravi lesioni.

b) Indossare dispositivi di protezione individuale e sempre occhiali di prote-
zione. | dispositivi di protezione individuale, ad esempio maschera parapolvere,
scarpe di sicurezza antiscivolo, casco di protezione e protezione degli organi
dell'udito, a seconda del tipo e dellimpiego dell'elettroutensile, riduce il rischio
di lesioni.

c) Evitare un avviamento accidentale. Verificare che I'elettroutensile sia spento
prima di collegarlo all'alimentazione elettrica e/o alla batteria, di prenderlo
o di trasportarlo. Se durante il trasporto dell’elettroutensile si preme acciden-
talmente l'interruttore o si collega I'elettroutensile acceso alla rete elettrica, si
possono causare incidenti.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di accendere I'elettroutensile.
Un utensile o una chiave che si trova in una parte in rotazione dell’elettroutensile
puo causare lesioni.

e) Evitare una postura anomala del corpo. Assicurarsi di essere in una posi-
zione stabile e mantenere sempre I'equilibrio. In questo modo é possibile
tenere meglio sotto controllo I'elettroutensile in situazioni impreviste.

f) Vestirsiin modo adeguato. Non indossare indumenti larghi o monili. Tenere
lontano capelli e indumenti da parti in movimento. Indumenti larghi, monili o
capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se e possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccoglipolvere, assi-
curarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L'utilizzo di un sistema
di aspirazione della polvere puo ridurre i pericoli causati dalla polvere.

h) L'utente non pensi di poter trascurare di osservare le regole di sicurezza
per gli elettroutensili, nemmeno quando ha acquisito familiarita con I'uso
dell'elettroutensile. Azioni negligenti o sbadate possono causare gravi lesioni
entro una frazione di secondo.

4) Utilizzo e trattamento dell'elettroutensile

a) Non sovraccaricare I'elettroutensile. Utilizzare I'elettroutensile adatto per
il tipo di lavoro specifico. Con l'elettroutensile adeguato si lavora meglio e in
modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare elettroutensili con interruttore difettoso. Un elettroutensile
che non si spegne o non si accende piu é pericoloso e deve essere riparato.

c) Estrarre la spina dalla presa e/o togliere I'eventuale batteria, se amovibile,
prima di regolare o programmare l'utensile, di cambiare parti ad innesto
dell’utensile o di mettere via I'elettroutensile. Questa misura di sicurezza
evita un avviamento accidentale dell'elettroutensile.

d) Conservare gli elettroutensili non in uso al di fuori dalla portata dei bambini.
Non consentire che I’elettroutensile sia utilizzato da persone non pratiche
o che non hanno letto le presenti istruzioni. Gli elettroutensili sono pericolosi
se utilizzati da persone inesperte.

e) Curare attentamente gli elettroutensili e le parti ad innesto dell’'utensile.
Controllare che le parti mobili funzionino correttamente, non siano bloccate
o rotte e non siano cosi danneggiate da impedire un corretto funzionamento
dell'elettroutensile. Prima di utilizzare I'elettroutensile far riparare le parti
danneggiate. La manutenzione scorretta degli elettroutensili é una della cause
principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli utensili da taglio attentamente
curati e con taglienti affilati si bloccano di meno e sono piu facili da utilizzare.

g) Utilizzare I’elettroutensile, gli accessori dell’'utensile, le parti ad innesto
dell’'utensile, ecc. conformemente a queste istruzioni. Tenere presenti le
condizioni di lavoro e il tipo di lavoro da svolgere. L utilizzo di elettroutensili
per scopi diversi da quelli previsti puo portare a situazioni pericolose.

h) Tenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio
e grasso. Le impugnature e le superfici di presa scivolose non consentono il
maneggio sicuro e il controllo dell'elettroutensile in situazioni impreviste.

5) Utilizzo e trattamento dell’elettroutensile a batteria

a) Ricaricare la batteria solo con i caricabatterie consigliati dal produttore. Un
caricabatteria adatto per certi tipi di batterie puo dar luogo a pericolo di incendio
se usato con batterie diverse da quelle previste.

b) Per I'elettroutensile utilizzare solo le batterie previste. L utilizzo di altre batterie
puo causare lesioni e pericolo di incendio.

c) Tenere la batteria non in uso lontano da graffette, monete, chiavi, chiodi,
viti o altri piccoli oggetti metallici che possono cortocircuitare i contatti. //
cortocircuito dei contatti della batteria puo provocare ustioni o incendi.

d) In caso di utilizzo errato, dalla batteria puo fuoriuscire un liquido. Evitare il
contatto con esso. In caso di contatto accidentale sciacquare accuratamente
con acqua. In caso di contatto con gli occhi, consultare anche un medico.
Il liquido fuoriuscito dalla batteria puo causare irritazioni o ustioni della pelle.

e) Non utilizzare una batteria danneggiata o modificata. Le batterie danneggiate
0 modificate possono comportarsi in modo imprevedibile e causare incendi,
esplosioni o lesioni.

f) Non esporre le batterie al fuoco o a temperature eccessive. I/ fuoco o tempe-
rature maggiori di 130 °C ne possono causare l'esplosione.

g) Attenersi a tutte le istruzioni per la ricarica e non ricaricare mai la batteria o
I’elettroutensile a batteria ad una temperatura esterna all’intervallo indicato
nelle istruzioni d’uso. La ricarica errata o a una temperatura esterna all'intervallo
indicato pu6 danneggiare irreparabilmente la batteria e aumentare il pericolo di
incendio.
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6) Service

a) Fareriparare I'elettroutensile solo da personale specializzato e qualificato e
solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si garantisce la sicurezza
dell'elettroutensile anche dopo la riparazione.

b) Non sottoporre mai a manutenzione le batterie danneggiate. Qualsiasi
intervento di manutenzione sulle batterie deve essere eseguito dal costruttore o
da un centro assistenza autorizzato.

Avvertenze di sicurezza per le pressatrici radiali

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

o Non utilizzare I'elettroutensile se & danneggiato. Pericolo di incidenti.

o Durante il lavoro afferrare saldamente I’elettroutensile per I'impugnatura
anteriore (6) e per I'impugnatura con interruttore (9) ed assicurare un
equilibrio sicuro. L’elettroutensile sviluppa una forza di pressatura molto elevata
e viene condotto con piu sicurezza con entrambe le mani. Per questo prestare
particolare attenzione ed usare cautela. Tenere lontano i bambini ed altre persone
durante ['utilizzo dell’elettroutensile.

e Non toccare le parti in movimento nella zona di pressatura/troncatura.
Pericolo di lesioni da schiacciamento delle dita o della mano.

o Non far funzionare mai le pressatrici radiali con perno di fissaggio della
ganascia (2) non bloccato. Pericolo di rottura e di pezzi espulsi violentemente
con conseguenti serie lesioni alle persone.

e Applicare la pressatrice radiale con gli utensili a pressare REMS sul raccordo
a pressione ad angolo retto rispetto all'asse del tubo. Applicandola inclinata
rispetto all'asse del tubo, la pressatrice radiale si riporta in posizione ortogonale
all'asse del tubo a causa della sua alta forza motrice. Le mani o altre parti del
corpo potrebbero essere schiacciate. Inoltre sussiste il pericolo di rottura e di
pezzi espulsi violentemente con conseguenti lesioni alle persone.

e Posizionare I'anello a pressare S (PR-2B) sul raccordo a pressione sempre
ortogonalmente all'asse del tubo. Nell'applicare la pressatrice radiale con
pinza intermedia Z8 sull'anello a pressare S, prestare attenzione all'angolo
di rotazione libero della pressatrice radiale. Sussiste il pericolo di rottura e di
pezzi espulsi violentemente con conseguenti serie lesioni alle persone.

o Perl'uso del sistema pressfitting osservare e attenersi alle istruzioni e agli
avvisi del costruttore del sistema stesso. /n caso di mancata osservanza si
possono ottenere giunzioni a pressione inservibili e I'utensile a pressare pud
subire danni.

o Non far funzionare la pressatrice radiale con la sola pinza a pressare, pinza
a pressare Mini montata o il solo anello a pressare con pinza intermedia
montato. Avviare la pressatura solo per realizzare un raccordo a pressare. Se
non e presente il pressfitting che esercita una contropressione, la macchina
motore, la pinza a pressare, la pinza a pressare Mini, I'anello a pressare e la
pinza intermedia vengono sottoposti ad intense sollecitazioni superflue.

e Prima di utilizzarli, controllare che le pinze a pressare, gli anelli a pressare
con pinze intermedie (ganasce, cappi a pressare con ganasce intermedie)
di altre marche siano adatti per le macchine motore REMS. Le pinze a pres-
sare e gli anelli a pressare con pinze intermedie di altre marche possono essere
utilizzate con REMS Power-Press SE, REMS Power-Press, REMS Power-Press
ACC, REMS Power-Press XL ACC, REMS Akku-Press 14V, REMS Akku-Press
14V ACC, REMS Akku-Press E 22V ACC, REMS Akku-Press 22V ACC, REMS
Akku-Press 22V Connected e REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC se sono
dimensionate per la necessaria spinta di 32 kN, se sono compatibili meccanica-
mente con la macchina motore REMS, se possono essere bloccate correttamente
e se al termine della loro durata utile o in caso di sovraccarico si rompono senza
pericoli, ad esempio senza rischio di espulsione violenta di parti delle ganasce.
Si raccomanda di utilizzare solo pinze a pressare ed anelli a pressare con pinze
intermedie dimensionate con un fattore di sicurezza 2 1,4 contro la rottura perma-
nente, ossia che resistano almeno fino ad una spinta di 45 kN se la spinta nomi-
nale é pari a 32 kN.Leggere ed osservare inoltre le istruzioni d’uso e le avvertenze
di sicurezza del costruttore/fornitore delle pinze a pressare, degli anelli a pressare
con pinze intermedie e le istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del
sistema pressfitting da pressare ed osservarne i limiti di utilizzo in esse indicati.
In caso di mancata osservanza sussiste il pericolo di rottura ed i pezzi espulsi
violentemente possono provocare serie lesioni.

e Posizionare la bussola girevole (21) di REMS Power-Press XL ACC in base
alla pinza a pressare/pinza intermedia utilizzata; vedere 2.2. Pericolo di
lesioni.

o Utilizzare solo pinze a pressare, pinze a pressare Mini, anelli a pressare,
pinze intermedie non danneggiati. Le pinze a pressare, le pinze a pressare
Mini, gli anelli a pressare, le pinze intermedie danneggiati possono incastrarsi o
rompersi /0 non realizzare correttamente la giunzione a pressione. Le pinze a
pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a pressare, le pinze intermedie
danneggiati non devono essere riparati. In caso di mancata osservanza sussiste
il pericolo di rottura ed i pezzi espulsi violentemente possono provocare serie
lesioni.

e Prima di montare/smontare le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini,
gli anelli a pressare, le pinze intermedie estrarre la spina di rete o togliere
la batteria. Pericolo di lesioni.

Osservare le norme di manutenzione dell'elettroutensile e le avvertenze di
manutenzione per le pinze a pressare, le pinze a pressare Mini, gli anelli a
pressare, le pinze intermedie. L'osservanza delle norme di manutenzione si
ripercuote positivamente sulla durata dell'elettroutensile, delle pinze a pressare,
delle pinze a pressare Mini, degli anelli a pressare, delle pinze intermedie.

Non lasciare mai acceso |'elettroutensile senza sorveglianza. Prima di
lunghe pause di lavoro spegnere I'elettroutensile ed estrarre la spina di
rete/togliere la batteria. Gli apparecchi elettrici possono causare pericoli e
lesioni alle persone e/o danni materiali se non sono sottoposti a sorveglianza.
Collocare al massimo 3 degli anelli a pressare XL 64-108 (PR-3S) nella
valigetta di sistema XL-Boxx con inserto per anelli a pressare XL 64-108
(PR-38) (accessorio, cod. art. 579603). // rispetto del limite massimo di carico
con 3 anelli a pressare XL (PR-3S) riduce il rischio di danni materiali e/o di lesioni
alle persone.

Utilizzare gli utensili a pressare e troncatori REMS solo in macchine motore
approvate per gli utensili a pressare e gli utensili troncatori REMS. La
mancata osservanza puo causare danni alle cose e lesioni alle persone e inoltre
la giunzione a pressione puo risultare inservibile o la staffa filettata o il cavo
elettrico non viene troncato.

Prima di ogni loro uso, controllare se gli utensili troncatori REMS presentano
danni o sono usurati e che gli inserti/le lame da taglio siano stabili e senza
gioco. Le pinze troncatrici REMS, gli inserti/le lame da taglio danneggiati e usurati
e gli inserti/le lame da taglio fissati in modo improprio influenzano negativamente
il risultato del taglio. Pericolo di rottura: i pezzi espulsi violentemente possono
causare serie lesioni alle persone.

Applicare le pinze a pressare REMS Mini, le pinze a pressare REMS e gli
anelli a pressare REMS con il profilo di pressatura sul pressfitting secondo
le istruzioni del costruttore del pressfitting stesso. La mancata osservanza
puo causare danni agli utensili a pressare REMS e la giunzione a pressione
risulta inservibile.

Durante la pressatura prestare attenzione a non far incastrare corpi estranei
tra le ganasce e i segmenti a pressare. / corpi estranei impediscono la chiu-
sura completa e/o possono danneggiare il raccordo a pressione. | corpi estranei
possono causare danni agli utensili a pressare e troncatori REMS.
Nell'applicazione degli utensili a pressare REMS verificare che I'area di
lavoro offra spazio sufficiente anche per la macchina motore utilizzata
e per l'operatore stesso. In caso di mancata osservanza, sussiste il pericolo
che gli utensili a pressare si spostino ad angolo retto rispetto all'asse del tubo a
causa della forza esercitata dalla macchina motore. Cio puo portare al pericolo
di lesioni dovute allo schiacciamento di parti del corpo e di danneggiamento degli
utensili a pressare. Inoltre sussiste il pericolo di rottura e di espulsione violenta
di pezzi con conseguenti lesioni alle persone.

Utilizzare solo utensili troncatori REMS non danneggiati. Gli utensili troncatori
REMS danneggiati possono incastrarsi e rompersi o gli inserti/le lame da taglio
sono consumati. Negli utensili troncatori REMS é consentito sostituire solo gli
inserti/le lame da taglio usurati, inoltre questi componenti non devono essere
sottoposti a interventi di riparazione. In caso di mancata osservanza sussiste il
pericolo di rottura e i pezzi espulsi violentemente possono provocare lesioni alle
persone.

Per il trasporto e 'immagazzinamento degli utensili a pressare e troncatori
REMS utilizzare le cassette metalliche con inserto offerte da REMS e le vali-
gette di sistema L-Boxx con inserto. Esse proteggono gli utensili a pressare e
troncatori REMS dallo sporco e dai danni, il che si ripercuote positivamente sulla
loro durata.

Controllare regolarmente I'integrita del cavo di collegamento e dei cavi di
prolunga dell'elettroutensile e della tensione di alimentazione. Se sono
danneggiati, farli sostituire da un tecnico qualificato o da un centro assistenza
autorizzato REMS.

Lasciare I'elettroutensile solo a persone addestrate. / giovani possono essere
assegnati alluso dell’elettroutensile solo se hanno compiuto il 16° anno di eta
ed unicamente se € necessario per la loro formazione professionale e sempre
sotto la sorveglianza di una persona esperta.

| bambini e le persone che, a causa delle loro capacita fisiche, sensoriali
o mentali o della loro inesperienza o ignoranza, non sono in grado di usare
in sicurezza I'apparecchio elettrico, non devono utilizzare questo apparec-
chio elettrico senza sorveglianza o supervisione di una persona respon-
sabile. In caso contrario sussiste il pericolo di errori di utilizzo e di lesioni.
Utilizzare solo cavi di prolunga omologati, opportunamente contrassegnati
e con conduttori di sezione sufficiente. Utilizzare cavi di prolunga di lunghezza
massima di 10 m con conduttori di sezione pari a 1,5 mm? o di lunghezza da 10
a 30 m e con conduttori di sezione pari a 2,5 mm?

/A\PERICOLO

Non utilizzare il tagliacavo REMS, la pinza a pressare REMS Mini Basic
EO01 e la pinza a pressare REMS Basic E01 con inserti a pressare su linee
elettriche sotto tensione. Prima di lavorare su una linea sotto tensione, un
tecnico qualificato deve staccarla dalla tensione elettrica. Gli utensili non
sono isolati, per cui non proteggono dalla folgorazione elettrica.

Leggere e attenersi anche a tutte le avvertenze di sicurezza e alle istruzioni
del materiale di collegamento Klauke per linee elettriche. La mancata osser-
vanza dell'avvertenza di sicurezza aumenta il rischio di folgorazione elettrica.
Utilizzare la pinza a pressare REMS Basic E01 con gli inserti a pressare
REMS T 12 solo per sistemi anticaduta collaudati e approvati dal costruttore
(fig. 20). La mancata osservanza dell'avvertenza di sicurezza aumenta il rischio
di caduta.
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o Leggere e attenersi anche a tutte le avvertenze di sicurezza e alle istru-
zioni del costruttore dei sistemi anticaduta. Controllare ogni pressatura
del sistema anticaduta con un calibro a forcella facente parte del sistema
stesso. Se esso non puo essere spinto sull'elemento quadro pressato, la
pressatura non & conforme al sistema e non deve essere utilizzata. In questo
caso & necessario sostituire gli inserti a pressare. La mancata osservanza
dell'avvertenza di sicurezza aumenta il rischio di caduta.

Avvertenze di sicurezza per batteria,
caricabatterie veloci e alimentatori elettrici

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle istruzioni puo
causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Vedere anche www.rems.de — Downloads — Istruzioni d’'uso — Avvertenze di
sicurezza — Avvertenze di sicurezza batterie, caricabatterie veloci, alimentatori
elettrici.

Fogli dei dati di sicurezza

Leggere i fogli dei dati di sicurezza. La mancata osservanza delle istruzioni puo
causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Vedere www.rems.de — Downloads — Fogli dei dati di sicurezza — Batterie.

Significato dei simboli

A\PERICOLO

Pericolo con rischio di grado elevato; in caso di mancata
osservanza pud portare alla morte o a gravi lesioni (irreversibili).

Pericolo con rischio di grado medio; in caso di mancata osser-
vanza puo portare alla morte o a gravi lesioni (irreversibili).

Pericolo con rischio di grado basso; in caso di mancata osser-
vanza puo portare a lesioni moderate (reversibili).

Danni materiali, non si tratta di un avviso di sicurezza! Nessun
rischio di lesioni.

A\ATTENZIONE

>
S
»
(o]

Pericolo
Caduta

Tensione elettrica

Leggere le istruzioni per 'uso prima della messa in servizio

Utilizzare una protezione degli occhi

Utilizzare una protezione per l'udito

L'apparecchio elettrico ¢ di classe di protezione ||

Non adatto per I'utilizzo all’'aperto

Alimentatore a commutazione (SMPS)
Trasformatore di sicurezza a prova di cortocircuito (SCPST)

Smaltimento ecologico

RAPRO0@@I B>

N
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Dichiarazione di conformita CE

1. Dati tecnici
Uso conforme

Le pressatrici radiali REMS devono essere utilizzate solo per realizzare giunzioni a
pressione di tutti i sistemi pressfitting piu diffusi, per realizzare giunzioni per conduttori
elettrici, per realizzare giunzioni per sistemi anticaduta, per tagliare staffe filettate e
per tagliare cavi elettrici (pressatrici radiali con 32 kN).

La pinza troncatrice REMS Mini M e la pinza troncatrice M devono essere utilizzate
solo per tagliare staffe filettate in acciaio e in acciaio inossidabile fino alla classe di
resistenza 4.8 (400 N/mm?).

Il tagliacavo REMS deve essere utilizzato solo per tagliare cavi elettrici di sezione
<300 mm? (& 30 mm).

La pinza a pressare REMS Mini Basic EO1 e la pinza a pressare REMS Basic E01
devono essere utilizzate per pressare materiale di collegamento Klauke per linee
elettriche di sezione < 300 mm?in combinazione con idonei inserti a pressare Klauke
serie 22, crimpatura stretta.

La pinza a pressare REMS Basic E01 con inserti a pressare T12 deve essere
utilizzata solo per pressare sistemi anticaduta approvati.

Le batterie, i caricabatterie veloci e gli alimentatori elettrici REMS devono essere
utilizzati solo conformemente alla panoramica sull'uso.

Qualsiasi altro uso non & conforme e quindi non consentito.

Panoramica sull'uso degli elettroutensili a batteria, delle batterie, dei caricabatterie
veloci e degli alimentatori elettrici REMS.

Vedere www.rems.de — Downloads — Istruzioni d'uso — PRESSATRICI RADIALI:
ALTRI DOCUMENTI

0]
S

1.1. Componenti forniti
Pressatrici radiali elettriche: Macchina motore, istruzioni d'uso, cassetta metal-
lica /L-Boxx/cassetta di trasporto XL/XL-Boxx.
Pressatrici a batteria: Macchina motore, batteria agli ioni di litio, caricabatteria
veloce, istruzioni d'uso, cassetta metallica /L-Boxx/XL-Boxx.

1.2. Codici articolo

REMS Power-Press SE macchina motore 572101
REMS Power-Press macchina motore 577001
REMS Power-Press ACC macchina motore 577000
REMS Power-Press XL ACC macchina motore 579000
REMS Mini-Press 14V ACC macchina motore 578001
REMS Mini-Press 22V ACC macchina motore 578002
REMS Mini-Press S 22V ACC macchina motore 578003
REMS Akku-Press macchina motore 571003
REMS Akku-Press ACC macchina motore 571004
REMS Akku-Press E 22V ACC macchina motore 576006
REMS Akku-Press 22V ACC macchina motore 576000
REMS Akku-Press 22V Connected macchina motore 576003
REMS Akku-Press XL 45 kN 22V ACC macchina motore 579001

Pinze a pressare REMS Mini, pinze a pressare REMS,

Anelli a pressare REMS, pinza intermedia REMS Mini,

Pinze intermedie REMS Vedere il catalogo REMS
Pinze troncatrici REMS Mini M,

pinze troncatrici REMS M Vedere il catalogo REMS

Tagliacavo REMS 571887
Lama da taglio, confezione da 2 pezzi (tagliacavo REMS) 571889
Pinza a pressare REMS Mini Basic E01 578618
Pinza a pressare REMS Basic E01 571855
Inserti a pressare REMS T 12, confezione da 2 pezzi 570891
REMS batteria Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 571545
REMS batteria Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 571555
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS batteria Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Caricabatteria veloce Li-lon/Ni-Cd 220-240 V, 65 W 571560
Caricabatteria veloce Li-lon 220-240 V, 70 W 571575
Caricabatteria veloce Li-lon 100-240 V, 90 W 571585
Caricabatteria veloce Li-lon 100-240 V, 290 W 571587
Alimentazione di tensione 220-240V,

anziché batteria 14,4V, 33 A 571565
Alimentazione di tensione 220-240V,

anziché batteria 21,6 V, 15A 571567
Alimentazione di tensione 220-240V,

anziché batteria 21,6 V, 40 A 571578
Cassetta metallica REMS Power-Press SE 570280
Cassetta metallica REMS Power-Press 570280
Cassetta metallica REMS Power-Press ACC 570280
Cassa di trasporto XL REMS Power-Press XL ACC 579240
Cassetta metallica REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578290
Valigetta di sistema L-Boxx REMS Mini-Press 14V ACC /

Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC 578299
Cassetta metallica REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571290
Valigetta di sistema L-Boxx REMS Akku-Press 14V /

Akku-Press 14V ACC / Akku-Press 22V ACC 571283
Valigetta di sistema XL-Boxx REMS Akku-Press 45kN 22V ACC 579601
REMS CleanM, Detergente per macchine 140119

Cassette metalliche o valigette di sistema con inserto per pinze a pressare
REMS, anelli a pressare REMS, pinze intermedie come accessori: vedere
www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali — Pinze a pressare REMS,
anelli a pressare REMS — Estratto dal catalogo (PDF)

B
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1.3.

1.4.

1.5.

Capacita

REMS Mini-Press 14 V ACC / Mini-Press 22V ACC / Mini-Press S 22V ACC

per la realizzazione di giunzioni a pressione di tubi di acciaio,

tubi di acciaio inossidabile, tubi di rame, tubi di plastica,

tubi multistrato di tutti i comuni sistemi pressfitting @ 10-40 mm
D Ye—1%"

Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali —

Pinze a pressare REMS Mini, Anelli a pressare REMS —

Estratto dal catalogo (PDF)

v

REMS Power-Press SE / Power-Press / Power-Press ACC / Power-Press XL

ACC, REMS Akku-Press 14V / Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V

ACC / Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

per la realizzazione di giunzioni a pressione di tubi di acciaio,

tubi di acciaio inossidabile, tubi di rame, tubi di plastica,

tubi multistrato di tutti i comuni sistemi pressfitting @10 -108 (110) mm
D¥%—-4"

Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali —

Pinze a pressare REMS, Anelli a pressare REMS — Estratto dal catalogo (PDF)

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC per la realizzazione

di giunzioni a pressione XL di tubi di tutti i

comuni sistemi pressfitting @64 -108 mm
B2 -4"

Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali —

Pinze a pressare REMS, Anelli a pressare REMS — Estratto dal catalogo (PDF)

Intervallo della temperatura di lavoro

Pressatrici a batteria REMS -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Batteria -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Caricabatteria veloce 0°C (

Alimentazione di tensione -10°C-+45°C (14 °F - +113 °F
-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F

>0°C (32 °F

)

)

—+40 °C (32 °F — +104 °F)

)

Pressatrici alimentate da rete )
)

Temperatura di immagazzinamento

Forza di spinta, corsa

Forza di spinta (forza nominale)

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /

Power-Press ACC / Power-Press XL ACC, Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

22 kN

32 kN
45 kN

Corsa

REMS Mini-Press 14V ACC / Mini-Press 22V ACC /
Mini-Press S 22V ACC

REMS Power-Press SE / Power-Press /
Power-Press ACC, REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC / Akku-Press E 22V ACC /
Akku-Press 22V ACC / Akku-Press 22V Connected
REMS Power-Press XL ACC,

REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

28 mm

41 mm

104 mm

Dati elettrici

REMS Power-Press SE
REMS Power-Press

REMS Power-Press ACC
REMS Power-Press XL ACC

230 V~; 50-60 Hz; 450 W

110 V~; 50-60 Hz; 450 W
S320% (AB 2/10 min)

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

REMS Mini-Press 14V ACC 14,4V =; 2,5Ah
14,4V =;5,0Ah
REMS Akku-Press 14V,
REMS Akku-Press 14V ACC 14,4V =;5,0Ah
REMS Mini-Press 22V ACC —
REMS Mini-Press S 22V ACC g} g x_ ii ﬁﬂ
REMS Akku-Press E 22V ACC 21 ‘6 v — 5’0 Ah
REMS Akku-Press 22V ACC 216V =90Ah
REMS Akku-Press 22V Connected ' T
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC 21,6 V=;5,0Ah
21,6 V=;9,0 Ah

1.6.

1.7.

Caricabatteria veloce

Li-lon/Ni-Cd Input 220-240 V~; 50—60 Hz; 65 W
(batteria a innesto, Output 10,8-18 V=
cod. art. 571560) con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Input 100-120 V~; 50-60 Hz; 65 W
Output 10,8-18 V=
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Caricabatteria veloce Li-lon Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 70 W
(batteria a slitta, Output 21,6 V=
cod. art. 571575) con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Input 100-120 V~; 50-60 Hz; 70 W
Output 21,6 V=
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Caricabatteria veloce Li-lon Input  100-240 V~; 50—60 Hz; 90 W
(batteria a slitta, Output 21,6 V=
cod. art. 571585) con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Caricabatteria veloce Li-lon Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
(batteria a slitta, Output 21,6 V=
cod. art. 571587) con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Alimentazione di tensione Input 220-240 V~; 50-60 Hz; 600 W
14,4V (cod. art. 571565) Output 14,4V =;33A
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Input 100-120 V~; 50-60 Hz; 400 W
Output 14,4V =;18A
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Alimentazione di tensione Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 350 W
21,6 V (cod. art. 571567) Output 21,6 V=;<15A
con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio
Alimentazione di tensione Input  220-240 V~; 50-60 Hz; 900 W
21,6 V (cod. art. 571578) Output 21,6 V=;40A

con isolamento e schermatura,
contro disturbi radio

Dimensioni

REMS Power-Press SE 430%118x85 mm (16,9"x4,6"x3,3")
REMS Power-Press/Power-Press ACC 370%235x85 mm (14,6"x9,2"x3,3")
REMS Power-Press XL ACC 525x255x90 mm (20,7"x10,0"x3,5")
REMS Mini-Press 14V ACC 288x260x80 mm (11,3"x10,2"x3,1")
REMS Mini-Press 22V ACC 273x260%75 mm (10,7"%10,2"x3,0")
REMS Mini-Press S 22V ACC 405x145x75 mm (15,9"x5,7"x3,0")
REMS Akku-Press 14V /
Akku-Press 14V ACC 338x298x85 mm (13,3"x11,7"x3,3")
REMS Akku-Press E 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V ACC 285x290x81 mm (11,2"x11,4"x3,2")
REMS Akku-Press 22V Connected 295x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC  540x325x85 mm (21,3"x12,8"x3,3")

Pesi

REMS Power-Press SE macchina motore 4,7kg (10,4 1b)
REMS Power-Press/Power-Press ACC macchina motore 4,7 kg (10,4 Ib)
REMS Power-Press XL ACC 55kg (12,11b)
REMS Mini-Press 14V ACC solo macchina motore 2,1kg (4,51b)
REMS Mini-Press 22V ACC solo macchina motore 21kg (4,51b)
REMS Mini-Press S 22V ACC solo macchina motore 22kg (4,91b)
REMS Akku-Press 14V /Akku-Press 14V ACC

solo macchina motore 3,8kg (8,31b)
REMS Akku-Press E 22V ACC solo macchina motore 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V ACC solo macchina motore 28kg (6,21b)
REMS Akku-Press 22V Connected solo macchina motore  2,9kg (6,4 Ib)
REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC

solo macchina motore 57kg (12,6 Ib)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 2,5 Ah 0,3kg (0,7 1b)
REMS Accu Li-lon 14,4 V, 5,0 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,5kg (1,11b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS Accu Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (2,41b)
Pinza a pressare (in media) 1,8kg (3,91b)
Pinza a pressare Mini (in media) 1,2kg (2,6 1b)
Pinza intermedia Mini Z8 1,0kg (2,21b)
Pinza intermedia Z2 20kg (441b)
Pinza intermedia Z4 36kg (7,91b)
Pinza intermedia Z5 3,8kg (8,41b)
Pinza intermedia Z6 XL 55kg (12,11b)
Pinza intermedia Z8 1,7kg (3,71b)
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1.8.

1.9.

21.

Anello a pressare M54 (PR-3S)
Anello a pressare U75 (PR-3B)

3,1kg
2,7kg

(6,8 Ib)
(5,9 Ib)

Informazioni sulla rumorosita
Valore d’emissione riferito al posto di lavoro
REMS Power-Press SE Loa =76 dB(A) Lwa =87 dB(A) K=3dB(A)
REMS Power-Press /ACC/XLACC

Loa=81dB(A) Lwa=92 dB(A) K=3dB(A)
REMS Mini-Press 14V ACC/

22V ACC/ S 22V ACC Loa =73 dB(A) Lwa =84 dB(A) K=3dB(A)
REMS Akku-Press 14V /14V ACC/

E 22V ACC/22VACC/

22V ACC Connected/

XL 45kN 22V ACC Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
Vibrazioni

Valore effettivo ponderato dell'accelerazione <2,5m/s? K=1,5m/s?

Il valore di emissione delle vibrazioni indicato e stato misurato con un processo
di controllo a norma e pud essere utilizzato per il confronto con altri elettrou-
tensili. Il valore di emissione delle vibrazioni indicato puo essere utilizzato anche
per stimare i tempi di pausa.

A\ ATTENZIONE

Il valore di emissione delle vibrazioni pud scostarsi dal valore indicato durante
I'utilizzo dell'elettroutensile, a seconda di come viene utilizzato I'elettroutensile
stesso. A seconda di come viene utilizzato I'utensile (funzionamento intermittente)
pud essere necessario prendere provvedimenti per la sicurezza dell'utilizzatore.

Messa in funzione

A\ ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima
della rimessa in servizio & necessario azionare la valvola limitatrice della
pressione premendo il tasto di richiamo (13). Se dovesse risultare inceppata
o non sufficientemente scorrevole, non devono essere eseguite pressature.
Consegnare la macchina motore ad un centro assistenza autorizzato REMS
per farla controllare.

A\ATTENZIONE

Osservare e attenersi alle normative nazionali per i pesi dei carichi movimen-
tati manualmente.

Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS, delle pinze a pressare REMS Mini,
degli anelli a pressare REMS con pinze intermedie per i diversi sistemi di
raccordo di tubi si applica la documentazione di vendita REMS attuale; vedere
anche www.rems.de — Downloads — Cataloghi/prospetti dei prodotti. Se
componenti di sistemi di raccordo di tubi vengono modificati dai costruttori dei
sistemi o se nuovi prodotti vengono presentati sul mercato, richiedere a REMS
informazioni aggiornate per I'utilizzo (e-mail info@rems.de). Salvo modifiche
ed errori.

Collegamento elettrico

Osservare il voltaggio della rete! Prima di collegare la macchina motore, del
caricabatteria veloce o della tensione di alimentazione, controllare che la tensione
indicata sulla targhetta corrisponda a quella della rete. In cantieri, in ambienti
umidi, al coperto ed all'aperto o in luoghi di utilizzo simili, collegare I'elettrouten-
sile solo tramite un interruttore differenziale (salvavita) che interrompa I'energia
se la corrente di dispersione verso terra supera il valore di 30 mA per 200 ms.

Batterie

Inserire sempre le batterie 14,4 V (19) verticalmente nell'elettroutensile o nel
caricabatteria veloce. Inserendole inclinate, si danneggiano i contatti e si pud
provocare un cortocircuito con danneggiamento della batteria.

Scarica eccessiva a causa di sottotensione

Per le batterie agli ioni di litio la tensione non deve scendere sotto un valore
minimo, altrimenti la batteria pud subire danni a causa della scarica eccessiva.
Alla consegna, le celle delle batterie REMS Li-lon sono caricate per circa il
40%. Per questo le batterie agli ioni di litio devono essere caricate prima dell'uso
e successivamente ricaricate ad intervalli regolari. Se questa regola del costrut-
tore delle celle non viene rispettata, la batteria agli ioni di litio puo subire danni
a causa della scarica eccessiva.

Scarica eccessiva a causa di immagazzinamento

Immagazzinando una batteria agli ioni di litio poco carica, se limmagazzinamento
si protrae a lungo la batteria pud scaricarsi eccessivamente e subire danni.
Prima di immagazzinarle, le batterie agli ioni di litio devono essere pertanto
caricate e ricaricate almeno una volta ogni sei mesi e prima di riutilizzarle.

Prima dell’'uso, ricaricare la batteria. Ricaricare regolarmente le batterie
agli ioni di litio per evitarne la scarica eccessiva. Se si scarica eccessi-
vamente, la batteria subisce danni.

Per caricare la batteria agli ioni di litio REMS utilizzare solo caricabatterie veloci
REMS approvati. Le batterie agli ioni di litio nuove e non utilizzate a lungo
raggiungono la capacita massima solo dopo diverse ricariche.

2.2,

Caricabatteria veloce Li-lon/Ni-Cd e caricabatterie veloci Li-lon

Con spina di rete inserita, la spia di controllo sinistra & accesa in verde. Se nel
caricabatterie veloce & inserita una batteria, la spia di controllo verde lampeg-
giante segnala che la batteria si sta ricaricando. Quando questa spia di controllo
verde resta costantemente accesa, la batteria € carica. Se una spia di controllo
lampeggia in rosso, la batteria &€ guasta. Se una spia di controllo & accesa in
rosso, la temperatura del caricabatteria veloce e/ o della batteria & esterna
allintervallo di lavoro consentito da 0°C a +40°C.

AWISO
| caricabatteria veloci non sono adatti per essere utilizzati all'aperto.

Alimentatore elettrico

Gli alimentatori elettrici vanno utilizzati al posto delle batterie per I'alimen-
tazione da rete degli elettroutensili a batteria. Gli alimentatori elettrici sono
prowvisti di una protezione dalla sovracorrente e termica. Lo stato operativo viene
segnalato da un LED. Un LED acceso segnala il pronto al funzionamento. Un
LED spento o lampeggiante segnala una sovracorrente o una temperatura non
consentita. Durate questa fase non & possibile utilizzare la macchina motore.
Dopo un certo tempo il LED si riaccende e il lavoro pud essere proseguito.

AWISO
Gli alimentatori elettrici non sono adatti per essere utilizzati all'aperto.

Montaggio (cambio) della pinza a pressare, pinza a pressare Mini (fig. 1
(1)), della pinza a pressare (4G) (fig. 11), della pinza a pressare (S) (fig. 12),
dell'anello a pressare (PR-3S) con pinza intermedia (fig. 13), dell'anello a
pressare (PR-3B) con pinza intermedia (fig. 14), dell'anello a pressare 45°
(PR-2B) con pinza intermedia, dell'anello a pressare S (PR-2B) con pinza
intermedia Z8 o pinza intermedia Mini Z8 (fig. 15) in pressatrici radiali.
Estrarre la spina di rete o togliere la batteria. Utilizzare solo pinze a pressare,
pinze a pressare Mini o anelli a pressare con profilo di pressatura adatto per
il sistema pressfitting. Sulle ganasce o sui segmenti a pressare delle pinze a
pressare, delle pinze a pressare Mini o degli anelli a pressare sono presenti
una lettera che contrassegna il profilo di pressatura ed un numero che ne indica
la grandezza. Le pinze intermedie sono contrassegnate dalla lettera Z e da
una cifra di identificazione dell'anello a pressare compatibile e contrassegnato
in modo omonimo. L'anello a pressare 45° (PR-2B) deve essere applicato solo
con un angolo di 45° rispetto alla pinza intermedia Z1/pinza intermedia Mini
Z1 (fig. 18). Per 'anello a pressare S (PR-2B), la pinza intermedia Z8 o la pinza
intermedia Mini Z8 puo essere applicata orientandola su qualsiasi angolo (fig.
15). Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore
del sistema pressfitting da pressare. Non pressare mai con una pinza a pres-
sare, pinza a pressare Mini o un anello a pressare e pinza intermedia, pinza
intermedia Mini non adatti (profilo di pressatura, grandezza). Il raccordo a
pressare potrebbe essere inutilizzabile e la macchina e la pinza a pressare,
pinza a pressare Mini o I'anello a pressare e la pinza intermedia, pinza intermedia
Mini, potrebbero subire danni.

Pinza intermedia Z6 XL per I'azionamento degli anelli a pressare REMS XL
64-108, 2%2—4" (PR-3S) con REMS Power-Press XL ACC. Pinza intermedia
Z7 XL45kN per 'azionamento degli anelli a pressare REMS XL 64—108, 2%,—4"
(PR-3S) e degli anelli a pressare XL 2%:-4" (PR-3B) con REMS Akku-Press
XL45kN 22V ACC. Per REMS Akku-Press XL 45kN 22V ACC ¢é adatta soltanto
la pinza intermedia Z7 XL 45kN.

Collocare I'elettroutensile in posizione comoda sul tavolo o sul pavimento. La
bussola girevole (fig. 5 (21)) di REMS Power-Press XL ACC deve essere
posizionata in base alla pinza a pressare/pinza intermedia utilizzata. Per
utilizzare la pinza intermedia Z6 XL, la bussola girevole (21